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Welcome

L

Thank you for purchasing the Genmitsu 3020-PRO Ultra CNC Router Kit from SainSmart.

All your setup materials will be located on the included SD Card, which is included in your accessories box. Inside you will find:
e PDF version of this manual

e Candle & UGS software

e Drivers for Windows and MacOS

e Sample files

Please visit the SainSmart Online Resource Center to download and install the drivers and software for your CNC.
https://docs.sainsmart.com/article/cozdawk0im-3020-pro-ultra-resource-page

Scan the QR code to find information.




Welcome
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For technical support, please email us at support@sainsmart.com.
Help and support are also available from our Facebook group. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)
Scan the QR code to join the group.
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Please exercise caution when operating your CNC machine. This machine is an electrical device with moving parts and dangerous

working areas.

e Genmitsu CNC Machines are for Indoor Use Only.

e You must be 18 years or older to operate this machine, unless supervised by a knowledgeable adult familiar with the machine.

e \Wear proper Personal Protection Equipment (Safety Glasses, etc.).

e Always place the CNC Machine on a stable surface.

e The 3020-PRO Ultra utilizes a high-amp power supply. It is recommended that you do not plug the CNC Router into an extension
cord or power strip, as it may damage the machine.

e Ensure the Emergency Stop Button is easily accessible at all times.

e Never disassemble the Power Supply or Electrical Components. This will VOID the warranty.

e DO NOT TOUCH the machine spindle, or place any body part near the working area when the machine is operating. Serious injury
may occur.

e DO NOT leave children unsupervised with the CNC Machine, even when it's not operating. Injury may occur.

e DO NOT leave the machine unattended while it's operating.

e Ensure your CNC Machine is in a well-ventilated area. Some Materials may discharge smoke or fumes during operation.



Specifications
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Model Name

3020-PRO Ultra

Work Area

300 x 205 x78mm (11.8” x 8.1"x 3.17)

Overall Dimensions

494 x 404 x 398mm (19.4” x 15.9” x 15.7”)

Control Board Compatibility GRBL 1.1f
MCU 32-Bit
Max Speed 2000mm/min

CAM Software

Software Based on GRBL Firmware, e.g. Candle, UGS

Frame Material

All Aluminum

Spindle Motor 710W AC Spindle
Stepper Motor NEMA 17

Power Supply AC110/230V
Output Power 24V 5A

Stepper Driver TB67S109
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(7) M4x18 Socket
Head Cap Screw
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Mechanical Installation
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STEP 1: Installing Rubber Feet

What you need:

] ® — = <

Y-axis Base Assembly (4) Rubber Feet Allen Wrench (3mm) (4) M4x10 Socket (4) M4 T-Nut
Head Cap Screw

1. Flip the Y-axis base assembly upside down.
2. Place the (4) M4 T-nut into the slot and thread the (4) M4x10 screws through the rubber feet, as shown. Then tighten the screws.

(4) M4 T-Nut —————#80

Rubber Feet ——» _I

- A/ (4) y
‘4\ (4) M4x10 Socket / i

Head Cap Screw

Y-axis Base Assembly




Mechanical Installation
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STEP 2: Installing XZ-axis Assembly

What you need:

.__”_E_“__
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Y-axis Base Assembly XZ-axis Assembly (16) M5x25 Rounded Hex Screw

Mount the Y-axis assembly on the XZ-axis base assembly and use (16) M5x25 screws to lock the assembly from each side.

(16) M5%25 Rounded Hex Screw



Mechanical Installation
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STEP 3: Installing the Spindle Motor Mount

What you need:

& -

Spindle Motor Mount (65mm) (4) M4x18 Socket Head Cap Screw

1. Attach the spindle motor mount to the Z-axis clamp mounting plate and align the screw holes on both sides.
2. Use (4) M4x18mm screws through the Z-axis clamp mounting plate to install the spindle motor mount.
Note: the screws cannot be locked tight now.

Spindle Motor Mount (65mm) (2) M4x18 Socket (2) M4x18 Socket
Head Cap Screw Head Cap Screw
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STEP 4: Installing the Spindle

What you need:

(T

710W Compact Router Kit (2) M4x18 Socket Head Cap Screw

1. Insert the spindle into the spindle motor mount, and note that the spindle switch faces forward.
2. Use (2) M4x18mm screws to fix the spindle to the motor mount.

710W Compact Router Kit

(2) M4x18 Socket
Head Cap Screw
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3. Plug in the spindle power cord and ensure it is connected securely, as shown.




Mechanical Installation
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STEP 5: Wiring

Control Board Overview

8) &) @) B

X-Axis Motor Y-Axis Motor Z-Axis Motor Wireless Control Kit

el

Handwheel

hd

Air Pump

Laser Module

USB Connecting Cable

4

Power Cord

Emergency ﬂ E E
Offline Controller Z-Probe Kit Stopping Switch XY Z Limit Switch
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Plug the Y-axis motor cable and Y-axis limit switch cable into the control board as shown. (The rest of the cables are connected.)

Y-axis Motor Cable Y-axis Motor Cable

Y-axis Limit Switch Cable Y-axis Limit Switch Cable
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STEP 6: Installing the Clamp Kit

What you need:

1

(4) Clamp Kit

1. The clamp kit includes the following components, as shown.
2. Adjust the position of the clamp kit according to the size of the workpiece to be engraved. Screw the screw into the threaded holes
of the aluminum countertop first, then set the spring, nylon gasket, plate, and column, and finally lock the nut.

Aluminum Plate
Nylon Gasket

Spring

M6 Set screw
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STEP 7:Installing the Router Bit

What you need:

”
== - r— —(
=

710W Compact Router Kit ER11 1/8” Collet Craving Bit Wrench (10mm, 17mm)

1. Use the 10mm wrench to hold the router in place and the 17mm wrench to unscrew the collet nut on the 710W router.
2. Push the collet into the collet nut toward the arrow until a click is heard, indicating that the collet is in place.

10mm Wrench

10mm Wrench (Holding)

(Holding)

-

17mm Wrench

17mm Wrench
Loosen
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1. Remove the collet nut.

2. Press the collet in the direction of the arrow to separate it from the collet nut.

3. Place the collet to be replaced in the collet nut and push the collet into the collet nut in the direction of the arrow until a click is heard,
indicating that the collet is in place.

l @ Point of Effort




How to Use the 52mm Retaining Ring
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The laser module needs to be prepared by yourself.

What you need:

52mm Retaining Ring

1. If the retaining ring is too tight to insert the laser module, use a tool to slightly pry it open.
2. If the retaining ring cannot be installed into the spindle motor mount, unscrew the 2 screws on the spindle motor mount and the 4
screws on the side, then install the laser module in place.
Loosen

- Remove the
52mm Retaining Ring | ) Laser Cover Loosen

Install the

Laser Module Install the Laser Cover
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1. Driver Installation

Install the driver (software—Driver—CH340SER.exe).

ﬁUSE .

CH3405ER

ﬁ DriverSetup(X64) e

2 DriverSetup(X64) = =

Device Driver Install §{ Unlnstall

Select INF File : CH3415ER.INF

E WCH.CN
INSTALL |__ USB-SERIAL CH340

|__11/042011, 3.3.2011.11
UNINSTALL

HELP

Device Driver Install { UnInstall

S T T T CLITATCCO IRE

DriverSetup u

| The drive is successfully Pre-installed in advance!
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2. To Determine your Machines’ COM port:
e Windows XP: Right-click on "My Computer”, select "Manage", and select "Device Manager".

e Suitable for all systems after Windows 7: Click "Start" > Right-click "Computer” > Select "Manage" > Select "Device Manager" from
the left pane.

e In the tree, expand "Ports (COM & LPT)".
e Your machine will be the USB Serial Port (COMX), where the "X" represents the COM number, for example, COM12.
e If there are multiple USB serial ports, right-click each one and check the manufacturer, the machine will be "CH340".

Open

cal [ a [ FADLEL Actions

Device Manager -

More Actions »
Map network drive...

Disconnect network drive...

Create shortcut
Delete

Rename

Properties

48 System devices
- § Universal Serial Bus controllers
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3. Grblcontrol (Candle) Connecting to the Controller.
First time use will require you to set up the appropriate COM PORT and Baud rate.
Step 1: The software should automatically select the port number.
Step 2: If it does not recognize automatically select the "Baud” drop-down menu and select 115200.
Step 3: Click “OK” to save.

Vbt cormiorten
[60 654 61T 621 G30 G34 O 15 19 10 FO. 50.1 - = ‘ s
] Settings R

|Connection | Connaction

Machine information

Control Sty

User commands
Heightmap
Parser

==y

Visuslizer

Tool model

Console

=7

Panels

Colors

Font

GaNG21638. 2Z-OF100 GRRZL4 GOZZS

G21630; Gs36020

oves toal in: |Plune B

4 CE) cmea |
= =)
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1. Grblcontrol (Candle)

( [f] ssinsmart.nc - Grblcontrol (Candle) E‘Eﬂ‘
________________________ File Service Help
3D preview interface, hold the Gt ey | e e e e mmmmmmmmoo oo .
left mouse button, can rotate s e s TS ([ ow owm ww [=---- Coordinate Display '
Angle, scroll the mouse wheel. i e e e

If you cannot see anything, you
need to change to a computer
with support for OpenGL2.0

_ j;ﬁmmart

; Common operation button,

. , the mouse icon on the above
" shows the specific function

1
1
|
-
1
1
can be enlarged, or reduced.
:
1
1
1
1
1
1
1
1

1
araphica cards. g ] o Gl o expand -
39.812 / 10.300 / 5.200 FES: 63 =
# Command State espon: *
1 G90 In queue [
2 6125 F500 In queue
3 G1X0Y0 In queue
4 MO3 56000 In queue -
5 61X9.05 Vo.1 In queue Bonzal
6 61202 F200 In queue jl

gl m J ,

I Open | Resst ' sed )|l Peuee Kbort,

[Flheck [ Seroll

E Send G code

1
|
__________ J

. Command!
, input box !

E Open G code

1
|
__________ J



Test Project

1

2. Run G-code for processing
Step 1: Click [open], and select the G-code to run.

Step 2: Click on the manual operation panel, and move the spindle to the starting. Point of the engraving, so that the tool and the
workpiece just touch.

Step 3: Click [ZeroXY] [Zero Z] Clear the XYZ axis coordinate.
Step 4: Click [Send] running G-code.

3. About firmware parameters
The parameters of the control board have been configured according to 3020-PRO Ultra.

(1@ seinsmartnc - Grbleontrol (Candle) =)

File Service Help

G-cods progran

Worlk coordinates:
[G0:60 G54 GIT G21 630 G34 WS 9 T0 ¥O §10000] =
Fsi0/0 w 0.000 0,000 0.000

0.000 0.000 0.000

X 0000 wmeiz
T 0000 ... 10.300

. -n.200 .. 5.000
39.812 / 10300 / 5.200

G175 F500

MO3 56000

#
1

2

3 G1X0Y0
4

H G1X9.95V9.1
6

61202 F200

Cever Dz (Come ) e J(oem ) v [ e
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Probe function introduction

1. Grblcontrol (Candle) Probe operating instructions

Step 1: Probe commands editing.

Probe G code

G90G21G38.2Z-50F100;
G92 714,
G90 7225

After editing

G21G91G38.2Z-20F100;
G0z1;

G38.2Z-2F10;

G92 212.35;

G90;

G0 Z25

Probe Tool height

Explanation:

G21G91: metric, relative coordinates

G21G91: metric, relative moves

G38.2Z-20.17F100: probe 20.17 mm @ 100 mmpm
G0Z1: move up 1 mm (it's in relative, not absolute, mode
G38.2Z-2F0: probe 2 mm $ 100 mmpm

G92720.1: my probe thickness, YMMV

G90: back to absolute mode
G0Z25: retract off the probe

This assumes that the user would position the probe, then jog the
bit 5 or 10mm above it. With a PDF this could be copied from the
pdf, pasted into Candle, and just the probe thickness changed.
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Step 2: Probe commands filled in Grblcontrol (Candle).

1] Candle [=[E] =
Geode
—— [ Settings
Connection Connection & &
£
Sender -
Pert: COMA - and: 115200 - i 5
Machine information
Control Sl lot connected
User commands [7] Tgnore ervor vesponses
Heightmap Autematically st parser stats before sending from selacted line
Parser Machine information L- L
Visualizer
Status query period: a0 Units A
Tool model o )
Rapid speed 2500 Acceleration 100
Console
Panels Spindle speed min 0 nax 20000
o Colors Laser power min. : 0 na 255
i Bjo)
0 Font Contrel
0.000
Probe connands
— 621630635, 22-30FL00; 682 212.35; GOZ13 | e ——
Safe position conmends
621680; G536020 L
[] "Restore origin” moves toel in Plene oc
User commands I
Button 1 ¥
w0
Button 2
-
St to defaults
Checli Tome (7] RUTOSTroLT Upen Tezet e Tauze Roert A
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Step 3: Connect the probe tool to the controller probe interface.
Step 4: Click the “Z-probe” button, Z-axis automatic tool to zero.

Grblcontrol (Cand

Fle Service Help

G-code program

FfS: 0

[60:60 G54 GIT 621 G40 634 WS M9 T0 FO 5100001
o

«

o—
X: 0,000 ... 0.000 00:00:00 / 00:00:00
T:0.000 ... 0.000 Buffer: 0/ 0/ 0
I:0.000 ... 0.000 Vertices: 145
0.000 / 0.000 / 0.000 FFS: B2
% Command State esponse
[F Check [F] Seroll Resat ol Bow=n Kbort.

State

Hork coordinates

0.000 0.000 0.000
Wachine cosrdinates:

0.000 0.000 0.000
Status

Contrel

Console

4 < M56:Cantion: Unlocked] o

ok T
510000 < ok -
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Willkommen

L

Vielen Dank, dass Sie sich fir den Genmitsu 3020-PRO Ultra CNC-Fraser-Bausatz von SainSmart entschieden haben.

Alle Materialien fir die Einrichtung befinden sich auf der mitgelieferten SD-Karte, die in Ihrer Zubehdrbox enthalten ist. Darin finden Sie:
e PDF-Version dieses Handbuchs

e Candle & UGS-Software

e Treiber fir Windows und MacOS

e Beispieldateien

Bitte besuchen Sie das SainSmart Online Resource Center, um die Treiber und die Software fiir Inre CNC herunterzuladen und zu
installieren.

https://docs.sainsmart.com/article/cozdawk0im-3020-pro-ultra-resource-page

Scannen Sie den QR-Code, um Informationen zu erhalten.

Scan To Find
CNC Resource
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Fir technischen Support senden Sie uns bitte eine E-Mail an support@sainsmart.com.
Hilfe und Support erhalten Sie auch in unserer Facebook-Gruppe. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)
Scannen Sie den QR-Code, um der Gruppe beizutreten.




Haftungsausschluss
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Bitte seien Sie vorsichtig beim Betrieb Ihrer CNC-Maschine. Diese Maschine ist ein elektrisches Gerat mit beweglichen Teilen und

gefahrlichen Arbeitsbereichen.

e Genmitsu-CNC-Maschinen sind nur fur den Gebrauch in Innenrdumen bestimmt.

e Sie missen mindestens 18 Jahre alt sein, um diese Maschine zu bedienen, es sei denn, Sie werden von einem sachkundigen
Erwachsenen beaufsichtigt, der mit der Maschine vertraut ist.

e Tragen Sie geeignete personliche Schutzausristung (Schutzbrille usw.).

e Stellen Sie die CNC-Maschine immer auf eine stabile Oberflache.

e Die 3020-PRO Ultra verwendet eine Hochstromversorgung. Es wird empfohlen, den CNC-Fréaser nicht an ein Verlangerungskabel
oder eine Steckdosenleiste anzuschlieen, da dies zu Schaden an der Maschine fihren kann.

e Stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter jederzeit leicht zuganglich ist.

e Zerlegen Sie niemals das Netzteil oder elektrische Komponenten. Dies fiihrt zum Erléschen der Garantie.

e BERUHREN SIE NICHT die Spindel der Maschine und halten Sie keine Kérperteile in die Nahe des Arbeitsbereichs, wenn die
Maschine in Betrieb ist. Es kann zu schweren Verletzungen kommen.

e Lassen Sie Kinder NICHT unbeaufsichtigt mit der CNC-Maschine, auch wenn diese nicht in Betrieb ist. Es kann zu Verletzungen
kommen.

e Lassen Sie die Maschine wahrend des Betriebs NICHT unbeaufsichtigt.

e Stellen Sie sicher, dass Ihre CNC-Maschine in einem gut bellifteten Bereich steht. Einige Materialien kdnnen wahrend des Betriebs
Rauch oder Dampfe abgeben.
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In accordance with EU Directives and Regulations

Manufacturer:

Company Name: Vastmind LLC

Address: 2330 Paseo Del Prado, Ste C303, Las Vegas Nevada 89102
Country: United States

Declares under our sole responsibility that the product:
Product Name: CNC Router Machine

Model Number: 3020-PRO Ultra

Product Type: Computer Numerical Control (CNC) Machine

Is in conformity with the following relevant Union harmonization legislation:
2006/42/EC — Machinery Directive (CE MC)

2014/30/EU — Electromagnetic Compatibility Directive (CE EMC)

2014/35/EU - Low Voltage Directive (CE LVD)

2011/65/EU — RoHS Directive

The following harmonized standards have been applied:

EN ISO 12100:2010 — Safety of Machinery — General design principles
EN 60204-1:2018 — Electrical equipment of machines

EN 55014-1:2021 — EMC — Emission standard for household and tools
EN 55014-2:2021 — EMC — Immunity standard
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EN IEC 61000-6-1:2019 — EMC — Immunity standard for residential use
EN IEC 61000-6-3:2007 + A1:2011 — EMC — Emission standard
EN IEC 62368-1:2020 — LVD safety standard

‘\|‘. "ll

i}
Notified B% : "'l,
N/A — This tuh ’been e{al aﬁed and tested by an accredited testing laboratory.
No EU No elﬁ si;reqwred
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Printed Name A ND T
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Technische Daten

|
Modellname 3020-PRO Ultra
Arbeitsbereich 300 x 205 x 78 mm (11,8” x 8,1" x 3,1")
Gesamtabmessungen 494 x 404 x 398 mm (19,4” x 15,9” x 15,7”)
Kompatibilitat der Steuerplatine GRBL 1.1f
MCU 32-Bit
Maximale Geschwindigkeit 2000 mm/min

CAM-Software

Software Basierend auf GRBL-Firmware, z. B. Candle, UGS

Rahmenmaterial

Vollaluminium

Spindelmotor

710-W-Wechselstromspindel

Schrittmotor NEMA 17
Stromversorgung AC110/230V
Ausgangsleistung 24V 5A
Schrittmotortreiber TB67S109




Auspacken
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Y-Achsen-Basisbaugruppe XZ-Achsen-Baugruppe Spindelmotorhalterung 710-W-Kompaktfraser-Kit

=

Offline-Steuerung Stromversorgung

E::;"ﬂ— : =3 .I

Offline-Controller-Kabel

(65 mm)

Netzkabel (fur Netzteil)

=

2 m 710-W-Router-Netzkabel
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(3) Fraser-Sets

B

(1) X-Achsen-Endschalter
(Ersatzteil)

(4) GummifuRe

52-mm-Haltering

~

=

(1) Y-Achsen-Endschalter
(Ersatzteil)

SD-Karte
(im Kartenlesegerat)

.
1

(4) Klemmensatz

a1, |
— i —
= B

ER11 1/8” Spannzange
ER11 1/4”-Spannzange

Kartenleser

=K

Z-Sonden-Kit

- S
i |

(2) Kohlebirste

(20) 3x80 mm Kabelbinder
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Unboxing

Schraubenschlissel
(10 mm, 17 mm)

\

(17) M5%25
Rundkopfschraube

Genmitsu ;

c
@
m
2
@
5

Benutzerhandbuch

—_—

Inbusschlissel
(3 mm)

(s

(5) M4x10
Innensechskantschraube

<

(5) M4-T-Mutter

(T

(7) M4x18
Innensechskantschraube



Abmessungen des Hauptkorpers
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398mm



Mechanische Installation
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SCHRITT 1: Gummi-FiiBe anbringen
Was Sie benétigen:
T -
| @ L N

(4) M4x10 (4) M4-T-Mutter
Innensechskantschrauben

Ll [

Y-Achsen-Basisbaugruppe (4) GummifuRe Inbusschlissel

(3 mm)

1. Drehen Sie die Y-Achsen-Basisbaugruppe um.
2. Setzen Sie die (4) M4-T-Muttern in den Schlitz ein und schrauben Sie die (4) M4x10-Schrauben wie abgebildet durch die Gummifiie

(4) M4-T-Mutter ————#200

3 / (4) GummifuRe —— > _‘

R gm0 —— .

Innensechskantschraube

Ziehen Sie dann die Schrauben fest.

Y-Achsen-Basisbaugruppe
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SCHRITT 2: Installation der XZ-Achsen-Baugruppe

Was Sie bendtigen:

.__”_E_P_-

(S
(.

Y-Achsen-Basisbaugruppe = XZ-Achsen-Baugruppe (16) M5x25 Rundkopfschrauben

Befestigen Sie die Y-Achsen-Baugruppe an der XZ-Achsen-Basisbaugruppe und sichern Sie die Baugruppe mit (16) M5x25-Schrauben
von jeder Seite.

(16) M5%25 Sechskantschraube
mit abgerundeter Spitze



Mechanische Installation
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SCHRITT 2: Einbau der Spindelmotorhalterung

Was Sie bendtigen:

= —

Spindelmotorhalterung (65 mm) (4) M4x18 Innensechskantschrauben

1. Befestigen Sie die Spindelmotorhalterung an der Z-Achsen-Klemmhalterungsplatte und richten Sie die Schraubenlécher auf beiden

Seiten aus.
2. Verwenden Sie (4) M4x18-mm-Schrauben durch die Z-Achsen-Klemmhalterungsplatte, um die Spindelmotorhalterung zu installieren.

Hinweis: Die Schrauben diirfen jetzt noch nicht fest angezogen werden.

(2) M4x18
Innensechskantschraube

(2) M4x18
Innensechskantschraube

Spindelmotorhalterung (65 mm)




Mechanische Installation
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SCHRITT 4: Einbau der Spindel

Was Sie bendétigen:

(L i

710W Kompakt-Fraserset (2) M4x18 Innensechskantschrauben

1. Setzen Sie die Spindel in die Spindelmotorhalterung ein und achten Sie darauf, dass der Spindelschalter nach vorne zeigt.
2. Befestigen Sie die Spindel mit (2) M4x18-mm-Schrauben an der Motorhalterung.

) (2) M4x18
710-W-Kompaktfraser-Set Innensechskantschrauben
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3. Stecken Sie das Netzkabel der Spindel ein und vergewissern Sie sich, dass es fest sitzt, wie abgebildet.

~A Stecker
einstecken
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SCHRITT 5: Verkabelung

Ubersicht tiber die Steuerplatine

X-Achse Motor

D),

Y-Achse Motor

D),

Z-Achse Motor

Kabelloses Steuerungskit

el

Handrad

=

USB-Verbindungskabel

4

Netzkabel

L4

Luftpumpe

Laser-Modul

Offline-Controller

Z-Probe-Kit

Not-Aus-Schalter

XY Z Endschalter
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Stecken Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors und das Kabel des Y-Achsen-Endschalters wie abgebildet in die Steuerplatine.

(Die Uibrigen Kabel sind bereits angeschlossen.)

Y-Achse Motorkabel Y-Achse Motorkabel

Y-Achse Endschalter Kabel Y-Achse Endschalter Kabel
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SCHRITT 6: Installation des Klemmensatzes

Was Sie bendtigen:
(4) Klemmensatz
1. Das Klemmensatz enthalt die folgenden Komponenten, wie abgebildet.
2. Passen Sie die Position des Klemmensatzes an die GroRRe des zu gravierenden Werkstlicks an. Schrauben Sie die Schraube

zuerst in die Gewindebohrungen der Aluminium-Arbeitsplatte, setzen Sie dann die Feder, die Nylondichtung, die Platte und die
Séule ein und ziehen Sie schliefilich die Mutter fest.

' ------- M6-Mutter

[ Aluminium-Saule

Aluminiumplatte

Nylondichtung
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SCHRITT 7: Einbau des Frasers

Was Sie benétigen:

(N
V

£y

710W Kompakt-Fraser-Set ER11 1/8"-Spannzange Fréaser Set Schraubenschliissel
(10 mm, 17 mm)

1. Halten Sie die Frase mit dem 10-mm-Schraubenschliissel fest und Iésen Sie die Spannzangenmutter an der 710W-Frase mit
dem 17-mm-Schraubenschliissel.

2. Driicken Sie die Spannzange in Richtung des Pfeils in die Spannzangenmutter, bis ein Klicken zu héren ist, das anzeigt, dass die
Spannzange richtig sitzt.

10-mm-Schraubenschliissel
(Haltevorrichtung)

10-mm-Schraubenschlissel
(Halten)

N

Festziehen

—

17-mm-Schraubenschlissel




Anleitung zum Austausch der Spannzange

L

1. Entfernen Sie die Spannzangenmultter.

2. Drucken Sie die Spannzange in Pfeilrichtung, um sie von der Spannzangenmutter zu trennen.

3. Setzen Sie die zu ersetzende Spannzange in die Spannzangenmutter ein und driicken Sie die Spannzange in Pfeilrichtung in die

Spannzangenmultter, bis ein Klicken zu héren ist, das anzeigt, dass die Spannzange richtig sitzt.

| &

Kraftpunkt




Verwendung des 52-mm-Halterings

Al

Das Lasermodul muss von lhnen selbst vorbereitet werden.

Was Sie bendétigen:

52-mm-Haltering

1. Wenn der Sicherungsring zu fest sitzt, um das Lasermodul einzusetzen, hebeln Sie ihn mit einem Werkzeug leicht auf.
2. Wenn sich der Sicherungsring nicht in die Spindelmotorhalterung einbauen lasst, I16sen Sie die 2 Schrauben an der
Spindelmotorhalterung und die 4 Schrauben an der Seite und bauen Sie dann das Lasermodul ein.

Lésen

Entfernen Sie die
Laserabdeckung

52-mm-Sicherungsring

Lasermodul installieren .
Laserabdeckung anbringen




Software-Einrichtung

1

1. Treiberinstallation
Installieren Sie den Treiber (Software—Treiber—~CH340SER.exe).

ﬁ DriverSetup(X64) e ﬁ DriverSetup(X64) | = 3 J

Device Driver Install §{ Unlnstall Device Driver Install { UnInstall

| The drive is successfully Pre-installed in advance!

UNINSTALL

Select INF File : CH3415ER.INF - =S RTT o TY L A10CO I
DriverSetup u
' WCH.CN
@ > INSTALL |__ USB-SERIAL CH340 N
ISE |__11j042011, 3.3.2011.11 i [ 1

CH3405ER HELP
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2. So ermitteln Sie den COM-Anschluss lhres Computers:
e Windows XP: Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ,Arbeitsplatz”’, wahlen Sie ,Verwalten” und dann ,Gerate-Manager”.
e Geeignet fiir alle Systeme ab Windows 7: Klicken Sie auf ,Start” > Rechtsklick auf ,Computer > Wahlen Sie ,Verwalten* > Wahlen

Sie ,Gerate-Manager” im linken Fensterbereich.

e Erweitern Sie in der Baumstruktur ,Anschlisse (COM & LPT)".
e |hr Gerat ist der USB-Seriell-Anschluss (COMX), wobei ,X” fir die COM-Nummer steht, zum Beispiel COM12.
e Wenn mehrere USB-Seriell-Anschlisse vorhanden sind, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf jeden einzelnen und tberprifen

Sie den Hersteller. Das Gerét ist ,CH340".

& Computer Management

[LL?, Open

#GmaD) 1

Map network drive...
Disconnect network drive...

Create shortcut
Delete

{29 Disk Management
» iy Services and Applications

Rename

Properties

cal [ a [ FADLEL

2 Keyboards
» - Mice and other pointing devices
» 1 Monitors
> .8 Network adapters
3
' USB-SERIAL CH340 (COM12)
> Tl Processors
> Sound, videe and game controliers
> {88 System devices
@ Universal Serial Bus controllers

Actions
Device Manager -
More Actions >
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3. Grblcontrol (Candle) Verbindung zum Controller herstellen.
Bei der ersten Verwendung missen Sie den entsprechenden COM-PORT und die Baudrate einrichten.
Schritt 1: Die Software sollte die Portnummer automatisch auswahlen.
Schritt 2: Wenn sie nicht automatisch erkannt wird, wahlen Sie das Dropdown-Menu ,Baud” und wahlen Sie 115200.
Schritt 3: Klicken Sie auf ,OK", um zu speichern.

State

Vbt cormiorten
[60 G54 GIT G21 630 G4 O IS 18 0 FO. 0.1 - = ‘ Frm v arwa || |
] Settings R

[Connection | Connaction

Machine information

Control Sty

User commands
Heightmap
Parser

==y

Visuslizer

Tool model

Console

=7

Panels

Colors

Font

GaNG21638. 2Z-OF100 GRRZL4 GOZZS

G21630; Gs36020

oves toal in: |Plune B

4 CE) cmea |
=)
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1. Grblcontrol (Candle)

3D preview interface, hold the
left mouse button, can rotate
Angle, scroll the mouse wheel.
can be enlarged, or reduced.

If you cannot see anything, you
need to change to a computer
with support for OpenGL2.0
graphics cards.

jsaiesmart

X 0.000 ... 38812

I:-0.200 ... 5.000
39.812 / 10.300 / 5.200

00:00:00 / 00:01:56
T 0,000 ... 10.300 Buffer: 0/ 0
¥

[ sainsmart.nc - Grblcontrol (Candle) o ) ]
Fle Service Help
Gcode program Stats
Work soor dinat

[GC:60 654 617 G21 G0 G34 WS M9 TO FO 5100001 - -

F/S0/0 L 0.000 0.000 o0 [

-1 Machine coordinstes
’
0.0m 0.0m 0.0

K
'3

Command State

#
1 690 In queue
2 G175 F500 In queue
3 G1 X0 Y0 In queue
4 MO3 56000 In queue
5 G1X9.05Y0.1 In queue
6 G17-02 F200 In queue

< m ]

[ Checks [F]Seroll

I Opsn I Resst I Semd Jl[ Pause

; Common operation button, :
) _: the mouse icon on the above |
' shows the specific function

, Command !
; input box !
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2. G-Code fiir die Verarbeitung ausfiihren
Schritt 1: Klicken Sie auf [Offnen] und wahlen Sie den auszufilhrenden G-Code aus.

Schritt 2: Klicken Sie auf das manuelle Bedienfeld und bewegen Sie die Spindel zum Startpunkt der Gravur, sodass sich das
Werkzeug und das Werkstlick gerade berihren.
Schritt 3: Klicken Sie auf [ZeroXY] [Zero Z], um die XYZ-Achsenkoordinaten zu I6schen.
Schritt 4: Klicken Sie auf [Senden], um den G-Code auszufiihren.
3. Informationen zu den Firmware-Parametern

Die Parameter der Steuerplatine wurden gemaf 3020-PRO Ultra konfiguriert.

(1@ seinsmartnc - Grbleontrol (Candle) =)

File Service Help

Gcods progran

Worlk coordinates:
[G0:60 G54 GIT G21 630 G34 WS 9 T0 ¥O §10000] =
Fsi0/0 w 0.000 0,000 0.000

0.000 0.000 0.000

X 0000 wmeiz
T 0000 ... 10.300

. -n.200 .. 5.000
39.812 / 10300 / 5.200

G175 F500

MO3 56000

#
1

2

3 G1X0Y0
4

H G1X9.95V9.1
6

61202 F200

Cever Dz (Come ) e J(oem ) v [ e
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Einfliihrung der Sondenfunktion

1. Grblcontrol (Candle) Bedienungsanleitung fiir die Sonde

Schritt 1: Bearbeiten der Sondenbefehle.

Probe G code

G90G21G38.2Z-50F100;
G92 Z14;
G90 725

After editing

G21G91G38.22-20F100;
G0z1;

G38.2Z-2F10;

G92 7212.35;

G90;

G0 Z25

Probe Tool height

Erlduterung:

G21G91: metrische, relative Koordinaten

G21G91: metrische, relative Bewegungen

G38.2Z-20.17F100: Sonde 20,17 mm bei 100 mmpm

G0Z1: 1 mm nach oben bewegen (im relativen, nicht im absoluten Modus)
G38.2Z-2F0: Sonde 2 mm bei 100 mmpm

G92720.1: Dicke meiner Sonde, YMMV

G90: Zuriick zum absoluten Modus

G0Z25: Riickzug von der Sonde

Dies setzt voraus, dass der Benutzer die Sonde positioniert und dann
den Bohrer 5 oder 10 mm darlber schiebt. Bei einer PDF-Datei konnte
dies aus der PDF-Datei kopiert, in Candle eingefiigt und nur die
Sondendicke geandert werden.
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Schritt 2: Sondenbefehle in Grblcontrol (Candle) eingeben.

1] Candle [=[E] =
Geode
—— [ Settings
Connection Connection & &
£
Sender -
Pert: COMA - and: 115200 - i 5
Machine information
Control Sl lot connected
User commands [7] Tgnore ervor vesponses
Heightmap Autematically st parser stats before sending from selacted line
Parser Machine information L- L
Visualizer
Status query period: a0 Units A
Tool model o )
Rapid speed 2500 Acceleration 100
Console
Panels Spindle speed min 0 nax 20000
o Colors Laser power min. : 0 nax 255
i Bjo)
0 Font Contrel
0.000
Probe connands
— 621630635, 22-30FL00; 682 212.35; GOZ13 | e ——
Safe position conmends
621680; G536020 L
[] "Restore origin” moves toel in Plene
User commands I
Button 1 ¥
w0
Button 2
-
St to defaults
Checli Tome (7] RUTOSTroLT Upen Tezet e Tauze Roert A
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Schritt 3: Verbinden Sie das Sondenwerkzeug mit der Sondenschnittstelle des Controllers.
Schritt 4: Klicken Sie auf die Schaltflache ,Z-Sonde®, um das Werkzeug der Z-Achse automatisch auf Null zu setzen.

Grblcontrol (Cand

Fle Service Help

G-code program

FfS: 0

[60:60 G54 GIT 621 G40 634 WS M9 T0 FO 5100001
o

«

o—
X: 0,000 ... 0.000 00:00:00 / 00:00:00
T:0.000 ... 0.000 Buffer: 0/ 0/ 0
I:0.000 ... 0.000 Vertices: 145
0.000 / 0.000 / 0.000 FFS: B2
% Command State esponse
[F Check [F] Seroll Resat ol Bow=n Kbort.

State

Hork coordinates

0.000 0.000 0.000
Wachine cosrdinates:

0.000 0.000 0.000
Status

Contrel

Console

4 < M56:Cantion: Unlocked] o

ok T
510000 < ok -
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1.RSANDA VA =)L
FoANZA VA=)V LTLIEEWY (VT D 27— RS54/ >CH340SER.exe) .

ﬁUSE .

CH3405ER

ﬁ DriverSetup(X64) e

2 DriverSetup(X64) = =

Device Driver Install §{ Unlnstall

Select INF File : CH3415ER.INF

E WCH.CN
INSTALL |__ USB-SERIAL CH340

|__11/042011, 3.3.2011.11
UNINSTALL

HELP

Device Driver Install { UnInstall

S T T T CLITATCCO IRE

DriverSetup u

| The drive is successfully Pre-installed in advance!
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1. Grblcontrol (Candle)

g sainsmart.ne - Grbleontrol (Candle) E‘Eﬂ
I——_____———_____———_____—I File Service Help
1 3D preview interface, hold the i e | m e
! ! [GC:GO G54 GIT G21 G40 694 MS M3 TO FO S10000. - - ork coordinates . . !
1 left mouse button, can rotate =57 : W] em om em === Coordinate Display !
1 L - lachine coordinates 1
i Angle, scroll the mouse wheel. ] | R | [ e e e T
1 1 walll. ———— ||  rFremmmmmmm e e e e mr e
%] Status: .
1 can be enlarged, or reduced. ! ' Common operation button, |
1 . 1 1 . 1
1 If you cannot see anything, you: Tgma [r’t o the mouse icon on the above :
' . .
! need to change to a computer o — ' shows the specific function |
. L I e N IR I e 1 |
, With support for OpenGL20  + | L., wmermo | Epor oo PR !
1 graphics cards. ! oo v et 07070 S ' Click to expand '
1 1 39.812 / 10.300 / 5.200 FES: 63 -
# Command State espon:
1 G90 In queue [
2 G175 F500 In queue
3 G1 X0 Y0 In queue
4 MO03 S6000 In queue -
5 61X9.05 Vo.1 In queue Bonzal
6 G1Z-0.2 F200 In queue i
l i ] 5
[l Cheek [F] Seroll I Open | Reset ' Send  JI| Pause Hbrt I "grll
: l : l
1 ! 1 !
m-mm--- 1__. I____'_ ___________ Lmmm oo - ,
1
' Open G code: ' Send G code: 1 Command, | Send command !
__________ S | i

, input box !




FAM7OIx F

1

2. )MIAGO— FDET
A7y 7RI A )y oL, RIT95G6O—FEERLE T,
ATy 2 FHRMENRIVET ) v I L. REY RIVERZDORIBRICEEITEET, TELT—I7E—DBE &5 CEMT
5E21CLET,
AT7Tw F3: [ZeroXY] [ZeroZ] &U ') wo L. XYZEHEZEE T )7 LET,
ATy T4 FEE7 )y LGO—FERITLET,
3. 77 =L TINSA—=RITDOWT
BIEAR— KDINZ A=A, 3020-PRO Ultra ICEDWTEREETNTWVWET,

[£] ssinsmart.nc - Grblcontrol (Candle) [EE=X=
Sta
Hord
- =
w
L .
o
xa
'3 s
Contral
J I 12|42
o
Olln
x 00w . 38 00:00:00 / 00:01:56 EIS ppppp
T 000 . 10,30 Butfer' 040/ 0
z -0.200 oo Vertizes: 1058 | _
Jwa0 500 mse e
a4 E]
Comman d s on ]
: = e < E
L J
2 6175 F500 In queve
4 MO3 56000 In queve s
Z
5 G1x095 vo.1 In queve
6 612027200 In queve
Eh! i ] 5
[ eheak [ serant | Open 'l Send ' Pause Aot




270—J8%E

1

70— JHEeBN

1. Grblcontrol (Candle) 7O — J42{EFIIE
A7y 1 7O—7axX Y FOiRE,

G90G21G38.2Z-50F100;

Probe G code G92 714;
G90 z25
SHER.
G21G91G38.2Z-20F100; =i
G0z1; G21G91: A b U & AERHEAR
After editing ’ G38.22-20.17F100: 7@ —7 20.17
G92 712.35; . . . 17 mm @ 100 mmpm
G90: GOZ1: 1 mm EA#H (X E— R T <ETE—R)
GO 725 G38.2Z-2F0: 70— 2 mm $ 100 mmpm

G92720.1: 7A—J7DEE. YMMV
GOO: ¥t E— FICRS
G0Z25: 7a—Th S Bkt

Probe Tool height g, 1—Y-—hHr7O0—TEMERSGLIEE. EY FEZD5mm
FrX10mmEICFSBHT LS EERRELTVEY, PDFE
fEAT 21848, PDFH5 IE— L TCandlelcByW . 7O—TE

EDHEEBCEET,




270—J8%E

84

1

27w 72:Grblcontrol (Candle) (c7O0—73a< > K&E AL,

1] Candle [=[E] =
Geode
—— [ Settings
Connection Connection & &
£
Sender -
Pert: COMA - Band: 115200 - i 5
Machine information
Control Sl lot connected
User commands [7] Tgnore ervor vesponses
Heightmap mtematically set parser stats before sending from selacted line
Parser Machine information L- L
Visualizer
Status query period: a0 Units A
Tool model o )
Rapid speed 2500 Acceleration 100
Console
Panels Spindle speed min 0 nax 20000
o Colors Laser power min. : 0 na 255
i Bjo)
0 Font Contrel
0.000
Probe connands
— 671680636 22-30F100: 682 21235: Goz13 | [~~~ " T T 7
Safe position conmends
621680; G536020 L
[] "Restore origin” moves toel in Plene o
User co lor 1: ¥o such
Button 1 ¥
w0
Button 2
-
St to defaults
Checli Tome (7] RUTOSTroLT Upen Tezet e Tauze Roert A




Z270—J8%E

1

ATy 3 7O—JV—)bEDY FO—5—0O70—T4 V52 —7 T —AIZEER,
ATv T4 [Z-probel RZ2>&ET 1) w4y L, ZEBESY —ILELOREEZRITT 5,

Grblcontrol (Cand

Fle Service Help

G-code program

FfS: 0

X: 0,000 ... 0.000
T:0.000 ... 0.000
I:0.000 ... 0.000
0.000 / 0.000 / 0.000

[60:60 G54 GIT 621 G40 634 WS M9 T0 FO 5100001
o

«

00:00:00 / 00:00:00

Buffer: 0/ 0/ 0
Vertices: 145

FFS: B2
# Command State 3esponse
[F Check [F] Seroll Resat ol Bow=n Kbort.

State

Hork coordinates

0.000 0.000 0.000
Wachine cosrdinates:

0.000 0.000 0.000
Status

Contrel

Console

4 < M56:Cantion: Unlocked] o

ok T
510000 < ok -



Table des matiéres

Ul
Bienvenue - - - - - - - oo 87
Avertissement - - - - - - - - - - - - oo 89
Specifications - - = = = = = = = = = - - - - o 90
Déballage - - - - - === === === =~ oo 91

Dimensions Assemblées - - - - - -~ — -~ - oo e oo 94



Bienvenue

L

Merci d'avoir acheté le kit de routeur CNC Genmitsu 3020-PRO Ultra de SainSmart.

Tout le matériel nécessaire a l'installation se trouve sur la carte SD fournie dans la boite d'accessoires. Vous y trouverez :

e La version PDF de ce manuel

e Le logiciel Candle & UGS

e |es pilotes pour Windows et MacOS

e Des fichiers d'exemple

Veuillez vous rendre sur le centre de ressources en ligne SainSmart pour télécharger et installer les pilotes et le logiciel pour votre CNC.
https://docs.sainsmart.com/article/cozdawk0im-3020-pro-ultra-resource-page

Scannez le code QR pour trouver des informations.

Scan To Find
CNC Resource




Bienvenue

L

Pour obtenir une assistance technique, veuillez nous envoyer un e-mail a I'adresse support@sainsmart.com.
Vous pouvez également obtenir de I'aide et de I'assistance sur notre groupe Facebook. (Groupe d'utilisateurs CNC SainSmart Genmitsu)
Scannez le code QR pour rejoindre le groupe.

Scan To Join
User Community




Avertissement

L

Veuillez faire preuve de prudence lorsque vous utilisez votre machine CNC. Cette machine est un appareil électrique comportant des

piéces mobiles et des zones de travail dangereuses.

e Les machines CNC Genmitsu sont destinées a un usage intérieur uniquement.

e Vous devez étre agé d'au moins 18 ans pour utiliser cette machine, sauf si vous étes supervisé par un adulte compétent et familiarisé
avec la machine.

e Portez un équipement de protection individuelle approprié (lunettes de sécurité, etc.).

e Placez toujours la machine CNC sur une surface stable.

e La 3020-PRO Ultra utilise une alimentation électrique a haute intensité. Il est recommandé de ne pas brancher la fraiseuse CNC
sur une rallonge ou une multiprise, car cela pourrait endommager la machine.

e Assurez-vous que le bouton d'arrét d'urgence est facilement accessible a tout moment.

e Ne démontez jamais I'alimentation électrique ou les composants électriques. Cela annulerait la garantie.

e NE TOUCHEZ PAS la broche de la machine et ne placez aucune partie du corps a proximité de la zone de travail lorsque la machine
est en marche. Vous risqueriez de vous blesser gravement.

o NE LAISSEZ PAS les enfants sans surveillance a proximité de la machine CNC, méme lorsqu'elle ne fonctionne pas. Vous risqueriez
de vous blesser.

e NE LAISSEZ PAS la machine sans surveillance lorsqu'elle est en marche.

e Assurez-vous que votre machine CNC se trouve dans un endroit bien ventilé. Certains matériaux peuvent dégager de la fumée ou
des émanations pendant leur utilisation.



Spécifications

]

Nom du Modele

3020-PRO Ultra

Zone de Travalil

300 x 205 x 78 mm (11,8” x 8,1” x 3,1”)

Dimensions Hors Tout

494 x 404 x 398 mm (19,4” x 15,9” x 15,7”)

Compatibilité de la Carte de Controle GRBL 1.1f
MCU 32 Bits
Vitesse Maximale 2000 mm/min

Logiciel CAM

Logiciel Basé Sur le Micrologiciel GRBL, Par Exemple Candle, UGS

Matériau du Chassis

Entiérement en Aluminium

Moteur de Broche

Broche CA 710 W

Moteur Pas A Pas NEMA 17
Alimentation 110/230 V CA
Puissance de Sortie 24V5A
Pilote Pas A Pas TB67S109




Déballage

L
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Assemblage de la
Base de L'axe Y

Controleur Hors Ligne

E::;"ﬂ— : =3 .I

Cable du Controleur
Hors Ligne

Assemblage de L'axe XZ

=

Alimentation

=

Support du Moteur
de Broche (65 mm)

Cordon D'alimentation
(pour L'alimentation Electrique)

Kit de Routeur
Compact 710 W

=

Cordon D'alimentation de
2 m pour Routeur 710W



(3) Jeu de fraises a rainurer

B

(1) Interrupteur de Fin de Course
de L'axe X (de Rechange)

(4) Pieds en Caoutchouc

Bague de Retenue de 52 mm

%
(1) Interrupteur de Fin de
Course Axe Y (de Rechange)

Carte SD(a L'intérieur
du Lecteur de Carte)

=
1

(4) Kit de Pinces

a1, e
—= — A

=ra ==
S

ER11 1/8” Pince de Serrage
Pince ER11 1/4”

Lecteur de Carte

=K

Kit de Sonde Z

¢ =

(2) Balais de Charbon

(20) Attaches de
Cable 3x80 mm



Déballage
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Clé
(10 mm, 17 mm)

\

(17) Vis Hexagonale
Arrondie M5%25

Genmitsu

\/
c
G
@
2
°
2
S
R

Manuel D'utilisation

Clé Allen
(3 mm)

(s

(5) Vis A Téte
Creuse M4x10

<

(5) Ecrou en T M4

(T

(7) Vis A Téte Cylindrique
A Six Pans Creux M4x18
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Benvenuto

L

Grazie per aver acquistato il kit router CNC Genmitsu 3020-PRO Ultra di SainSmart.

Tutto il materiale necessario per l'installazione & contenuto nella scheda SD inclusa nella confezione degli accessori. All'interno troverai:
e Versione PDF del presente manuale

e Software Candle & UGS

e Driver per Windows e MacOS

e File di esempio

Visita il Centro risorse online SainSmart per scaricare e installare i driver e il software per il tuo CNC.
https://docs.sainsmart.com/article/cozdawk0im-3020-pro-ultra-resource-page

Scansiona il codice QR per trovare informazioni.

Scan To Find
CNC Resource




Benvenuto

L

Per assistenza tecnica, invia un'e-mail all'indirizzo support@sainsmart.com.
E possibile ottenere assistenza e supporto anche dal nostro gruppo Facebook. (Gruppo utenti CNC SainSmart Genmitsu)
Scansiona il codice QR per unirti al gruppo.




Dichiarazione di non responsabilita

L

Si prega di prestare attenzione durante I'utilizzo della macchina CNC. Questa macchina € un dispositivo elettrico con parti mobili e

aree di lavoro pericolose.

e Le macchine CNC Genmitsu sono destinate esclusivamente all'uso in ambienti interni.

e Per utilizzare questa macchina € necessario avere almeno 18 anni, a meno che non si sia sotto la supervisione di un adulto esperto
che conosce bene la macchina.

e Indossare dispositivi di protezione individuale adeguati (occhiali di sicurezza, ecc.).

e Posizionare sempre la macchina CNC su una superficie stabile.

e |l modello 3020-PRO Ultra utilizza un alimentatore ad alto amperaggio. Si raccomanda di non collegare il router CNC a una prolunga
0 a una ciabatta, poiché cio potrebbe danneggiare la macchina.

e Assicurarsi che il pulsante di arresto di emergenza sia sempre facilmente accessibile.

e Non smontare mai I'alimentatore o i componenti elettrici. Cio invalidera la garanzia.

o NON TOCCARE il mandrino della macchina né avvicinare parti del corpo all'area di lavoro quando la macchina € in funzione. Si
potrebbero verificare lesioni gravi.

e NON lasciare i bambini incustoditi con la macchina CNC, anche quando non & in funzione. Potrebbero verificarsi lesioni.

e NON lasciare la macchina incustodita mentre € in funzione.

e Assicurarsi che la macchina CNC si trovi in un'area ben ventilata. Alcuni materiali potrebbero emettere fumo o fumi durante il
funzionamento.



Specifiche
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Nome del Modello

3020-PRO Ultra

Area di Lavoro

300 x 205 x 78 mm (11,8” x 8,1” x 3,1”)

Dimensioni Complessive

494 x 404 x 398 mm (19,4” x 15,9” x 15,7”)

Compatibilita Scheda di Controllo GRBL 1.1f
MCU 32 Bit
Velocita Massima 2000 mm/min

Software CAM

Software Basato su Firmware GRBL, ad Esempio Candle, UGS

Materiale del Telaio

Interamente in Alluminio

Motore Mandrino

Mandrino CAda 710 W

Motore Passo-passo NEMA 17
Alimentazione AC110/230V
Potenza in Uscita 24V 5A
Driver Passo-passo TB67S109




Unboxing
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Assemblaggio
Base Asse Y

Controller Offline

E::;"ﬂ— : =3 .I

Cavo Controller Offline

Assemblaggio Asse XZ

=

Alimentatore

=

Supporto Motore
Mandrino (65 mm)

Cavo di Alimentazione
(per Alimentatore)

Kit Router Compatto 710W

=

Cavo di Alimentazione
Router 710W da 2 m
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(3) Set di frese da intaglio

B

(1) Finecorsa Asse
X (di Ricambio)

Scheda SD (All'interno
del Lettore di Schede)

Anello di Fissaggio
da 52 mm

(1) Interruttore di Fine
Corsa Asse Y (di Ricambio)

(4) Piedini in Gomma

101

.
1

(4) Kit Morsetti

-5 L

a— |

Pinza ER11 da 1/8”
Pinza ER11 da 1/4”

Lettore di Schede

=K

Kit Sonda Z

~{a

(2) Spazzola di Carbone

(20) Fascette da 3x80 mm



Unboxing
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— X

Chiave Chiave a Brugola (5) Dadoa T M4
(10 mm, 17 mm) (3 mm)

i (s mmm—

(17) Viti Esagonali (5) Viti a Testa Cilindrica con (7) Viti a Testa Cilindrica con
Arrotondate M5x25 Esagono Incassato M4x10 Esagono Incassato M4x18

Genmitsu

Manuale D'uso
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Dimensioni Assemblate
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Bienvenido

L

Gracias por adquirir el kit de fresadora CNC Genmitsu 3020-PRO Ultra de SainSmart.

Todo el material de configuracién se encuentra en la tarjeta SD incluida en la caja de accesorios. En su interior encontrara:
e Version en PDF de este manual

e Software Candle & UGS

e Controladores para Windows y MacOS

e Archivos de muestra

Visite el Centro de recursos en linea de SainSmart para descargar e instalar los controladores y el software para su CNC.
https://docs.sainsmart.com/article/cozdawk0im-3020-pro-ultra-resource-page

Escanee el codigo QR para encontrar informacion.

Scan To Find
CNC Resource
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Bienvenido
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L

Para obtener asistencia técnica, envienos un correo electrénico a support@sainsmart.com.

También puede obtener ayuda y asistencia en nuestro grupo de Facebook. (Grupo de usuarios de CNC SainSmart Genmitsu)
Escanee el codigo QR para unirse al grupo.

Scan To Join
User Community




Descargo de responsabilidad

L

Tenga cuidado al manejar su maquina CNC. Esta maquina es un dispositivo eléctrico con piezas méviles y areas de trabajo peligrosas.

e Las maquinas CNC Genmitsu son solo para uso en interiores.

e Debe tener 18 afios 0 mas para manejar esta maquina, a menos que esté supervisado por un adulto con conocimientos y
familiarizado con la maquina.

e Utilice el equipo de proteccion personal adecuado (gafas de seguridad, etc.).

e Coloque siempre la maquina CNC sobre una superficie estable.

e La 3020-PRO Ultra utiliza una fuente de alimentacion de alto amperaje. Se recomienda no enchufar la fresadora CNC a un cable
alargador o regleta, ya que podria dafiar la maquina.

e Asegurese de que el botén de parada de emergencia sea facilmente accesible en todo momento.

o Nunca desmonte la fuente de alimentacién ni los componentes eléctricos. Esto ANULARA la garantia.

e NO TOQUE el husillo de la maquina ni coloque ninguna parte del cuerpo cerca del area de trabajo cuando la maquina esté en
funcionamiento. Podrian producirse lesiones graves.

e NO deje a los nifios sin supervision con la maquina CNC, incluso cuando no esté en funcionamiento. Podrian producirse lesiones.

e NO deje la maquina desatendida mientras esta en funcionamiento.

e Asegurese de que su maquina CNC se encuentre en un area bien ventilada. Algunos materiales pueden desprender humo o gases
durante su funcionamiento.
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Especificaciones
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]

Nombre del Modelo

3020-PRO Ultra

Area de Trabajo

300 x 205 x 78 mm (11,8” x 8,1” x 3,1”)

Dimensiones Totales

494 x 404 x 398 mm (19,4” x 15,9” x 15,7”)

Compatibilidad de la Placa de Control GRBL 1.1f
MCU 32 Bits
Velocidad Maxima 2000 mm/min

Software CAM

Software Basado en Firmware GRBL, p. ej., Candle, UGS

Material del Bastidor

Aluminio

Motor del Husillo

Husillo de CAde 710 W

Motor Paso A Paso

NEMA 17

Fuente de Alimentacion

CA 110/230 V

Potencia de salida

24V 5A

Controlador Paso A Paso

TB67S109




Desembalaje

L
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| Y
x

Conjunto de La
Base del Eje Y

Controlador Independiente

E::;"ﬂ— : =3 .I

Cable del
Controlador Offline

Conjunto del Eje XZ

=

Fuente de Alimentacion

=

Soporte del Motor
del Husillo (65 mm)

Cable de Alimentacion
(Para la Fuente de Alimentacion)

Kit de Enrutador
Compacto 710W

=

Cable de Alimentacion de
2 m Para el Router 710W
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Desembalaje
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— p—
(3) Juego de fresas para tallar Anillo de Retencion (4) Kit de Abrazaderas Kit de Sonda Z
de 52 mm
A a
E < <5 -
< =< ~
(1) Interruptor de Limite (1) Interruptor de Pinza ER11 de 1/8” (2) Escobillas de Carbén
del Eje X (Repuesto) Limite del Eje Y (Repuesto) Pinza ER11 de 1/4”
(4) Patas de Goma Tarjeta SD (Dentro Lector de Tarjetas (20) Brida Para

del Lector de Tarjetas)

110

Cables de 3 x 80 mm



Unboxing

Llave
(10 mm, 17 mm)

\

(17) Tornillo Hexagonal
Redondeado M5x25

Genmitsu

Manual de Usuario

—_—

Llave Allen
(3 mm)

(s

(5) Tornillos de
Cabeza Hueca M4x10

<

(5) Tuercaen T M4

(T

(7) Tornillos de
Cabeza Hueca M4x18
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Dimensiones Montadas
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Desktop CNC & Laser

Email: support@sainsmart.com OF-R0]

n Facebook messenger: https://m.me/SainSmart ; -:.r'ﬁ";
Help and support is also available from our Facebook Group %

2330 Paseo Del Prado, C303, Las Vegas, NV, 89102 Facebook Gr:)up






