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Welcome

L

Thank you for purchasing the Kiosk Laser Engraver & Cutter from SainSmart.
We sincerely hope you enjoy this product, and thank you for trusting us!

The Kiosk is a convenient compact laser, that is great for engraving and cutting. No matter where you use the Kiosk in your workflow, we expect it to
deliver a great experience!

For any reason if you have any warranty or support problems, please email us at support@sainsmart.com
Help and support is also available from our Facebook group. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC

Scan QR code
to join the group

Please visit SainSmart Online Resource Center installing drivers and software for your laser. https://docs.sainsmart.com/kiosk
Scan QR code to find information.




About the Information
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You can get more information about CNC & Laser Engraving by visiting our help doc https://docs.sainsmart.com/ to get more user guides

The TF card contains the following information:

01 Genmitsu Kiosk User Manual Digital User Manual for Kiosk

02 Software GRBL Download LaserGRBL or Lightburn

03 First Cutting Guide Learn how to use the Kiosk operation with the Software
04 Firmware Firmware update for Windows and Mac OS

05 APP Download Download the Genmitsu app

06 Picture Test pictures for Kiosk Laser Machine

07 Software CutlabX Download CutlabX varies from Windows and Mac OS
08 Material Test Material Parameter Comparison

09 Camera Calibration Usage of Camera in Kiosk Laser Machine




Safety Guideline
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Thank you for purchasing the Genmitsu laser engraving machine. To ensure optimal use and maintenance of this equipment, please read this manual
carefully and follow the provided instructions.

CAUTION

All risks resulting from improper use or failure to follow the instructions in this manual are the responsibility of the user. The company reserves the final
interpretation rights of this manual and retains the right to modify any materials, data, technical details, etc., contained herein.

WARNING

% Before operating the equipment, please read the user manual carefully and strictly abide by the operating procedures.

% Laser processing may have risks, users should carefully consider whether the object to be processed is suitable for laser operation.
% Processing objects and discharges should comply with local laws and regulations.

(D Be aware that the laser may ignite surrounding combustibles.

(2 During laser processing, other radiation and toxic and harmful gases may be produced due to different processing objects;

(3 Direct exposure to laser radiation can cause injury. Ensure the workspace is equipped with fire-fighting equipment, avoid piling flammable or explosive
materials on or around the workbench, and maintain good ventilation at all times.

% The environment where the equipment is located should be dry and free from pollution, vibration, strong electrical fields, strong magnetic fields, and
other interferences. The recommended working environment temperature is 5-30 C, with a humidity level of 35-65% RH.

% Equipment working voltage: AC100-240V.
% The engraving machine and all associated equipment must be properly grounded before being turned on for operation.

% When the equipment is turned on, it must be monitored at all times. All power must be cut off before leaving the equipment to prevent any abnormal
situations. If any abnormal situation occurs, immediately cut off the power!

% It is strictly forbidden to place any irrelevant total reflection or diffuse reflection objects in the device to prevent the laser from reflecting onto the human
body or flammable objects.
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% The device should be far away from electrical equipment sensitive to electromagnetic interference, which may cause electromagnetic interference.

* There is high voltage and other potential dangers inside the laser equipment. Non-professionals are strictly forbidden from disassembling it.

>

Caution Laser:
When the laser is turned on, it is prohibited to aim at humans, animals and flammables to avoid skin burns and fire.

Do Not Look Directly:
The laser brightness is harmful to the eyes. Do not look directly at the laser.

@ No Reaching In:

Keep hands away from the machine during operation to avoid injury.

o

CAUTION

mormeme 1 UrN Off the machine when it is not in use to avoid misoperation.

1
WHEN NOT IN USE

Maintenance: Laser module is consumable. It's recommended to keep the machine power off for 10 minutes after 4-hour engraving and keep the
machine power off for 10 minutes after 1-hour cutting.



FCC Compliance Statement

L

Warning

Caution use of controls or adjustment of performance procedures other than those specified herein may result in hazardous radiation exposure.

FCC Statement

This equipment complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:
(1) This device may not cause harmful interference.

(2) This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to part 15 of the FCC rules. These
limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a residential installation. This equipment generates, uses and can

radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or
more of the following measures:

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the separation between the equipment and receiver.

- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.
- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

FCC Radiation Exposure Statement:

The equipment complies with FCC Radiation exposure limits set forth for uncontrolled environment. This equipment should be installed and operated
with minimum distance 20cm between the radiator and your body.
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Model Name

Kiosk

Laser Wavelength

455 nm

Work Area

100 x 100mm (3.94" x 3.94")

Engraving Heights

<50mm

Laser Life

>10000h (at 27°C ambient temperature)

Engraving Accuracy

+0.01mm

Max Speed

12000mm/min (Bitmap)

Data Transmission

USB to Serial Wired Transmission, Wi-Fi Wireless Transmission

Cooling Method

Air Cooling

Engravable Materials

Paper, Wood, Bamboo, Cloth, Acrylic, Plastic, Leather, Bread, Fruit, Glass, Ceramic, Rock, Coated Metal,
and so on.

Cuttable Materials

5W Laser Power: Cut 3-5mm Plywood, 5-7mm Pine Board.

10W Laser Power: Cut 5-7mm Plywood, 7-10mm Pine Board

Input Power

DC12V 5A

Output Power

<60W

Frame Material

ABS+High Strength Metals

Support System

Windows/MAC/Android/IOS

Image Format

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL/NC




Unbox
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User Manual Tool Box
\-
— Power Supply Box
Laser Module \é
Material Box Goggles

74

DC12V 5A Power Supply Type-C Cable
(Connect Kiosk to PC)

]

(4) Kraft Paper (2) Plywood TF Card Reader

( )

TF Card Laser Safety Goggles Calibration Card
(Plugged into Kiosk)

Marker Brush User Manual
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Part 1: Interfaces Functional Description and Wiring

USB Socket DC12V Socket  TF Card Socket

Connect to Computer

Roller Socket Camera Socket

Connect to Computer

Smoke Purifier Interface
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Please confirm that the 3 interfaces in the following picture are connected correctly before use.

TIP: For safety reasons, the laser will not emit light without inserting a TF card.

Power Supply

Type-C Cable
Connect Kiosk to PC

4GB TF Card

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED IEC 60825-1 2014
PRODUKT LASER DER KLASSE 1
KLASSIFIZIERT NACH IEC 60825-1 2014

@ Genmitsu 0 Loe v N G2
LASER ENGRAVING MACHINE

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023.
Manufacture: Vastmind LLC

Mode| Kiosk —=" [R]211-240913
Input DCI2V 5A e

Electric Power 60W c E E\/
Laser Power 5W —
Laser Wavelength | 455nm F@ R:'.)/|'|S
FCCID 2A5SG-KIOSK

122024 Made in China

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to

the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and

(2) this device must accept any interference received, including interference
that may cause undesired operation.




Functional Description

Part 2: Indicator Light and Buttons Functional Description

Offline engraving buttons description:

1. Generate the engraving or cutting file (G-code) using LightBurn software and save it to the root directory of the TF card. Save the file with the name: 001.nc.

2. Insert the TF card into the machine before powering it on. Use the appropriate power adapter and power cord to connect to the controller panel.
Finally, turn on the power switch located on the right side of the control panel.

Power Switch
For turning on and off

Offline Engraving
a. Short press to auto reset and preview

b. Press 3 seconds to work

c. When the machine is working, short press to pause
d. Press 3 seconds again to stop

LED Light Status

1. Wi-Fi connection: Flashing. On for 0.2 sec, off for 0.2 sec
2. Warning state: Flashing. On for 0.5 sec, off for 0.2 sec

3. Opening and tilt protection: On for 0.5 sec, off for 0.5 sec
4. Engraving state: Breath flashing

5. Standby mode: Bright
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Part 3: Installing the Laser Module

1. Open the laser shield, and remove the bottom panel.

Laser Shield

Bottom Panel
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2. After loosening the fixing handle screw counterclockwise, install the laser module into the mounting bracket.
3. Adjust the desired height, and then tighten the fixing handle screw.
4. Insert the cable from the left side of the mounting bracket into the port of the laser module.

Fixing Handle Screw

Laser Module
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Turn to page 24 to find detail instructions of software settings.

1. Open the Laser Shield, and place the material in the Kiosk.
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2. Focusing the Laser Machine:

2.1 Pivot the focusing rod downward and loosen the fixing handle screw, until the laser module can be moved.




User Guide

L]

2.2 Adjust the height of the laser module, and tighten the fixing handle screw when the focusing rod just touches the surface of the material.

2.3 Pivot the focusing rod upward to complete the focus adjustment.




User Guide
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3. Close the light shield and click the preview program on the computer, or short press the offline engraving button to preview the working process.




User Guide
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4. For your safety, keep the Laser Shield closed during Laser use.

Otherwise the kiosk will not work




User Guide
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When Carving Larger Materials

You can take out the bottom panel for engraving larger materials.

Genmits!



Adjust the Height of the Main Unit
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When you need to engrave the thicker materials or use the roller, adjust the height of the main unit to get more Z-axis space.




Adjust the Height of the Main Unit
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1. Loosen the four fixing screws and slowly raise the main unit.

Main Unit Fix Screw

2. When the triangular tags of the main unit are raised to the screw
holes position, screw the fixing screws into the corresponding Main Unit
screw holes and tighten them in a cross pattern.

3. Main unit height adjustment completed.

Triangle Tag ‘



Adjust the Height of the Main Unit
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TIP: After adjusting the height of the main, the light shield cannot completely block the light. Please wear laser safety goggles according to your needs
to protect eyes.




Tilt Protection
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When the machine is tilted to the appropriate height, it will immediately stop running. The laser module will cease laser output, and the status light will
indicate an alarm. To resume normal operation, restart the machine after it enters a protected state.




Software Download and Installation
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The following files are available on your TF card, or you can download them directly from:
https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip

A. LightBurn Download and Installation on PC

Please follow the steps below to download the software and access learning resources.
1. Software Download

Download the LightBurn software from the official website:
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

Software
. Download

2. Tutorials & Learning
You can find official tutorials to learn this software at:
https://lightburnsoftware.com/pages/tutorials

=\
Tutorials &
Learning
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Load Project File
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B. CultLabX Download and Installation on PC

1. Driver installation on Windows

The following files are available on your TF card, or you can download them directly from:
https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip
1. Enter the TF card reader with the TF card and double-click the folder.

2. Double-click to open the folder named “01_Windows.”

3. Double-click to open the folder named “driver.”

4. You will find a driver file named “CH34x_Install_Windows_v3_4.EXE.” Please double-click to download it.

5. After the download is complete, a new window will pop up. Click “Install” and wait for the installation to finish.

6. Once the installation is successful, click “OK” to complete the process.

G TF Card 9 01_Windows e driver

e @ driver.exe

e Click “Install”  &smwases

Device Driver Install / Uninstall

X G Finish installation [orvesetup

Select INF [CHIWISER.INF

MCH.CN 0 The drive is successfully Pre-installed in advance!
|__ USB-SERIAL CHaNO.

I_ 0870872014, 3.4.2014
UNINSTALL

HELP.
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2. Path to Install Software:

Double-click the TF card data file/07_Software_Cutlabx/Windows/software/CutLabX1.1.0.exe and follow the prompts to complete the installation.
@ o7 software cutiabx @) T Windows © 7 software QO 1 coibxiose

]
mmmmmmmm

x

Weicome to CulLabX 1.0.4 Setup

9

Completing CulLabX 1.0.4 Selup

-

o = = oo v (e

3. Online Operation:

(D Double-click on the software icon - 2) Enter the home page, click on the beginning of the creation - (3 Select the appropriate COM and connect
- @ Connected to the machine successfully!

il

CutLabX

.....

Tip: Click Cutlabx after the pop-up antivirus software or computer butler suggests that the risk, Cutlabx file is a win system installation package, if it is
misjudged as a suspicious file, please choose to allow the program to allow all the operations, that is successfully complete the installation of the
software!
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C. CultLabX Download and Installation on MacOS

1. Path to Install Driver:
The following files are available on your TF card, or you can download them directly from:

https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip

. Enter the TF card reader with the TF card and double-click the folder
. Double-click to open the folder named “02_MAC”.

. Double-click to open the folder named “driver”.

. A new window will pop up, and click “Continue”.

1
2
3
4. You will find a driver file named “CH34xVCPDriver.dmg”. Please double-click to open it.
5
6. After the “Destination Select” page, click "Install” in the “Installation Type” page.

7

. Once the installation is successful, click “OK” to complete the process.

driver

0 TF Card 9

CH34xVCPDriver.dmg

NI ;ccessful.

T oftvarsWas nsales.
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2. Path to Install Software:

Enter the TF card reader with TF card and double-click the folder /07_Software_Cutlabx/MAC/software/move software icon to theright/ complete installation

0 07 Software Cutlabx e MAC

0~
ToT.

Left click the icon and drag
into the Applications folder
in the right

Double click the software icon

3. Online Operation:

e T CutlabX1.1.0.exe

e software

~

)

Complete installation

(D Double-click on the software icon - @ Enter the home page, click on the beginning of the creation - (3 Select the Wchusbserial and connect

- @ Connected to the machine successfully!

0@ (2]

CutLabX

= 2 - Frevie Save GCode Fun GCode
b » e igin
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Instructions for connecting the computer to the machine via USB

Note: Install the driver according to the computer system (please refer to the driver installation instructions)

1. Turn on the power of the machine and turn it on.

4

2. Connect to Genmitsu-Kiosk with USB cable

3. Open the CutLabX software to enter the authoring page. 4. Automatic machine connection (if it does not connect

T i automatically, you need to try another COM).
5 a il ~ Pause Stop Start
§ P I Frame Save GCode Run GCode
' Home Go to Origin

Co  com1 >

COM6
ﬁ
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D. Software Download and Installation on Mobile Phone

In addition to PC control, you can also choose to use the APP to control Kiosk.

Genmitsu APP

# Doanload on the

@& App store
[Ihttps://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985

GETITON

Google Play
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Method 1: APP download URL: https://www.cutlabx.com
Method 2: Scan the QR code to download.

App Store Google Store Android

Note:

1. For Android system, open the browser to scan the QR code to download;
2. Corresponding authorization should be allowed after successful installation.
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1. Instructions for connecting the phone to the machine: Default Wi-Fi

Note: After the mobile phone successfully connects to the machine, the phone has no network.

1.1. Turn on the power of the machine and turn it on.

\

1.2. Turn on the WLAN on the mobile phone, find the Wi-Fi signal named Genmitsu-Kiosk,
and the password is 12345678.

WLAN

Connected WLAN

Genmitsu-Kiosk
Connected

8

D)

\

1.3. After the Wi-Fi connection is successful, open CutLabX APP, click the link mark in the

upper right corner, enter 192.168.0.1 in the IP address, and click “Connect” to complete
the connection.

<

connect

192.168.0.1

Q Click To Obtain The Address
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. Instructions for connecting the phone to the machine: Home Network

2.1. Turn on the power of the machine and turn it on.

2.6. Turn on Wi-Fi on your phone, find the home network WiFi
name, and enter the password.

A

{

2.2. Connect to Kiosk with USB cable.

2.7. After the Wi-Fi connection is successful, open CutLabX APP,
click the link mark in the upper right corner.

4

{

2.3. Open the CutLabX software to enter the authoring page.

192.168.0.1

2.8. Click Get address.

@ Click To Obtain The Address

4

¥

2.4. Automatic machine connection (if it does not connect
automatically, you need to try another COM).

Search Result

2.9. Click on the IP address you obtained,
and then click "Connect". 1921680.1

{

\

2.5. Click the Set-Up Wi-Fi button, enter the
Wi-Fi name and password of your home
network, and restart the machine.

2.10. The connected IP address is

displayed, indicating a successful
connection 192.168.0.1
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First Cutting

To help you get started, we have prepared detailed engraving instructions and materials.
1. You can find this tutorial file on the TF card and our resource library. The file contains step-by-step illustrated instructions to help you easily create
your first project. You can also scan the QR code below or click this link:

https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Kiosk_first_cutting_guide-1.pdf to access the tutorial directly.

2. We also provide video tutorials to help you master three different software programs. Please scan the QR code below or click this link:
https:/lyoutu.be/xZCwPs6HVCO to start learning together!

L
E Ij |aE M

Scan To Find
- CNC Resource
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2.5W Engraving Material Parameters (Not recommended for cutting)

Materials Speed(mm/min) Power(%)
MDF 3000 70
Plywood 2000 80
Pine Board 2000 80
Cardboard 3000 62
Leather 3000 90
Black Acrylic 2500 100
2.5W can not Engrave the Material:
Plated Metal Stainless Steel Gold Silver
Copper Pure Aluminum Cobblestone
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5W Engraving Material Parameters
Materials Speed(mm/min) Power(%)
Stainless Steel 180 100
Plywood 3600 100
MDF 3000 30
Cardboard 3000 22
Leather 3000 50
Black Acrylic 3000 60
5W Cutting Material Parameters
Materials Speed(mm/min) Power(%)
MDF(3mm) 240 100
Plywood(3mm) 180 100
Rubber 180 100
Cardboard 1200 100
Leather(2mm) 150 100
Black Acrylic(3mm) 100 100
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10W Engraving Material Parameters

Materials Speed(mm/min) Power(%)
Stainless Steel 360 100
Plywood 3600 60
MDF 3000 25
Cardboard 3000 20
Leather 3000 35
Black Acrylic 3000 40
10W Cutting Material Parameters
Materials Speed(mm/min) Power(%)
MDF(3mm) 240 100
Plywood(3mm) 360 100
Rubber 360 90
Cardboard 1200 40
Leather(2mm) 400 100
Black Acrylic(3.5mm) 100 100
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Part 1: Camera Module

The camera module has been designed to provide real time engraving information.

Camera Module
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Part 2: Rotary Module

Main Unit

Rotary Axis Matching Module

Setting up the roller:

1. Place the roller in the designated area.
2. Connect the cable to the "Roller" port on the panel and plug the other end into the roller motor.
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Engraving on tapered cylinders:

For example, with popular glass tumblers, it is often best to support the narrow end of the cylinder so that the horizontal edge faces the laser. The
swivel includes an end support.

When engraving with rotation, the -axis goes through its normal scanning motion, but the y-axis remains stationary while the rotation provides
movement in that direction.

The spinner can hold a wide variety of round objects, from something as thin as a pencil to a 32-ounce Yeti-style glass.

It consists of a fixed axis and a moving axis that can be locked into 1 of 4 positions. The applicable diameter range for each position is marked on the
left side of the turntable.

Suitable for fixed shaft switching with diameters: >89mm, 64- 89mm, 38—-64 mm,19-38mm, 6-19mm, switching between different positions
[Note]

1. Loosen the knobs at both ends at the same time, push the pulley to the desired position, and then lock the knobs at both ends at the same time

2. When using rotary engraving vector content, we recommend engraving at a speed <800mm/min.
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LightBurn Software Settings

1. Add "Start Rotation" to the main window.
1.1 Click “Settinhs” on the toolbar

Flle Edit Tools Arrange Laser Tools

Window Language Help

BEEE 0@ BB + SOOI Q[ek B2 Baw © L0 2

XP

T . a id Font MS Shell Dlg 2

Hei
Rotate 0.00  '%/[mm

OB Bold @B Italic @B Upper Case

Q 60 40 20 20 40 60 80 100 120
2 an

140 160

1.2 In the settings window, open the “Show rotation in main window” button and click OK.
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2. Open the rotation settings window and set the parameters.

2.1 Open the rotation settings window, click “Laser Tools” on the toolbar, then click “Rotary Setuo”.

Fle Edit Tools Arrange Window Language Help
GEHG 0@ R+-pi +220171IG

XPos 204.254 Width 121.732 |3 nm 100000 5%

S om < mm -
a Rotd

YPos 197.665 & mm — Height 126.245 (&/mm 100.000 [3/%

Q -60 -40 -20 | 20 40

2 ann

Fle Edt Tools Amange |LaserTools | Window Langusge Help

GORR @@ (& ritedcr s ¥

114 @ Calibrate Comera Lens.
8. @ Cibrecuner igomer

& Rotary Setwp culsshinR

FocusTest  Rotary Setup

2.2 Set the correct parameters in the rotation setting window, as shown in the figure.

Rotary Type

@© Chuck

O Roller

@0 Enable Rotary

OB Mirror Output to Rotary

parameters of rotary

Rotary Axis =
[ 117.00 13| mn per rotation |

© Z Axis 50.000mm |3 Object Diameter
A Axis

157.080mm |31 Circunference

A

% Rotary Setup - LightBurn 1.2.01 ? X

The parameters of the picture you want to engrave to sculpted object

Steps:

(1) Select the type of rotation “Chuck”.

(2) Open “Enable Rotary”.

(3) Select the “Z-axis” rotation axis.

(4) Enter the parameters of the rotating device (fixed value).

(5) Enter your object to parameters: the actual measured diameter circumference of the
object to be measured.
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2.3 Set the correct parameters in the rotation setting window, as shown in the figure.

Rotary Type

O Chuck

@® Roller |
@0 Ensble Rotary

Rotary Axis
O ¥ Axis

OB Mirror Output to Rotary

% Rotary Setup - LightBurn 1.2.01

parameters of rotary

117.00 || nm per rotation

60.000mm |2 Roller Diameter

]

® 7 Axis

O A Axis

Test

For a roller rotary the values below are not required.

This is just a useful calculator.

50.000mm || Object Diameter

157.080mm |3 Circunference

0K

Cancel

f

Steps:
(1) Select the type of rotation “Roller”.

(2) Open “Enable Rotary”.

(3) Select the “Z-axis” rotation axis.

(4) Enter the parameters of the rotating device (fixed value).

(5) Enter your object to parameters: the actual measured diameter circumference

of the object to be measured.
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Part 3: Smoke Purifier Module

Purification of extracted smoke.

Smoke Purifier
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Part 4: Engraved Board Module

Suitable for high power cutting.

Engraved Board
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Questions Type

FAQ

SOLUTION

Machine Related
Questions

What type of laser source is the machine?

It uses semiconductor lasers.

What will happen if the machine is
powered off during work?

If the power is cut off during an engraving task, the laser head will remain
stationary. Upon powering on again, the machine will restart

Why can't the pattern be engraved properly
(or the engraving is very shallow)?

Ensure that the imported picture is clear and has adequate contrast; avoid images
that are too light. Verify that the focus is correctly adjusted before engraving, and
ensure that the power, speed, and number of passes are set appropriately.

What should | do if the pattern engraving is
incomplete (or the depth is inconsistent)?

Ensure that the object being engraved is flat and that the machine is level. Follow
the adjustment procedures outlined in the user manual to ensure proper setup
and operation.

Is the working platform damaged during
laser engraving?

During engraving or cutting, the laser may penetrate the object and leave marks
on the work surface. It's important to place a protective material, such as the
aluminum plate provided with the machine, under the object being engraved to
prevent damage to the working platform.

When engraving offline, why can’t engraving
be started even after pressing the button on
the control box?

Make sure there are engraving files in the root directory of the TF card, and the TF
card is inserted.

Notice:

a. The machine reads the engraving file with the latest modification date in the root
directory of the TF card by default. It is recommended to delete other irrelevant files
in the root directory.

b. The file can only be generated by LightBurn software, and the compatible format
is NC. If GC is generated by default, please manually modify the file suffix to NC.
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Questions Type

FAQ

SOLUTION

Machine Related
Questions

Why does the machine not respond after
being powered on?

a. Check whether the power plug at the machine end is inserted in place.
b. Check the electrical status of the power socket.
c. Check whether the power switch on the machine and the magnetic door are closed.

Why can't the machine connect to the
computer after it is powered on?

a. Check the Driver Installation: Reinstall the driver if necessary. If the driver is
already installed correctly, ensure the cable is securely connected to the machine
and the original port.

b. Verify Port Selection: Ensure the correct port is selected. Some computers
may have multiple ports; avoid using Com1 and try another comport. (On a Mac,
the port number must begin with "Wchusbserial" for normal operation.)

c. Close Conflicting Software: Close any other software that may be using the
com port. For example, Lasergrbl and CutLabX cannot be open simultaneously

when connecting. Close Lasergrbl to use the machine with Lightburn or other s

oftware.

Note: In Lightburn, the machine can store multiple machine information, please
select the appropriate configuration information according to the model.

Why can't | use the mobile phone after
the machine is powered on?

a. Please use the mobile phone according to the manual.

b. If there is a connection issue due to incompatibility with a newly released
mobile phone or an upgraded system, please provide a screenshot of the
mobile phone configuration and contact our customer service for immediate
technical support.
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Questions Type | FAQ SOLUTION
What non-transparent materials can Engraving: cardboard, wood, bamboo, rubber, leather, fabric, acrylic, painted
Kiosk laser engraving machine engrave metal, plastic, etc.;
or cut? Cutting: cardboard, wood, bamboo, cloth, leather, fabric, acrylic (cannot cut
clear acrylic), plastic, etc.
Can it be engraved on curved surface Yes, but the radian of the material and the engraved graphic area should not be
materials? too large, otherwise there will be slight deformation.
Engraving/ Can it be engraved on Yes, but before engraving, it is necessary to coat the surface of the material
Cutting Related reflective/transparent materials with anti-reflective material (such as laser color paper, black marker pen), to
Questions such as ceramics/glass? ensure the engraving effect and prevent the reflected light from damaging the

laser module.

Why is there a significant difference in the
processing effect when using the same
G-code file on materials of the same type
but different colors?

Materials of different colors have varying optical properties, affecting how they
absorb and reflect laser energy. It is advisable to adjust the power and speed
settings in the software accordingly when engraving materials of the same type
but different colors.

There is a lot of smoke and dust on the
material after cutting, how to deal with it?

Please reduce the laser power appropriately and increase the speed.
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Questions Type | FAQ SOLUTION
1. Ensure that the machine and engraving materials are parallel to the work surface.
2. Ensure that the protective lens of the laser module is clean.
Engraving/ 3. Verify that the focus is correct.
Cutting Related Why can't the material be cut through? 4. Double-check the material thickness and adjust the settings according to the
Questions recommended parameters in the provided data.

5. Consider gradually increasing the number of passes or reducing the cutting
speed appropriately.

Software Related
Issues

What software does the Kiosk laser
engraving machine support?

LaserGRBL (Free) - Real time

LightBurn (Paid) - Real time/Offline 30-day trial

CutLabX (Free) - Real time/Offline/Mobile

During real-time engraving, ensure the computer remains active and does not
freeze or enter standby mode (screen lock) to avoid disruptions to the engraving
process.

Where can | download these softwares?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn (https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)
CutLabX (www.cutlabx.com)

What image formats does the software
support?

LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
LightBurn (bmp/png/jpg/jpeg/gifitifitiffitga/ai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt/rd/svg)
CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

Where can | get software-related tutorials?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
LightBurn (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (In the attached USB disk)
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To keep your Genmitsu-Kiosk in optimal working condition and reduce wear and tear, perform the following maintenance actions regularly:

@ Cleaning the Laser Module Lenses: The laser head has an internal air nozzle with a fixed airflow. However, Over time, particles can accumulate on
the outer lens of the laser module, reducing its power output and causing the lens to heat up. If you notice decreased cutting efficiency on materials
that previously cut well, it may be time to clean the lenses.

® Remove the laser module from the machine by turning the knob to the right.

@ Gently clean the lens using a cotton swab or a rag dipped in alcohol.

Turn counterclockwise to remove the air inlet cleaner.

Turn counterclockwise to remove the lens in a single operation.
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Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Kiosk Laser Engraver & Cutter von SainSmart entschieden haben.
Wir wiinschen lhnen viel Freude mit diesem Produkt und danken lhnen fir Ihr Vertrauen!

Der Kiosk ist ein praktischer Kompaktlaser, der sich hervorragend zum Gravieren und Schneiden eignet. Ganz gleich, wo Sie den Kiosk in lhrem
Arbeitsablauf einsetzen, wir erwarten, dass er ein groRartiges Erlebnis bietet!

Wenn Sie aus irgendeinem Grund Probleme mit der Garantie oder dem Support haben, schicken Sie uns bitte eine E-Mail an support@sainsmart.com.
Hilfe und Unterstutzung finden Sie auch in unserer Facebook-Gruppe. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC

Scan QR code
to join the group

Bitte besuchen Sie das SainSmart Online Resource Center, um Treiber und Software

fur lhren Laser zu installieren. https://docs.sainsmart.com/Kiosk

rrl) M
= ’t Scan To Find
H more about Kiosk
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Weitere Informationen iber CNC- und Lasergravur erhalten Sie in unserem Hilfe-Dokument https://docs.sainsmart.com/ um weitere Benutzerhandbiicher
zu erhalten.

Die TF-Karte enthalt die folgenden Informationen:

01 Genmitsu Kiosk Benutzerhandbuch Digitales Benutzerhandbuch fiir Kiosk

02 Software GRBL LaserGRBL oder Lightburn Herunterladen

03 Erste Schneideanleitung Erfahren Sie, Wie Sie den Kiosk mit der Software bedienen.
04 Firmware Firmware-Update fiir Windows und Mac OS

05 APP Herunterladen Genmitsu-App Herunterladen

06 Bild Testbilder fur Kiosk-Lasermaschine

07 Software CutlabX Download CutlabX Variiert Zwischen Windows und Mac OS
08 Materialtest Vergleich der Materialparameter

09 Kamerakalibrierung Verwendung der Kamera in der Kiosk-Lasermaschine
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Vielen Dank, dass Sie sich fiir das Genmitsu-Lasergravurgerat entschieden haben. Um eine optimale Nutzung und Wartung dieses Gerats zu gewahrleisten,
lesen Sie bitte dieses Handbuch sorgfaltig durch und befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen.

VORSICHT

Alle Risiken, die sich aus unsachgemafiem Gebrauch oder Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuch ergeben, liegen in der Verantwortung
des Benutzers. Das Unternehmen behalt sich die endglltige Auslegung dieses Handbuchs vor und behélt sich das Recht vor, alle darin enthaltenen
Materialien, Daten, technischen Details usw. zu andern.

WARNUNG

% Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte das Benutzerhandbuch sorgféltig durch und halten Sie sich strikt an die Betriebsanweisungen.
% Die Laserbearbeitung kann Risiken bergen. Der Benutzer sollte sorgfaltig prifen, ob das zu bearbeitende Objekt flir den Laserbetrieb geeignet ist.

* Die zu verarbeitenden Gegenstande und Ableitungen missen den ortlichen Gesetzen und Vorschriften entsprechen.

(D Achten Sie darauf, dass der Laser brennbare Materialien in der Umgebung entziinden kann.

(2 Bei der Laserbearbeitung kénnen durch die verschiedenen Bearbeitungsobjekte andere Strahlungen sowie giftige und schadliche Gase entstehen;

(3 Direkte Einwirkung von Laserstrahlung kann zu Verletzungen filhren. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich mit Feuerléschgeraten ausgestattet ist,
vermeiden Sie brennbare oder explosive Materialien auf oder um die Werkbank und sorgen Sie stets fir eine gute Beluftung.

% Die Umgebung, in der sich das Gerat befindet, sollte trocken und frei von Verschmutzung, Vibrationen, starken elektrischen Feldern, starken Magnetfeldern
und anderen Stérungen sein. Die empfohlene Temperatur fir die Arbeitsumgebung liegt bei 5-30 °C mit einer Luftfeuchtigkeit von 35-65 % RH.

% Arbeitsspannung des Geréats: AC100-240V.
% Die Graviermaschine und alle zugehorigen Gerate missen ordnungsgemaf geerdet sein, bevor sie in Betrieb genommen werden.

* Wenn das Gerat eingeschaltet ist, muss es jederzeit berwacht werden. Vor dem Verlassen des Gerats muss der Strom abgeschaltet werden, um
abnormale Situationen zu vermeiden. Wenn eine abnormale Situation auftritt, schalten Sie sofort den Strom ab!
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% Es ist strengstens untersagt, irrelevante Objekte mit Totalreflexion oder diffuser Reflexion in das Gerat zu stellen, um zu verhindern, dass der Laser
auf den menschlichen Kérper oder brennbare Gegenstande reflektiert.

% Das Gerat sollte weit entfernt von elektrischen Geraten stehen, die empfindlich auf elektromagnetische Stérungen reagieren und diese verursachen konnen.

% Im Inneren der Laseranlage befinden sich Hochspannung und andere potenzielle Gefahren. Nichtfachleuten ist es strengstens untersagt, das Gerat
zu zerlegen.

Aufgepasst

Vorsicht Laser:
Aﬁé wenn der Laser eingeschaltet ist, ist es verboten, auf Menschen, Tiere und brennbare Materialien zu zielen, um Hautverbrennungen und
Feuer zu vermeiden.

Schauen Sie Nicht Direkt:
Die Helligkeit des Lasers ist schadlich fir die Augen. Schauen Sie nicht direkt in den Laser.

Kein Hineinreichen:

Halten Sie wahrend des Betriebs die Hande von der Maschine fern, um Verletzungen zu vermeiden.

CAUTION

‘TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht in Gebrauch ist, um Fehlbedienungen zu vermeiden.

Wartung: Das Lasermodul ist ein Verbrauchsmaterial. Es wird empfohlen, das Gerat nach 4 Stunden Gravur fir 10 Minuten und nach 1 Stunde
Schneiden fiir 10 Minuten auszuschalten.
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Warnung

Achtung: Die Verwendung von Bedienelementen oder die Einstellung von Leistungsverfahren, die von den hier angegebenen abweichen, kann zu
einer gefahrlichen Strahlenbelastung fiihren.

FCC-Erklarung

Dieses Gerat erfilllt die Anforderungen von Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

(1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Stérungen verursachen.
(2) Dieses Gerat muss alle empfangenen Interferenzen akzeptieren, einschliefRlich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.

HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fur ein digitales Gerat der Klasse B gemaf Teil 15 der FCC-Vorschriften.
Diese Grenzwerte sind so ausgelegt, dass sie einen angemessenen Schutz gegen schadliche Stérungen bei der Installation in Wohngebieten bieten.
Dieses Gerat erzeugt und verwendet Hochfrequenzenergie und kann diese ausstrahlen. Wenn es nicht gemafl den Anweisungen installiert und
verwendet wird, kann es schadliche Storungen des Funkverkehrs verursachen.

Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass bei einer bestimmten Installation keine Stérungen auftreten. Wenn dieses Gerat Stérungen des Radio- oder
Fernsehempfangs verursacht, was durch Ein- und Ausschalten des Gerats festgestellt werden kann, sollte der Benutzer versuchen, die Stérungen durch
eine oder mehrere der folgenden Mafinahmen zu beheben:

-Neuausrichtung oder Verlegung der Empfangsantenne.

- VergroRern Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.

- SchlielRen Sie das Gerat an eine Steckdose an, die nicht mit dem Stromkreis des Empfangers verbunden ist.

- Ziehen Sie den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker zu Rate.

FCC-Erklarung zur Strahlungsexposition:

Das Gerat entspricht den FCC-Grenzwerten fiir die Strahlenbelastung in unkontrollierter Umgebung. Dieses Gerat sollte mit einem Mindestabstand
von 20 cm zwischen dem Strahler und lhrem Kérper installiert und betrieben werden.
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In accordance with EU Directives and Regulations

Manufacturer:

Company Name: Vastmind LLC

Address: 2330 Paseo Del Prado, Ste C303, Las Vegas Nevada 89102
Country: United States

Declares under our sole responsibility that the product:
Product Name: Laser Engraving Machine

Model Number: Kiosk

Product Type: Desktop Laser Engraver

Is in conformity with the following relevant Union harmonization legislation:
Applicable EU Directives:

2014/35/EU — Low Voltage Directive (LVD)

2014/30/EU — Electromagnetic Compatibility Directive (EMC)

2014/53/EU — Radio Equipment Directive (if Wi-Fi/Bluetooth included)
2011/65/EU — Restriction of Hazardous Substances (RoHS)

Standards Applied:
For LVD:
EN 62368-1:2020 + A11:2020

For EMC:

EN 55032:2015 + A11:2020
EN 55035:2017 + A11:2020
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019
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For RoHS:

EN IEC 63000:2018
For RED (if applicable):
EN 301 489-1Vv2.2.3
EN 301 489-17 V3.2.4
EN 300 328 v2.2.2

For RED (if applicable):

EN 301 489-1v2.2.3
EN 301 489-17 V3.2.4

EN 300 328 vV2.2.2

Notified Body (ﬂ‘éﬁﬁi” E“Z'f 7e,,
N/A — This prQ Jsl Q&gted and tested by an accredited testing laboratory.

No EU Notif ngnq[yem was required.

\.k:

e,
/fs'
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Signed
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Name des Modells

Kiosk

Laser-Wellenlange

455 nm

Arbeitsbereich

100 x 100mm (3.94" x 3.94")

Gravur-Hoéhen

<50mm

Laser Leben

>10000h (bei 27 C Umgebungstemperatur)

Gravur-Genauigkeit

+0,01 mm

Maximale Geschwindigkeit

12000mm/min (Bitmap)

Datenlibertragung

USB zu Seriell Kabelgebundene Ubertragung, Wi-Fi Drahtlose Ubertragung

Methode der Kiihlung

Luftkiihlung

Gravierbare Materialien

Papier, Holz, Bambus, Stoff, Acryl, Kunststoff, Leder, Brot, Obst, Glas, Keramik, Stein, beschichtetes Metall,
Edelstahl und so weiter.

Zuschneidbare Materialien

5W Laserleistung: Schneiden Sie 3-5mm Sperrholz, 5-7mm Kiefer Platte.

10W Laserleistung: Schneiden von 5-7mm Sperrholz, 7-10mm Kieferplatte

Eingangsleistung DC12V 5A

Ausgangsleistung <60W

Material des Rahmens ABS+Hochfeste Metalle

Unterstlitzungssystem Windows/MAC/Android/IOS

Bildformat JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL/NC
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Benutzerhandbuch Werkzeug: Box
Stromversorgungsbox
Laser-Modul
Material-Box Brillenbox
( )
DC12V 5A Stromversorgung Typ-C Kabel TF-Karte Laserschutzbrillen Schwarzes
(Kiosk mit PC verbinden) (In den Kiosk eingesteckt) Kartenmaterial
(4) Kraftpapier (2) Sperrholz TF-Kartenleser  Markierung Birste Benutzerhandbuch



Unbox
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Funktionelle Beschreibung

Teil 1: Schnittstellen Funktionsbeschreibung und Verkabelung

USB-Buchse zum DC 12V Steckdose  TF-Kartenbuchse

Anschluss an den Computer

Rollenbuchse Kamera-Buchse

Anschluss an den Computer

Schnittstelle fir Rauchgasreiniger
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Bitte vergewissern Sie sich vor der Verwendung, dass die 3 Schnittstellen in der folgenden Abbildung korrekt angeschlossen sind.

TIPP: Aus Sicherheitsgriinden gibt der Laser kein Licht ab, wenn keine TF-Karte eingelegt ist.

Stromversorgung

Typ-C-Kabel Verbindet

i i 4GB TF-Karte
den Kiosk mit dem PC CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED IEC 60825-1 2014

PRODUKT LASER DER KLASSE 1
KLASSIFIZIERT NACH IEC 60825-1 2014

& Genmitsu  @ERunrn.,
LASER ENGRAVING MACHINE

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023.
Manufacture: Vastmind LLC

Madel Kiosk @®211_240913
Input DCI2V 5A T
Electric Power B60W C E X
cliiey e v e Laser Power 5W —
Laser Wavelength 455nm F@ RE)/HS
[—J"‘“"“"'” FCCID 2A5SG-KIOSK
122024 Made in China

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to

the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and

(2) this device must accept any interference received, including interference
that may cause undesired operation.




Funktionelle Beschreibung

Teil 2: Anzeigelampe und Tasten Funktionsbeschreibung

Offline-Gravurtasten Beschreibung:

1. Erzeugen Sie die Gravur- oder Schneidedatei (G-Code) mit der LightBurn-Software und speichern Sie sie im Hauptverzeichnis der TF-Karte. Speichern
Sie die Datei unter dem Namen: 001.nc.

2. Setzen Sie die TF-Karte in das Gerat ein, bevor Sie es einschalten. Verwenden Sie den entsprechenden Netzadapter und das Netzkabel, um das
Gerat an das Bedienfeld anzuschlief3en. Schalten Sie schlief3lich den Netzschalter auf der rechten Seite des Bedienfelds ein.

Netzschalter
Zum Ein- und Ausschalten

Offline-Gravur

a. Kurzes Dricken flr automatischen Reset und Vorschau

b. 3 Sekunden driicken, um zu arbeiten

c. Wenn das Geréat arbeitet, driicken Sie kurz, um zu pausieren.
d. Zum Anhalten erneut 3 Sekunden driicken

LED-Lichtstatus
1. Wi-Fi-Verbindung: Blinkt. Ein fir 0,2 Sekunden, aus fiir 0,2 Sekunden
2. Warnstatus: Blinkt. Ein fur 0,5 Sek., aus fur 0,2 Sek.

3. Offnung und Kippschutz: Ein fiir 0,5 Sek., aus fiir 0,5 Sek.

4. Status der Gravur: Atem blinkt

5. Standby-Modus: Hell




Funktionelle Beschreibung

L

Teil 3: Installieren des Lasermoduls

1. Offnen Sie die Laserabschirmung und entfernen Sie die Bodenplatte.

Laserschutzschild

Untere Platte
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2. Nachdem Sie die Schraube des Befestigungsgriffs gegen den Uhrzeigersinn geldst haben, installieren Sie das Lasermodul in der Halterung.
3. Stellen Sie die gewlinschte Hohe ein, und ziehen Sie dann die Schraube des Befestigungsgriffs fest.
4. Stecken Sie das Kabel von der linken Seite der Montagehalterung in den Anschluss des Lasermoduls.

Schraube des Befestigungsgriffs

Laser-Modul
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Auf Seite 70 finden Sie eine ausfiihrliche Anleitung zur Einstellung der Software.

1. Leitfaden fiir die Verwendung
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2. Fokussierung der Lasermaschine:

2.1 Schwenken Sie die Fokussierstange nach unten und I6sen Sie die Schraube des Befestigungsgriffs, bis das Lasermodul bewegt werden kann.
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2.2 Stellen Sie die Hohe des Lasermoduls ein und ziehen Sie die Schraube des Feststellgriffs an, wenn die Fokussierstange die Oberflache des
Materials gerade beruhrt.

2.3 Schwenken Sie die Fokussierstange nach oben, um die Scharfeeinstellung abzuschlieRen.
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3. Schlielen Sie den Lichtschutz und klicken Sie auf das Vorschauprogramm auf dem Computer, oder driicken Sie kurz auf die Schaltflache fir die
Offline-Gravur, um eine Vorschau des Arbeitsvorgangs anzuzeigen.
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4. Halten Sie zu |hrer Sicherheit die Lichtabschirmung wahrend der Verwendung des Lasers geschlossen.

Andernfalls wird der Kiosk nicht funktionieren
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Beim Schnitzen GroBerer Materialien

Sie kdnnen die untere Platte herausnehmen, um gréf3ere Materialien zu gravieren.

Genmits!
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Wenn Sie dickere Materialien gravieren oder die Walze verwenden mussen, passen Sie die Hohe der Haupteinheit an, um mehr Platz fir die Z-Achse
zu erhalten.
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1. Losen Sie die vier Befestigungsschrauben und heben Sie die Haupteinheit langsam an.

Haupteinheit Befestigungsschraube

2. Wenn die dreieckigen Laschen der Haupteinheit auf die

Position der Schraubenlécher angehoben sind, schrauben Haupteinheit
Sie die Befestigungsschrauben in die entsprechenden

Schraubenlécher und ziehen Sie sie kreuzweise an.

3. Hoéheneinstellung der Haupteinheit abgeschlossen.

Dreiecks-Tag
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TIPP: Nach dem Einstellen der Héhe des Hauptes kann der Lichtschutzschild das Licht nicht vollstdndig blockieren. Bitte tragen Sie eine Laserschutzbrille
nach lhren Bediirfnissen, um lhre Augen zu schlitzen.
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Wenn die Maschine auf die entsprechende Hohe gekippt ist, hort sie sofort auf zu laufen. Das Lasermodul stellt die Laserausgabe ein, und die
Statusleuchte zeigt einen Alarm an. Um den normalen Betrieb wieder aufzunehmen, starten Sie die Maschine neu, nachdem sie in den geschitzten
Zustand eingetreten ist.
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A. LightBurn-Download und Installation auf dem PC

Bitte befolgen Sie die folgenden Schritte, um die Software herunterzuladen und auf die Lernressourcen zuzugreifen.
1. Software-Download

Laden Sie die LightBurn-Software von der offiziellen Website herunter:
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

Software-
. Download

2. Tutorials & Lernen
Offizielle Tutorials zum Erlernen dieser Software finden Sie unter:
https://lightburnsoftware.com/pages/tutorials

=
Tutorials &
Lernen
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Lightburn-Einstellungen
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Laden Sie die Datei von der TF-Karte Wahlen Sie den COM-Port und das Gerat

Ready
{5} Q _Software GRBL >  Lightburn Kiosk Setting II Fanse . Stop b i
™
— [ Frane {7} Frane Save GCode Bun GCode
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Projektdatei Laden

Name Date modified Type Size
01_Genmitsu_Kiosk_User_Manual ar File folder
02_Seftware_GRBL /2024 2:00 PM File folder
03_First_Cutting_Guide 8/14/2024 6:09 PM File folder
04_Firmware 8/12/2024 2:01 PM File folder
5| € oo dgfiinn LT 05_APP_Download 8/12/2024 201 PM File folder
File Edit Tools Amenge LoserTools Window Language
06_Picture 8/12/2024 2:01 PM File folder
o G\ £ ?
B e wn PR PTIE D
07_Software_Cutlabx 8/12/2024 2:01 PM File folder
&1 New Window n 100000 2%
» Rotate 0.00 08_ Material Test 8/12/2024 2:01 PM File folder
Recent Projects A R
(=" Cul-0 09_Camera_Calibration 2/20242:01 PM File folder
mport Ctrl+| -1 | —
e G neme: LightBurn Files (*Jbm2 *.lbrn)
Save Ctrl+S ucel
B saveas Ctrl+Shift+5.
B Save GCode Alt+Shift-L
3 Expor Alt+X
B Ppint (black only) Ctrl+P SHier - o
B Print (keep colors) Chl+Shift+P %
Name Date modified pe Size
Save Processed Bitmap
S B £ Genmitsu Logo.lbm2 8/14/2024 6:07 PM LightBurn 24KB
Open prefs folder
Export Prefs
Import Prefs
Load Prefs Backup
Edit Hotkeys
B8 it cr+Q
& ™
C
Radins: | 40
00 2 &name | LightBum Files (“Jbm2 *Jbm) -
Cancel
a0
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Verarbeitung Starten

Nachdem Sie sich vergewissert haben, dass sich
oy - 4—die Datei an der richtigen Position befindet, kdnnen
[0 peuse . - Sie mit der Verarbeitung beginnen.
’ T Frane {73 Frame Sare GCode Fun GCode
13 Home Bo to Origin Start From: Absolute Coords

OB Enable Rotary

Job Orizin

(O Cut Selected Graphics ) ) —
. . . . W Vs Selection Origin -4~ Show Last Position
Klicken Sie auf die Schaltflache, Bt i ke
. B0 Optimize Cut Fath Optimization Settings
um eine Vorschau des Rahmens . = v T s

anzuzeigen.
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B. CutLabX-Download und Installation auf dem PC

1. Treiberinstallation unter Windows
Die folgenden Dateien sind auf Ihrer TF-Karte verfligbar oder kénnen direkt von:

https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip heruntergeladen werden.

1. Stecken Sie die TF-Karte in den TF-Kartenleser und doppelklicken Sie auf den Ordner.

2. Doppelklicken Sie, um den Ordner ,01_Windows" zu 6ffnen.

3. Doppelklicken Sie, um den Ordner ,driver” zu 6ffnen.

4. Sie finden eine Treiberdatei mit dem Namen ,CH34x_Install_Windows_v3_4.EXE". Doppelklicken Sie darauf, um sie herunterzuladen.

5. Nach Abschluss des Downloads wird ein neues Fenster angezeigt. Klicken Sie auf ,Installieren und warten Sie, bis die Installation abgeschlossen ist.

6. Nach erfolgreicher Installation klicken Sie auf ,OK*", um den Vorgang abzuschlie3en.

0 TF Card 9 01_Windows 9 driver e % driver.exe

e Click “Install” @ ouesases - X e Finish Installation [orvesetuw x

Device Driver Install / Uninstall
Select INF [CHIWISER.INF

Ve 0 The drive is successfully Pre-installed in advance!
1 use-SERIaL cHano
o708,

/2014, 3.4.2014

UNINSTALL
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2. Die Software Kann wie Folgt Erworben Werden:

Methode 1: Ubernehmen Sie den Treiber, die Software, Fotos und andere Daten von der mitgelieferten TF-Karten-Disc (Hinweis: Kopieren Sie vor
der ersten Verwendung alle Daten von der USB-Flash-Disc auf Ihren Computer, um einen versehentlichen Verlust durch unsachgeméafRe Bedienung
zu verhindern).

Methode 2: Download auf der angegebenen Website

https://docs.sainsmart.com/kiosk

3. Pfad zur Installation der Software:

Doppelklicken Sie auf die TF-Kartendatei/07_Software_Cutlabx/Windows/software/CutLabX1.1.0.exe/ und folgen Sie den Aufforderungen, um die
Installation abzuschlieRen.

a 07 Software Cutlabx e Windows

- x

Completing CulLabX 1.0.4 Selup

e fF CutlabX1.1.0.exe

9

Weicome to CulLabX 1.0.4 Setup

Gt o = o | N> | ot S e
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4. Online-Betrieb:

(DDoppelklicken Sie auf das Softwaresymbol - @gehen Sie auf die Startseite, klicken Sie auf den Anfang der Erstellung - @wahlen Sie die entsprechende
Com und verbinden Sie sich - @erfolgreich mit der Maschine verbunden!

°n

CutLabX

Tipp: Klicken Sie auf Cutlabx nach dem Pop-up-Antivirus-Software oder Computer-Butler schiégt vor, dass das Risiko,Cutlabx Datei ist ein Win-System
-Installationspaket, wenn es als eine verdéchtige Datei falschlicherweise beurteilt wird, wéhlen Sie bitte das Programm, um alle Operationen zu
ermaoglichen, das ist erfolgreich die Installation der Software!
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C. CultLabX Download und Installation unter macOS

1. Pfad zur Treiberinstallation:
Die folgenden Dateien sind auf Ihrer TF-Karte verfugbar oder kénnen direkt von:

https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip heruntergeladen werden.

. Stecken Sie die TF-Karte in den TF-Kartenleser und doppelklicken Sie auf den Ordner.
. Doppelklicken Sie, um den Ordner ,02_MAC* zu 6ffnen.

. Doppelklicken Sie, um den Ordner ,driver® zu &ffnen.

. Es 6ffnet sich ein neues Fenster. Klicken Sie auf ,Weiter”.

1
2
3
4. Sie finden eine Treiberdatei mit dem Namen ,CH34xVCPDriver.dmg". Bitte doppelklicken Sie darauf, um sie zu 6ffnen.
5
6. Nach der Seite ,Ziel auswahlen” klicken Sie auf der Seite ,Installationstyp” auf ,Installieren”.

7

. Sobald die Installation erfolgreich abgeschlossen ist, klicken Sie auf ,OK”, um den Vorgang abzuschlief3en.

0 TF Card 9 02_MAC e driver o CH34xVCPDriver.dmg

@_ o

IS ccesstul.

T oftvarsWas nsales.
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2. Pfad zur Installation der Software:
Geben Sie die Flash-Disk ein und doppelklicken Sie auf den Ordner:
07_Software_Cutlabx/MAC/Software/CutLabX/Software-Symbol nach rechts verschieben/Installation abschlieRen

a 07 _Software_Cutlabx e MAC e software e T CutlabX1.1.0.exe

Doppelklicken Sie auf das Klicken Sie mit der linken SchlieRen Sie die Installation ab
Softwaresymbol Maustaste auf das Symbol

und ziehen Sie es in den

Anwendungsordner auf der

rechten Seite

3. Online-Betrieb:
(DDoppelklicken Sie auf das Software-Symbol - @geben Sie die Homepage, klicken Sie auf den Beginn der Erstellung - @wahlen Sie die entsprechende

Wechusbserial und verbinden - @mit der Maschine erfolgreich verbunden!
Q o™ o[
n : : ——
£ :

CutLabX
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Anweisungen zum Anschluss des Computers an das Gerit liber USB

Hinweis: Installieren Sie den Treiber entsprechend dem Computersystem (siehe Anweisungen zur Treiberinstallation)

1. Schalten Sie das Gerat ein und schalten Sie es ein.

\

2. Verbinden Sie das Gerat mit dem Genmitsu-Kiosk iber ein USB-Kabel.

¥

3. Offnen Sie die CutLabX-Software, um die Authoring-Seite
aufzurufen.

4. Automatischer Anschluss des Gerats (wenn es sich nicht
automatisch verbindet, miissen Sie eine andere COM versuchen).

Pause Stop Start
Frame Save GCode Run GCode
Home Go to Origin

Co  com >
COM6

1P; [eel] 8 |
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D. Software-Download und Installation auf dem Mobiltelefon

Zusatzlich zur PC-Steuerung kénnen Sie auch die APP zur Steuerung des Kiosks verwenden.

Genmitsu APP

L Downlaad on the
‘ App Store
[Ihttps://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985

GETITON

Google Play
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Methode 1: APP-Download-URL: https://www.cutlabx.com
Methode 2: Scannen Sie den QR-Code zum Herunterladen.

App Store Google Store Android

Hinweis:

1. fir Android-System, 6ffnen Sie den Browser, um den QR-Code zum Download zu scannen;
2. Entsprechende Berechtigung sollte nach erfolgreicher Installation erlaubt werden.
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1. Anweisungen zum Verbinden des Telefons mit dem Gerat: Standard-Wi-Fi

Hinweis: Nachdem das Mobiltelefon erfolgreich mit dem Gerat verbunden wurde, verfugt das Telefon Gber kein Netzwerk.

1.1. Schalten Sie das Gerat ein und schalten Sie es ein.

\

1.2. Schalten Sie das WLAN auf dem Mobiltelefon ein, finden Sie das Wi-Fi-Signal mit dem
Namen Genmitsu-Kiosk, und das Passwort lautet 12345678.

WLAN

Connected WLAN

Genmitsu-Kiosk
Connected

8

D)

\

1.3. Nachdem die Wi-Fi-Verbindung erfolgreich hergestellt wurde, 6ffnen Sie die CutLabX APP,
klicken Sie auf die Link-Markierung in der oberen rechten Ecke, geben Sie 192.168.0.1 als
IP-Adresse ein und klicken Sie auf ,Verbinden®, um die Verbindung herzustellen.

< connect

192.168.0.1

Q Click To Obtain The Address
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. Anweisungen zum Anschluss des Telefons an das Gerat: Heimnetzwerk

2.1. Schalten Sie das Gerat ein und schalten Sie es ein.

2.6. Schalten Sie Wi-Fi auf Ihrem Telefon ein, suchen Sie den
WiFi-Namen des Heimnetzwerks und geben Sie das Passwort ein.

A

{

2.2. Verbinden Sie das Gerat tber ein USB-Kabel mit dem Kiosk.

4

2.3. Offnen Sie die CutLabX-Software, um die Authoring-Seite

aufzurufen.

2.4. Automatischer Anschluss des Gerats (wenn es sich nicht
automatisch verbindet, miissen Sie eine andere COM versuchen).

V

2.5. Klicken Sie auf die Schaltflache Wi-Fi *
einrichten, geben Sie den Wi-Fi-Namen und =
das Kennwort fiir Ihr Heimnetzwerk ein und Preowort (S
starten Sie das Gerat neu.

2.7. Nachdem die Wi-Fi-Verbindung erfolgreich hergestellt wurde,
offnen Sie die CutLabX APP und klicken Sie auf die Link-Markierung
in der oberen rechten Ecke.

4

192.168.0.1

2.8. Klicken Sie auf Adresse abrufen.

@ Click To Obtain The Address

¥

2.9. Klicken Sie auf die IP-Adresse, die Sie "=
erhalten haben, und dann auf ,Verbinden®. 192.1680.1 °

\

2.10. Die verbundene IP-Adresse wird
angezeigt, was eine erfolgreiche
Verbindung anzeigt

Connected to this IP

192.168.0.1
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Erster Schnitt

Um lhnen den Einstieg zu erleichtern, haben wir detaillierte Gravuranleitungen und Materialien vorbereitet.

1. Sie finden diese Tutorial-Datei auf der TF-Karte und in unserer Ressourcenbibliothek. Die Datei enthalt eine Schritt-flir-Schritt-Anleitung mit Abbildungen,
die lhnen hilft, Ihr erstes Projekt ganz einfach zu erstellen. Sie kdnnen auch den untenstehenden QR-Code scannen oder auf diesen Link klicken:
https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Kiosk_first_cutting_guide-1.pdf, um direkt zum Tutorial zu gelangen.

2. Wir bieten auch Video-Tutorials an, die Ihnen helfen, drei verschiedene Softwareprogramme zu beherrschen. Bitte scannen Sie den untenstehenden
QR-Code oder klicken Sie auf diesen Link: https://youtu.be/xZCwPs6HVCO0 um gemeinsam mit dem Lernen zu beginnen!

Scan To Find
CNC Resource
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2,5W Gravurmaterialparameter (Nicht zum Schneiden empfohlen)

Materialien Geschwindigkeit (mm/min) Leistung (%)

MDF 3000 70

Sperrholz 2000 80

Kiefernholzplatte 2000 80

Karton 3000 62

Leder 3000 90

Schwarzes Acryl 2500 100

2,5W konnen das Material nicht gravieren:
Plattiertes Metall Edelstahl Gold Silber
Kupfer Reines Aluminium Kopfsteinpflaster
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5W Gravur Materialparameter

Materialien Geschwindigkeit (mm/min) Leistung (%)
Edelstahl 180 100
Sperrholz 3600 100

MDF 3000 30
Kiefernholzplatte 3000 22
Leder 3000 50
Schwarzes Acryl 3000 60

5W Schneidmaterialparameter

Materialien Geschwindigkeit (mm/min) Leistung (%)
MDF(3mm) 240 100
Sperrholz (3mm) 180 100
Gummi 180 100
Kiefernholzplatte 1200 100
Leder(2mm) 150 100
Schwarzes Acryl(3mm) 100 100
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10W Gravur Materialparameter

Materialien Geschwindigkeit (mm/min) Leistung (%)
Edelstahl 360 100
Sperrholz 3600 60

MDF 3000 25
Kiefernholzplatte 3000 20
Leder 3000 35
Schwarzes Acryl 3000 40

10W Schneidmaterialparameter

Materialien Geschwindigkeit (mm/min) Leistung (%)
MDF(3mm) 240 100
Sperrholz (3mm) 360 100
Gummi 360 90
Kiefernholzplatte 1200 40
Leder(2mm) 400 100
Schwarzes Acryl(3.5mm) 100 100
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Teil 1: Kameramodul

Das Kameramodul wurde entwickelt, um Gravurinformationen in Echtzeit zu liefern.

Kamera Modul
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Teil 2: Rotationsmodul

Modul zur Anpassung von Drehachsen

Aufstellen der Walze:

1. Legen Sie die Rolle in den vorgesehenen Bereich.

2. SchlieRen Sie das Kabel an den Anschluss "Roller" auf dem Bedienfeld an und stecken Sie das andere Ende in den Motor des Rollers.
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Gravur auf kegelférmigen Zylindern:

Bei den beliebten Glasbechern ist es zum Beispiel oft am besten, das schmale Ende des Zylinders so zu stiitzen, dass die horizontale Kante zum
Laser zeigt. Das Drehgelenk enthalt eine Endstitze.

Beim Gravieren mit Rotation durchlauft die -Achse ihre normale Abtastbewegung, aber die y-Achse bleibt stehen, wahrend die Rotation fur Bewegung
in diese Richtung sorgt.

Der Spinner kann eine Vielzahl von runden Gegenstéanden aufnehmen, von einem diinnen Bleistift bis zu einem 32-Unzen-Glas im Yeti-Stil.

Er besteht aus einer festen Achse und einer beweglichen Achse, die in einer von 4 Positionen arretiert werden kann. Der fur die jeweilige Position
geltende Durchmesserbereich ist auf der linken Seite des Drehtellers angegeben.

Geeignet zum Schalten von festen Wellen mit Durchmessern: >89mm, 64- 89mm, 38-64 mm, 19-38mm, 6-19mm, Schalten zwischen verschiedenen
Positionen

[Anmerkung]

1. Lésen Sie die Knopfe an beiden Enden gleichzeitig, schieben Sie die Riemenscheibe in die gewlinschte Position und verriegeln Sie dann die Knopfe
an beiden Enden gleichzeitig

2. Bei der Verwendung von Rotationsgravur-Vektorinhalten empfehlen wir eine Graviergeschwindigkeit von <800 mm/min.
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Einstellungen der LightBurn-Software

1. Fligen Sie "Start Rotation” zum Hauptfenster hinzu.

1.1 Klicken Sie auf "Einstellungen” in der Symbolleiste

file Edit Tools Arrange LaserTools Window Language Help
GERG O@ R+BE + 20916 Defk B2 BAT O 20 24

Font IS Shell Dlg 2 Hei

O Bold OB Itadic OB Upper Case

B setngs - Uhtum 1201 Show rotary enable on main window * DOBR O® RLRE + lo Dk B2 b AT OL BN TH:
Simley / Grshion A s IS = e

=

/

u]

o

o

o

Pay L]
°

s

o
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@ _v Z
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2. Offnen Sie das Fenster mit den Rotationseinstellungen und stellen Sie die Parameter ein.

2.1 Offnen Sie das Fenster mit den Rotationseinstellungen, klicken Sie in der Werkzeugleiste auf "Laser Tools" und dann auf "Rotary Setuo".

fle Edit Tools Arange | LaserTools Window Language Help
Ele Edit Tools Arrange Window Language Help | | (ypmE @@ (& Pireondcu - ¥

GOHE 0@ RLim + 22 L1I6

XPos 204.254

viat @ Calibrate Camera Lens.
S B @ coibrate Camera Aigrment

Width 121.732 $ mm 100.000 S %

a8 Rt | (B
YPos 197.665 % mm — Height I $ om 100,000 3% 4 | usTest  Rotary Setup
ju ]
k -60 -40 -20 [ 20 40 @3,
o ¢
2 ann Pat

2.2 Stellen Sie die richtigen Parameter im Rotationseinstellungsfenster ein, wie in der Abbildung gezeigt.

% Rotary Setup - LightBurn 1.2.01 ? X

Rotary Type

@ Chuck
Schritte:

O Roller

(1) Wahlen Sie die Rotationsart "Spannfutter".
[ €0 bt rorer | (2) Offnen Sie "Rotation aktivieren".
) it o Py (3) Wahlen Sie die Drehachse "Z-Achse".

(

(

parameters of rotary

4) Geben Sie die Parameter der Drehvorrichtung ein (fester Wert).

Rotary Axis [

@ 117.00 13/ mn per rotation |
is

5) Geben Sie die Parameter fiir Ihr Objekt ein: den tatsachlich gemessenen Durchmesser

© 7 xis 50.000nm |3] Object Dismeter .
Y ’ des zu messenden Objekts.
Test 157.080mm |3/ Circumference

A =

The parameters of the picture you want to engrave to sculpted object
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2.3 Stellen Sie die richtigen Parameter im Fenster fur die Rotationseinstellung ein, wie in der Abbildung gezeigt.

% Rotary Setup - LightBurn 1.2.01

Rotary Type

O Chuck

@® Roller
@0 Ensble Rotary

OB Mirror Output to Rotary

parameters of rotary

Rotary Axis 117.00 /3| mm per rotation
Ot xis 60.000mm || Roller Dianeter
® 7 Axis For a roller rotary the values below are not required.
This is just a useful caloulator.

O A Axis |

Test

50.000mm || Object Diameter

157.080nm | 2| Circunference

|| ok || cancel

/4

Schritte:

(1) Wahlen Sie die Rotationsart "Rolle".

(2) Offnen Sie "Drehung aktivieren".

(3) Wahlen Sie die Rotationsachse "Z-Achse".

(4) Geben Sie die Parameter der Drehvorrichtung ein (fester Wert).

(5) Geben Sie die Parameter fur lhr Objekt ein: den tatsachlich gemessenen Durchmesser
und den Umfang des zu messenden Objekts.
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Teil 3: Rauchgasreinigungsmodul

Reinigung des extrahierten Rauchs.

Rauchgasreiniger
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Teil 4: Graviertes Tafelmodul

Geeignet fur das Schneiden mit hoher Leistung.

Gravierte Tafel




Haufig Gestellte Fragen

ul
Fragen Typ | FAQ LOSUNG
Welchen Typ von Laserquelle hat das Gerat? | Es verwendet Halbleiterlaser.
Was passiert, wenn die Maschine wahrend Wenn die Stromzufuhr wahrend eines Graviervorgangs unterbrochen wird, bleibt
der Arbeit ausgeschaltet wird? der Laserkopf stehen. Beim erneuten Einschalten startet das Gerat neu und nimmt
die unterbrochene Aufgabe nicht wieder auf.
Vergewissern Sie sich, dass das importierte Bild klar ist und einen ausreichenden
Warum kann das Muster nicht richtig graviert Kontrast aufweist; vermeiden Sie zu helle Bilder. Vergewissern Sie sich, dass der
werden (oder die Gravur ist sehr flach)? Fokus vor dem Gravieren richtig eingestellt ist, und stellen Sie sicher, dass die
Fragen zur Leistung, die Geschwindigkeit und die Anzahl der Durchgange richtig eingestellt sind.
Maschine

Was sollte ich tun, wenn die Mustergravur
unvollstandig ist (oder die Tiefe nicht stimmt)?

Vergewissern Sie sich, dass das zu gravierende Objekt eben ist und dass das
Gerat waagerecht steht. Befolgen Sie die im Benutzerhandbuch beschriebenen
Einstellungsverfahren, um eine ordnungsgemafie Einrichtung und Bedienung
sicherzustellen.

Wird die Arbeitsplattform beim Lasergravieren
beschadigt?

Beim Gravieren oder Schneiden kann der Laser das Objekt durchdringen und
Spuren auf der Arbeitsflache hinterlassen. Es ist wichtig, ein Schutzmaterial,
wie z. B. die mit dem Gerat gelieferte Aluminiumplatte, unter das zu gravierende
Objekt zu legen, um eine Beschadigung der Arbeitsplattform zu vermeiden.
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Fragen Typ | FAQ LOSUNG
Vergewissern Sie sich, dass sich Gravurdateien im Stammverzeichnis der
TF-Karte befinden und die TF-Karte eingelegt ist.
Hinweis:
Warum kann beim Offline-Gravieren die a. Das Gerét liest standardmaRig die Gravurdatei mit dem letzten Anderungsdatum)
Gravur nicht gestartet werden, auch wenn im Stammverzeichnis der TF-Karte. Es wird empfohlen, andere irrelevante Dateien
die Taste auf dem Steuergerat gedriickt wird? | im Stammverzeichnis zu 16schen.
b. Die Datei kann nur mit der LightBurn-Software erstellt werden, und das
kompatible Format ist NC. Wenn standardmaRig GC erzeugt wird, andern Sie
Fragen zur bitte die Dateiendung manuell in NC.
Maschine

Warum reagiert das Gerat nach dem
Einschalten nicht?

a. Prufen Sie, ob der Netzstecker auf der Maschinenseite richtig eingesteckt ist.

b. Uberpriifen Sie den elektrischen Zustand der Steckdose.

c. Prifen Sie, ob der Netzschalter an der Maschine und die Magnetklappe
geschlossen sind.
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Fragen Typ

FAQ

LOSUNG

Fragen zur
Maschine

Warum kann das Gerat keine Verbindung
zum Computer herstellen, nachdem es
eingeschaltet wurde?

a. Uberpriifen Sie die Treiberinstallation: Installieren Sie den Treiber gegebenenfalls
neu. Wenn der Treiber bereits korrekt installiert ist, stellen Sie sicher, dass das Kabel
fest mit dem Gerat und dem Originalanschluss verbunden ist.

b. Uberpriifen Sie die Portauswahl: Vergewissern Sie sich, dass der richtige
Anschluss ausgewahlt ist. Einige Computer kdnnen mehrere Anschliisse haben;
vermeiden Sie die Verwendung von Com1 und versuchen Sie einen anderen
Anschluss. (Auf einem Mac muss die Anschlussnummer mit "Wchusbserial"
beginnen, um normal zu funktionieren).

c. Schlieflen Sie konkurrierende Software: SchlieRen Sie jede andere Software,
die den Com-Port verwendet. Zum Beispiel konnen Lasergrbl und CutLabX nicht
gleichzeitig geoffnet sein, wenn Sie eine Verbindung herstellen. Schlielfen Sie
Lasergrbl, um das Gerat mit Lightburn oder einer anderen Software zu verwenden.

Hinweis: In Lightburn kann das Gerat mehrere Gerateinformationen speichern.
Bitte wahlen Sie die entsprechenden Konfigurationsinformationen entsprechend
dem Modell aus.

Warum kann ich das Mobiltelefon nach dem
Einschalten des Gerats nicht mehr benutzen?

a. Bitte verwenden Sie das Mobiltelefon entsprechend der Bedienungsanleitung.
b. Wenn es ein Verbindungsproblem aufgrund von Inkompatibilitat mit einem neu
erschienenen Mobiltelefon oder einem aktualisierten System gibt, legen Sie bitte
einen Screenshot der Mobiltelefonkonfiguration vor und wenden Sie sich an unseren
Kundendienst, um sofort technische Unterstlitzung zu erhalten.
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Fragen Typ | FAQ LOSUNG
. o Gravur: Pappe, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Stoff, Acryl, lackiertes Metall,
Welche nichttransparenten Materialien kann .
die Kisok L hi ” Kunststoff, etc;
1€ 1iso .asergravurmasc ine gravieren Schneiden: Pappe, Holz, Bambus, Stoff, Leder, Gewebe, Acryl (klares Acryl
oder schneiden? . .
kann nicht geschnitten werden), Kunststoff usw.
Kann es auf Materialien mit gekrimmter Ja, aber der Radiant des Materials und der gravierten Grafikflache sollte nicht zu
Oberflache graviert werden? grof} sein, sonst kommt es zu leichten Verformungen.
Ja, aber vor der Gravur muss die Oberflache des Materials mit einem
Fragen zum Kann es auf reflektierende/transparente Antireflexmaterial (z. B. Laserfarbpapier, schwarzer Markierstift) beschichtet
Gravieren/ Materialien wie Keramik/Glas graviert werden? | werden, um den Gravureffekt zu gewahrleisten und zu verhindern, dass das
Schneiden reflektierte Licht das Lasermodul beschadigt.

Warum gibt es einen signifikanten Unterschied
in der Verarbeitungswirkung, wenn dieselbe

G-Code-Datei auf Materialien desselben Typs,
aber unterschiedlicher Farbe verwendet wird?

Materialien unterschiedlicher Farbe haben unterschiedliche optische Eigenschaften,
die sich darauf auswirken, wie sie Laserenergie absorbieren und reflektieren. Es
ist ratsam, die Einstellungen fiir Leistung und Geschwindigkeit in der Software
entsprechend anzupassen, wenn Sie Materialien desselben Typs, aber
unterschiedlicher Farbe gravieren.

Nach dem Schneiden ist das Material mit
viel Rauch und Staub bedeckt.

Bitte reduzieren Sie die Laserleistung entsprechend und erhéhen Sie die
Geschwindigkeit.
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Fragen Typ | FAQ LOSUNG
1. Stellen Sie sicher, dass das Gerat und die Graviermaterialien parallel zur
Arbeitsflache stehen.
2. Stellen Sie sicher, dass die Schutzlinse des Lasermoduls sauber ist.
Fraggn zum Warum kann das Material nicht 3. Priifen Sie, ob die Scharfe richtig eingestellt ist.
Grawe.ren/ durchgeschnitten werden? 4. Uberpriifen Sie die Materialstarke und passen Sie die Einstellungen
Schneiden entsprechend den empfohlenen Parametern in den mitgelieferten Daten an.
5. Erwagen Sie, die Anzahl der Durchgange schrittweise zu erhéhen oder die
Schnittgeschwindigkeit entsprechend zu reduzieren.
LaserGRBL (Kostenlos) - Echtzeit
LightBurn (kostenpflichtig) - Echtzeit/Offline 30-Tage-Testversion
Welche Software wird von der CutLabX (kostenlos) - Echtzeit/Offline/Mobil
Kiosk-Lasergravurmaschine unterstitzt? Stellen Sie wahrend der Echtzeitgravur sicher, dass der Computer aktiv bleibt
und nicht einfriert oder in den Standby-Modus (Bildschirmsperre) wechselt, um
Unterbrechungen des Graviervorgangs zu vermeiden.
Softwarebe LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
-zogene Wo kann ich diese Software herunterladen? LightBurn (https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)
Probleme CutLabX (www.cutlabx.com)

Welche Bildformate unterstiitzt die Software?

LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
LightBurn (bmp/png/jpg/jpeg/gifiifitiffitgalai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt/rd/svg)
CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

Wo kann ich softwarebezogene Anleitungen
erhalten?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
LightBurn (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (auf der beigefligten USB-Diskette)
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Um Ihren Genmitsu-Kiosk in optimalem Betriebszustand zu halten und den Verschleif3 zu verringern, fiihren Sie die folgenden Wartungsmafnahmen
regelmafig durch:

@ Reinigung der Linsen des Lasermoduls: Der Laserkopf verfligt tiber eine interne Luftdlise mit einem festen Luftstrom. Im Laufe der Zeit kénnen sich
jedoch Partikel auf der auRReren Linse des Lasermoduls ansammeln, wodurch sich die Leistung verringert und sich die Linse erhitzt. Wenn Sie eine

verringerte Schneideleistung bei Materialien feststellen, die zuvor gut geschnitten haben, ist es moglicherweise an der Zeit, die Linsen zu reinigen.

@® Nehmen Sie das Lasermodul durch Drehen des Knopfes nach rechts aus dem Gerat.

@ Reinigen Sie das Objektiv vorsichtig mit einem Wattestdbchen oder einem in Alkohol getauchten Lappen.

Drehen Sie gegen den Uhrzeigersinn, um den Lufteinlassfilter zu entfernen.

Drehen Sie gegen den Uhrzeigersinn, um das Fenster in einem einzigen Arbeitsgang zu entfernen.
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CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED IEC 60825-1 2014
PRODUKT LASER DER KLASSE 1
KLASSIFIZIERT NACH IEC 60825-1 2014

& Genmitsu @ B2 w0,
LASER ENGRAVING MACHINE

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023.
Manufacture: Vastmind LLC

Model Kiosk @@211-240913
Input DCI2V 5A T

Electric Power 60W C E E
Laser Power 5W —
Laser Wavelength | 455nm F@ R&_Is
FCCID 2A5SG-KIOSK

122024 Made in China

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to

the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and

(2) this device must accept any interference received, including interference
that may cause undesired operation.
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A. LightBurnOPCADA o >O—REL VR =V

UTOFIEICH>TY 7 b0z T7EF7A— L, FEVY—-RILT7I7EALTLEEL,
1.Y7 o707 a—F

LightBumY 7 b = 7&ZRAY A A5 AT O— FLTLEEL .
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

Software
. Download

2.F1—bFUTIVEFE
DV I NI T7HZREODRARF 12— )7 IV T TR TEX T ¢
https://lightburnsoftware.com/pages/tutorials

=4
Tutorials &
Learning
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Lightburni&E

B wvices - LightBum 1423 ¥
Tour Duvies List
+ GRBLSMO
4 GREL
v GRBLI620
F< e
o= iLaser
v GRBL_LC-40
v GRBL_LC-40
LightBum
7\"83%““
- 714
1] Panse s [ Find By Leser Create Bunally Lightturn Beldsn Tngret
Xiba Dekedlt i - B
ant
[ Frame O Frane Save GCode Run GCode
12 Home Go to Origin

Start Fron: |Abselute Coords I

IbdevZ 7 11L& A > KR— K
Job Origin

O® Cut Selected Graphies
@B Use Selection Origin \

(& @& > TFjJ— |¢‘7 7 ,r)I/ > 02 Softwars GRBL >
-4- Show Last Position |
@0 Optimize Cut Path Optimiration Settings
Devices  [COMB | [GRBL_Lc~40 -
| {Choose)

[ camt ‘_'—‘——-_

MACTIldwchusbserial W LIRSt
e ERRT ZLENSHS e

_ laserGrbl
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TFA— D57 74 )V%E

I
it

ARG COMAR— b &7/ R7%&5ER

_Software GRBL >  Lightburn Kiosk Setting

IIPause .Stop bStart
™

— [ Frane {7} Frane Save GCode Bun GCode
[7] Kiosk Lightburn Firmware.lbdev

{2 Heme Go to Origin

Start From: Current Posi
(@ Enable Rotary e
Tob trigin O O O
(O Cut Selected Graphics 0 O O

D® Use Selection Origin -‘i'- Show Last Fosition
B0 Optimize Cut Path Optimization Settings
Terices ~  (Genmitsu Kioesk

/ =

MACO5EIEwchusbserial #3IR 3 2 HEHLRH S
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Az b7 74 IV ERHA

B9 Genmitsuicon * - LightBurn 1.4.00

File Edit Tools Amenge LoserTools Window Language
o G\
G ew e T ORLPITIE
&1 New Window T
Recent Projects 3 Betat: 0.00
100.000
[ =) n Ctl+0
mport Ctrl+| -1 10
Show Notes Ctrb+Alt+N
Save Ctrl+S
B saveas Ctrl+Shift+5.
B Save GCode Alt+Shift-L
3 Expor Alt+X
& Print (black enly) Ctrl+P
B Print (keep colors) Chl+Shift+P
Save Processed Bitmap
Save Background Capture
Open prefs folder
Export Prefs
Import Prefs
Load Prefs Backup
Edit Hotkeys
B8 it cr+Q
& ™
C
Radins: | 40
0.0 &

name:

alder

Name Date modified Type Size
01_Genmitsu_Kiosk_User_Manual ar File folder
02_Seftware_GRBL /2024 2:00 PM File folder
03_First_Cutting_Guide 8/14/2024 6:09 PM File folder
04_Firmware 8/12/2024 2:01 PM File folder
05_APP_Download 8/12/2024 2:01 PM File folder
1 06_Picture 8/12/2024 2:01 PM File folder
07_Software_Cutlabx 8/12/2024 2:01 PM File folder
1 08_ Material Test 8/12/2024 2:01 PM File folder
09_Camera_Calibration 2/20242:01 PM File folder
LightBurn Files (*.Ibmz2 *Jbrn )
Cancel
=~ 0
Name . Date modified Trpe Size
£ Genmitsu Logo.lbm2 8/14/2024 6:07 PM LightBurn 24KB
| LightBum Files (*Jbm2 *Jbm )

ename:

Cancel
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£ Genmitsu Logo * - LightBurn 1.4.00

- o8 x
Fie Edit Tools Amange LaserTools Window Language Help
GEBAR @ RLEd +PLPLIIG LD X 2L BAR @& Bl S0+
Moz 15,000 3/mn a Width 70.000 3 en 100.000 2% Font Eras Bold ITC Height 14.64 (3] 1Space 0.00  [2/Align X Middle © Nernal T . W Mers s oini Ea
otats < e 5 ex Caz elae 0 [ro T
TPor 44,682 (3w T Height 10,637  [Zlen 100.000 3% ——— 3 ii;ln g :“”;mi - Wipacs 0.00 3 Align ¥ Middle o Dfzst 0 i 7 OB Look inner cbjects 0.0 2
% 60 -50 40 -30 -2 10 0 10 20 a0 0 50 50 0 &0 50 100 110 120 130 140 L
i 100 100 |2 Layer Mode Spd/Pwr  Output Show Air
O coo B Fin v 2000/400 € € 7
O |u 90 P
O
D
E 0 a0 ®
Q
AR Ay bERE ° i
(o] <
60 60

Layer Color [ e Gn/m) 2000 |5

{ 1|
Pass Count Power Max (%)  40.00
50 D @] 2 Intervel (am) 0,20

Canera Con  Cow Guts / La- Move  Varisble =

HE G EOE

L

Dizconnectad

D

Jrone . P st
Radfus: | o -
100
[Teame Cfeame || SweGode || e Gode
20 20
fiYHone | Go toOrigin|  Start Fron: |absolute Coords v
OB Endble Rotary
Tob Origin
2 Rl el B
i OB Use Selection Origin -4~ Show Last Posi tion
€0 Optinize Cut Path Optinization Settings
L T 9 Devices | com | [Genmi tou_Biosk v
-10 -10
60 -60 -4 -1 -20 -10 0 10 20 kN 40 50 60 0 80 90 100 110 1o0 130 140

Laser  Library

I 23 ) K R O L 2 = A [

EOMove B0 Size @0 Rotate 00 Shew  x: 133.00, v 24.00 am
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]
WMIBZERIRT B

T7AIVHBELWMIEBILHZ T &%
<« MERALfco. MEBERIRTEET.

Ready
Il Feuse | B2 P stert
[ IFrane {73 Frame Save GCode Fun GCode
{3) Heme Go to Origin  Start From! Absolute Coords

OB Enable Kotary ®
Job Orizin

OB Cut Selested Graphios
~4- Show Last Position

/—J—\\g \/%7 U v 7 L_Z7 l/ : ;S:'S‘EIEC::I‘PUz}i.gm Optimizatien Setti
. ptinize Cut Pa ptimization Settings
—L%&ETLE1—-LET, | Devices  CON4 | Genmitmu Kiosk

~
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B. CultLabX D PCAD AU A—FEAV R b=V

1. Windows\D FSAINL X b=V

LURD7 7 A )WETFA— K ETRHIAREETY . Freld. UTOURLN S E®ES 7> O— FTEXT !
https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip

1L.TFA— RBASTFA— R =4 =&AL, 74IEZLTIV7 )y I LET,

2. T01_Windows) &WSARIDT A IVAERZ TV ) v 7 LTHREELT,

3. Tdriver] EWSABID 7 A IVAEZTIVZ ) v 7 LTHREE T,

4. TCH34x_Install_Windows_v3_4.EXE] &EWDSEFID FZANT7AIVHDEDDVET, 2T/ v o LTHA7>O—RFLTLEEL,

540 0—FHRTT2E. FILLWI s Y FUBRRENE T, TAVA b=l BV v L, A VA ILBRTTEHETHERLLEEL,
6.4 VA M—ILBRHILIES, TOK) Z7 U vy LT7OtRAETET LTLIREL,

0 TF Card e 01_Windows e driver e % driver.exe

e Click “Install” @ ouesases - X 0 Finish installation [orvesetuwp x

Device Driver Install / Uninstall

Select INF [CHIWISER.INF

I
|__ USB-SERIAL CH:

0 The drive is successfully Pre-installed in advance!
(an0
|_ 08/08/2014, 3.4.2014

UNINSTALL

2.KYVIT I TTDAFHEIUTOEY TY:
FEN RHEEEINETFA—RFTA RIS RSA/\. VI o7 BEREDT—2ZBETA0E : IO THERT BH1IC. FEYIRBRIEICLSE
FE2 IEEDT T TY A FTHE U O— K9 B https://docs.sainsmart.com/kiosk
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3.VYI7bIIT7HAVAM=IVTBRNR
TFA— KDFT—42 7 74 )1/07_Software_Cutlabx/Windows/software/CutLabX1.1.0.exe2 X 7L v o L. 7OV T M >TA VA —IL A5

TLEY,
e software 0 T CutlabX1.1.0.exe

e D Cotab 104 Set.

0 07 Software Cutlabx e

o «

- =

4.7 51 /51

OVIZ I IT7DT7AAVEZTIVI ) v Y -QR—LRX—=DICAY . fERBtaE Y )y 7 - QBEHGECOMZERIR L. it - @< VICERICHS !

ththth

°nm

CutLabX

E>RCutlabx B2 w oL, Ry 77w TOLINNIIEY 7 Ko 7P E7—%/VFS—HBEMETREL/Z#. Cutlabx 7 71 /Uidwins X
TUDA VR N—=I/ V=2 ThY . FAHFELT 71/0E L TEERAEIN/ZEE IEBICY 7 DT 7D1 > =77 L TWBINT
DIR(EEFFR[ T3 7O S LEZIRL TS /S0 !
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C.MacOSNDY 7 bz 7D4EovaA—FEAL VA=

1. FSANEBEAVAF—=IVTBINR :

LUTFD7 74 IVETFA— F ETHERIBET Y, £zl LUTFOURLL SEHRA T O— R TEXT ©
https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Genmitsu_Kiosk_TF_Files_240816.zip

1.TFA— RHBASETFA—RFU—4—&@BAL. 74 IEEZLT IV YT LET,

2. TO2_MAC) EWSEFD T+ IVEAEZTIVZ ) v LTHREET,

3. Tdriver] EWSEBIDT A IVEEZ TV ) vy LTHREXT,

4. TCH34xVCPDriverdmgl EWDSARID RZAN=T 7 A IVARDONET, cnzLTIL7 )y I LTRLWTLEREL,
58LWT o Y FopRnEnis, 67 27U v o LET,

6. T[AVRAM—IVEREEIR) X—YD#%, TAVAM—)VEZAT] R=IT A=) 7 ) v I LET,
7.AVAM=IUDIILIES. TOK) Z27 Uy LT7OERXERTLET,

(1] TF Card (2] 02_MAC (3] driver (4] CH34xVCPDriver.dmg

NI ;ccessful.

T oftvarsWas nsales.

...................
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A
2YIT b ITHAVAP—IVTBINR

ToYVaTARTICAN, THIVEEZTIVZ ) v I LET
07_Software_Cutlabx/MAC/Y 7 b = 7 /CutlabX/V 7 b0 = 7 7 A A G \BE/ A VA F—IVET

0 07 _Software_Cutlabx e MAC e software o T CutLabX1.1.0.exe

VINIDITTA A% TAAVEET )Y L. AVAR=ILERTLET
BTy )y LEY BT T ) r— 3>
THIVRZICR Sy I LET

3.7 54 VME:
QVIbTITDT7AAVERZTIVI ) YT - QER—LNX—=IICAY . fERDOREZE V1) v o - @EY)/EWchusbserial 28R L. it - @< (L
EEICEs

nnnnn

‘e

CutlLabX

" — T
-4 Treview Save GCods Fun GCode
o
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AVE1—2 EFEEUSBTEST HFIE

A OAVELI—RDVRTAISCTRIANEA VA M=ILLTLEEY (FSA/\DA VA M—=)VFIEZBBLTLEELY)

1. AEOERZF VIcL, BREANE T,

\

2. USB4— 7' )L CGenmitsu-Kiosk & #8559 .

\

3.CutlabX V7 b U = 7 ERE AUV INR=VICAVET,

4. VOEFES (BFNICERINEVERIE BID
COMZEHITREN DV ET) ©

Pause Stop

Start
Frame Save GCode Run GCode
Home Go to Origin

Co com >
COM6
28 como 2 |
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D.YI7brox7DRAoAO—FFEEBFBEFENDLI VA=V

PCITKBHMEICINZ. FA4 X7 iHROEMEICIET 7)) DEREBIRAETT,
Genmitsu APP

o Downlboad on the
@& App store
I/https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985

GETITOH

Google Play
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A3E1 D APPA 2> 00— RURL : https://www.cutlabx.com
F3E2 i QRO— REGIHFEM>TEATO— RLTLIEEL,

App Store Google Store

p I
TAndroid> X7 LDHBE. 777 ZBOTQRI—FEXF v LTH T yA—RFLTLRREW;
LEBICA VA M—)VENTR. WIST HHEREZHT T ILENHYET,
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1. EEMDIESHE 77 41V DWi-Fi
I EREENAEICERICERINE, EBREEICEX Y bT—UhBY FEA.

1L ABOEREZA VICL, BREANS,

\

1.2. #EHEEEED WLAN 24 [ L. Genmitsu-Kiosk & LD Wi-Fi{E5% 8Dl /NX7
— N1% 12345678 T9,

wian «©

Connected WLAN

Genmitsu-Kiosk =
8

Connected

\

1.3. Wi-FEERO I LT 5. CutLlabX APPERIE, ALED) >V o—0% 1) v L.
IP77 FLX12192.168.0. 12 A1, [ 27w o938 TTLET,

< connect

192.168.0.1

Q Click To Obtain The Address
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2. KEANDERHE R—Lxy bT—9

21. FXEOERZF VIicL, BREANE T,

26. EHEFDOWi-FizA VIc L. R—Lxy hT—J7DWiFig%Z
RO K"RT—=FZANT %,

\

\

22USBT—TIVTCHFRVIEHLE T,

2.7. Wi-FilEGO A LTz 5. CutlabX APPERIE. G LDV

'

X—0=Z7 )y LET,

23.CutlabXV 7 kD 2 7 ERE. ATV IR=VILAVET,

192.168.0.1

28.Getaddress =7 1) w7 LE Y,

@ Click To Obtain The Address

¥

¥

24 BEIR Y VER(BEBMNICER NG VEEIE. B0 COM

29.BUSLIIPT KLRES Uy 4 L,
[Connect | U1 w o LEY, 192.168.0.1 °

ERIHBEDHYVET),

¥

25.Set-Up-Wi-FiR& >0 v o L R—L
xY b T—=YDWi-FiaENAT—REAS
L. RV vzEEFHLET, -

210. BHTENTIPT FLADRTEN,
BRElchLiccEzRLE T, 192.168.0.1
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77=AbhHyFavy

THERAWE ed, FFRERRIFIEE MR Z CcBAELE LY.

LZDFa1—bUTZIWT7AIVETFA—REVY—RSA TS TTRRWERITET, 7700IKdE. 16TOTAY =7 MEBEIERT S
feD, HFEFEDOFIELNEBMICEHINTOET, UTOQRI—FEXF v I2H UVIEI7 Uy I LTEEF2I—MITIVICT 7t
AT BT EETEETT | https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-KK/Kiosk_first_cutting_guide-1.pdf

2.ELIC EEOYV I b VRMEEBRIAOOBEF 21— U VIIVERELTVE T, U TFOQRI—FERF v 2T HH. UV %ET
v LTLEEW [ https://youtu.be/xZCwPs6HVCO —HEICFVIRDHE L & D !

Scan To Find
CNC Resource
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[
2.5W BZRIFTREGMRINT X —42 (UIERICIEHRE T I EA)
s SE[E(mm/min) H73(%)
MDF 3000 70
&tk 2000 80
INA % 2000 80
EBAR—IL 3000 62
=23 3000 90
2770 2500 100
2.5W can not Engrave the Material:
HoERRB £ il i
A7 LA TIVZZU L e
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U

5W engraving Material Parameters

T ZE(mm/min) H73(%)
ATV LA 180 100
atk 3600 100
MDF 3000 30
EBAR—Ib 3000 22
= 3000 50
277910 3000 60
5W YIERRTREGAAHEINS X — 2
1 [E(mm/min) 7 (%)
MDF (3mm) 240 100
Atk (3mm) 180 100
dL 180 100
E&R—)b 1200 100
% (2mm) 150 100
277U)V (3mm) 100 100
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L

10W FEZIRTRE AN D X — 2

s SEFE (mm/min) 77 (%)
AT LA 360 100
B 3600 60
MDF 3000 25
ERAR—I 3000 20
) 3000 35
277 3000 40
10W ENBTRTEE G424 IN S A — 2
7 & EE(mm/min) H7(%)
MDF (3mm) 240 100
& (3mm) 360 100
myN 360 90
ER—Ib 1200 40
# (2mm) 400 100
27711 Bmm) 100 100
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2. 7—7IJbEINZIVD [Roller) R— MTEHL., £5—ADHEO—S—E—2—ITELRAHET,
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TIN—ED Y E—TEA

BIZIE. RE2S—GHZREZ2YTZ—0FE. KELy IDNL—F—ICA KO ICHEADHWREESZ A 2DHRETH D EHEL, RAINIVIC
BRIV FYR—bOBIEENTVET,

EEE A SELT 256, -BMIBEORF v VEWFZTOH. YEISERE LEE T, BERICE>TZDHRICBET 5.

AEF—IKlE. BMEOLSHEHNEDHERFVADAIT (BRI ZRAET, TELTEHERVEDEAND T LD TES,

EEEHEBEBM TEREIN, 4DDKRI Y3 VOVITNMNCOY I TBIENTES, BRI Y a3 VOBREREHIE. 2—>T—7IVOERAICE
TNTVET,

BER8IMmMLL k. 64-89mm. 38-64mm. 19-38mm. 6-19MMDEE> ¥ 7 b XA v F > VL&,
b3

1HRD./ 72 ERICED, 7—) —ZFLOMUEBEE T LiAHK KD/ JZRKICOY 79 %,
2EERZINT 2=V 7 Y ZERT 2%E1E. EE<800mm/mInTRZIT 5 LE2E8H LET,
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FALMN=2YT I IT DEE

1. X149 1> FJlc TStart Rotation) ZEBIMLET,
T Y—IbN—0 T8E) o v LET,
File Edit Tools Arrange Laser Tools Window Language Help

DEPRE 06 RLBE ¢ PP Lok #L BAT L0 2

XPo S om #idth $om 100.000 3% Font NS Shell Dlg 2 Hei

f ) Rotate 0.00 |4 [nm

$mm = Height

$ mm 100.000 S %

40 20 | 20 40 60 0 100 120 140 160

12REVA Y RIT AV D4V FOIEEERTY 2] R2VZBE. T0KI 27Uy I LEY,

G R e —— e 0T L L Rt

B Gaion 1201 Show rotary enable on main window 7 X | s g e e e

= Lo o S O Show 41

99090 0 No>D00O~NT |

5
£

Enable

Cuesl

e~
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2.EEEREV 1V FUZRE

INFFA=RERELET,

21 [EERRE T« >~ RO ERE. V—IVIN\—D TL—H—Y—)L] T ) v T L,

file Edit Tools Arrange Window Language Help
GEHG 0@ R+-pi +220171IG
XPos 204.254 a

= mm“ Width 121.732 [$imm 100.000 3%
YPos 197.665 &

Q -60 -40 -20 [ 20 40
2 ann

Rotq
$ mn - Height 128.246 (S mm 100.000 ($/%

Fle Edt Tools Amange |LaserTools | Window Langusge Help

GORR @@ (& ritedcr

pooO~=

22EERREV 4 FUTELWNS A —42%5

% Rotary Setup - LightBurn 1.2.01
Rotary Type

@© Chuck

O Roller

@0 Enable Rotary

OB Mirror Output to Rotary

parameters of rotary

Rotary Axis =

O ¥ Axi | 117.00 || mm per rotation I
is

® Z Axis 50.000mm |3 Object Diameter
A Axis

157.080mn |3

Circunference
Test

[ =

The parameters of the picture you want to engrave to sculpted object

RET B0

A7y T
1) EEofEEE [Frv o] KT 5,
2) "Enable Rotary "%#BIE %9,

IEERE] 27 )Y 79 %,

4) BEEBED/NT XA —42 (EEE) ZANT 5.
5)RWRMDINZA—2Z AN LEY, AERNRYDOARE,

m
)
(3) Elgnh 78 %3 IRT 5,
(4)
(5)
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23EEERET A Y FUTELWNSA—2%EREY %,

% Rotary Setup - LightBurn 1.2.01

Rotary Type

O Chuck

@® Roller
@0 Ensble Rotary

OB Mirror Output to Rotary

parameters of rotary

Rotary Axis l 117.00 /3| mm per rotation

Ot ixis 60.000nm |2/ Roller Diancter

® 7 Axis For a roller rotary the values below are not required.

O hii This is just a useful calculator.
is |

50.000mm || Object Diameter

Test 157.080nm |3] Cireunference

f || 0k || Cancel

ATy

(NEEE2A 7 To—2—] ZFRLET,

(2) "Enable Rotary "#BiE £ 9,

(3) "Z8h "ElERE A EIR T B,

(4) EEEBONT A—42 (BEB ZAALET,

) REMDINT A—R%EANT %, WAEMOERAAZANLET,
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1Y
E[0): bl k< %3 HEmM BERE
EDESHEL—Y—HBTTH ? MBI — Y —HEET 5,
EERICHMOBEATINT S E575Y | BRWEERICERNMII NG L. L—Y—Av RIdEE LIS EIcAYET,
ETH? BEESEFANDE. IV VIEERBL, TSN FEEERINE LA,
e ) B AAREGHEIAT, +9750Y RS BB EERRLTREL,
% FDVE ANELOD S < z - R PN
g NG DR (B2 | g 7+~ ADELCBEENTGT LEMEL, /(17— RE— K.
" ’ : JSZBAETNCRETNTNB T EERRLTRE,
. o e BT 2RRMH TS T, MBH KT THZT EERRBLTLIRLEL, 1—Y
INE—VRHIDFRES (FlEREEH—FE ol - . n
T e — R ATINCBEEIN TV BHEFIBICHE S T, @Gy b7y TEBME
THEV) BEFESTNRELTID? | T2 L
SEdc El . . BAIRTROR, L —H—HRgmEEEL. (ELEICHIERCEABY &
2R L—Y—FAIRIAEREDBERT 5 &1 .

HYEEAD?

Y. FEBDBEGEEM e BT ANRMDTIC. MRITHBDT VIR
T EDREMZHS CEHEETY,

F75 1 THATHHE, IV hO—
WRY 2 ZORE B THBANS
EENEVOREETTH 7

TFA—RDIL— T4 LT FUICEZ T 71 IUHHY . TFA— FHEATNT

WBZ EEERLTLIEEL,

BHS5E

a MilE., 774V TTFA—FDIL— b T4 LY MUILHZRFOEH B
DERNT 7AW EFRHFBRIET, IL— T o LY bJICHZMOEERET
FAIWEHBRT BT EELEDLET,

b. 7 74 JUELightBurnY 7 b 7z 7ICK > TDHERTE. BT+ —< v b
IENCTY ., 774V b TGCHERENZIHZEIE. FETT 7 1 IVDEREH
ENCITEE LT REL,




L < HBEM

1Y
HREOEE &< 55K BRE
. A L 2 BHRIDER T > 7 HFEDMEICE LAFN T BORELT T,
ERCAICOXTIDRIBLECOR | | By gy b OBROREERRT 5.
' CHRDBRRA v FEXT 2y k KT HEE > TN BHHERLT T,
a FSAN—DL YR b—IVERET 3 | KBS LT RS A N—EBA VR k
VB, RSANBTTIRELL A VR F—ILEN TV BBAE. — b
B ETOR— M Loh Y EBHTN TS LERBLT T,
b. F— MERERET 3 : ELLK— MBIREN TN BT EERRBLTI
W, AYE1—RITE > THIEBD K — F DB BBEHBEDT. Com1dD
A <o B BRI, fDR— FERLTIREL, Macda, K— FESiE
g, "Wchusbserial "CHE 57500 & ERICHELEHA),
o R CE S ST CEBATBVT YT TEBUS | COMK— M@ LTV BAMRDS B
Z e F/ﬁ By DYT R TTEINTELET, FlziE. EFEICLasergrbl & CutlabX%
I=11=]

BEFICRAK T EIETEE B A, LasergrblZB LT, LightburnEfzlgfbdy 7
b7 RV VEFBLEY,
7E : LightburnTld, IV VIEEBOR Y VIERERET BT ENTEEITDT,
ETIVICR CCBYIEERIEREZZIRL T EEL,
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Benvenuto

L

Grazie per aver acquistato l'incisore e taglierina laser Kiosk di SainSmart.

Ci auguriamo sinceramente che questo prodotto sia di vostro gradimento e vi ringraziamo per la fiducia accordataci!

Il Kiosk € un laser compatto e pratico, ideale per l'incisione e il taglio. Indipendentemente dall'utilizzo che ne farete nel vostro flusso di lavoro, siamo
certi che vi offrira un'esperienza straordinaria!

Per qualsiasi motivo, se hai problemi relativi alla garanzia o all'assistenza, inviaci un'e-mail all'indirizzo support@sainsmart.com E inoltre disponibile
assistenza e supporto dal nostro gruppo Facebook. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC

Scan QR code
to join the group

Visita il Centro risorse online SainSmart per installare driver e software per il tuo laser. https://docs.sainsmart.com/kiosk

Scansiona il codice QR per trovare informazioni.




Informazioni

L

Per ulteriori informazioni sull'incisione CNC e laser, consulta la nostra guida all'uso all'indirizzo https://docs.sainsmart.com/.

The TF card contains the following information:

01 Manuale Utente Genmitsu Kiosk Manuale Utente Digitale per Kiosk

02 Software GRBL Scarica LaserGRBL o Lightburn

03 Guida al Primo Taglio Impara a Utilizzare il Kiosk con il Software

04 Firmware Aggiornamento Firmware per Windows e Mac OS

05 Download APP Scarica L'app Genmitsu

06 Immagine Immagini di Prova per la Macchina Laser Kiosk

07 Software CutlabX Scarica CutlabX Varia da Windows e Mac OS

08 Test dei Materiali Confronto dei Parametri dei Materiali

09 Calibrazione della Fotocamera Utilizzo della Fotocamera nella Macchina Laser Kiosk




Linee Guida per la Sicurezza

L

Grazie per aver acquistato la macchina per incisione laser Genmitsu. Per garantire un utilizzo e una manutenzione ottimali di questa apparecchiatura,
leggere attentamente il presente manuale e seguire le istruzioni fornite.

ATTENZIONE

Tultti i rischi derivanti da un uso improprio o dal mancato rispetto delle istruzioni contenute nel presente manuale sono a carico dell'utente. L'azienda si
riserva il diritto di interpretazione finale del presente manuale e si riserva il diritto di modificare qualsiasi materiale, dato, dettaglio tecnico, ecc. in esso
contenuto.

AVVERTENZA

% Prima di utilizzare I'apparecchiatura, leggere attentamente il manuale d'uso e attenersi rigorosamente alle procedure operative.

% La lavorazione laser pud comportare dei rischi, pertanto gli utenti devono valutare attentamente se I'oggetto da lavorare & adatto alla lavorazione laser.
% Gli oggetti da lavorare e gli scarichi devono essere conformi alle leggi e alle normative locali.

(D Tenere presente che il laser pud incendiare i materiali combustibili circostanti.

(2 Durante la lavorazione laser, a seconda degli oggetti lavorati, possono essere prodotti altri tipi di radiazioni e gas tossici e nocivi.

(3 L'esposizione diretta alle radiazioni laser pud causare lesioni. Assicurarsi che I'area di lavoro sia dotata di attrezzature antincendio, evitare di accumulare
materiali infiammabili o esplosivi sul banco di lavoro o nelle sue vicinanze e mantenere sempre una buona ventilazione.

% L'ambiente in cui si trova I'apparecchiatura deve essere asciutto e privo di inquinamento, vibrazioni, forti campi elettrici, forti campi magnetici e altre
interferenze. La temperatura ambiente di lavoro consigliata € di 5-30 C, con un livello di umidita del 35-65% RH.

% Tensione di funzionamento dell'apparecchiatura: AC100-240V.
% La macchina per incisione e tutte le apparecchiature associate devono essere correttamente messe a terra prima di essere accese per il funzionamento.

% Quando l'apparecchiatura & accesa, deve essere monitorata in ogni momento. Prima di allontanarsi dall'apparecchiatura, & necessario scollegare
I'alimentazione per evitare situazioni anomale. In caso di situazioni anomale, scollegare immediatamente I'alimentazione!

* E severamente vietato collocare oggetti che riflettono in modo totale o diffuso allinterno del dispositivo per evitare che il laser si rifletta sul corpo
umano o su oggetti infiammabili.



Linee Guida per la Sicurezza
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% |l dispositivo deve essere tenuto lontano da apparecchiature elettriche sensibili alle interferenze elettromagnetiche, che potrebbero causare interferenze
elettromagnetiche.

% Allinterno dell'apparecchiatura laser sono presenti alta tensione e altri potenziali pericoli. E severamente vietato a chi non & un professionista smontarla.

Attenzione Laser:

>

Quando il laser € acceso, € vietato puntarlo verso persone, animali e materiali infiammabili per evitare ustioni cutanee e incendi.

La luminosita del laser & dannosa per gli occhi. Non guardare direttamente il laser.

% Non Guardare Direttamente:

@ Non Toccare:

Tenere le mani lontane dalla macchina durante il funzionamento per evitare lesioni.
—

CAUTION

moenmeme | OPEQNEre la macchina quando non ¢ in uso per evitare un funzionamento errato.

WHEN NOT IN USE

Manutenzione: il modulo laser € un componente soggetto a usura. Si consiglia di spegnere la macchina per 10 minuti dopo 4 ore di incisione e di
spegnerla per 10 minuti dopo 1 ora di taglio.



Dichiarazione di Conformita FCC

L

Avvertenza

L'uso improprio dei comandi o la regolazione delle procedure di prestazione diverse da quelle specificate nel presente documento possono causare
un'esposizione pericolosa alle radiazioni.

Dichiarazione FCC

Questo apparecchio € conforme alla Parte 15 delle norme FCC. Il funzionamento & soggetto alle due condizioni seguenti:
(1) Questo dispositivo non deve causare interferenze dannose.

(2) Questo dispositivo deve accettare qualsiasi interferenza ricevuta, comprese quelle che potrebbero causare un funzionamento indesiderato.

NOTA: Questo apparecchio & stato testato e trovato conforme ai limiti previsti per i dispositivi digitali di Classe B, ai sensi della Parte 15 delle norme FCC.

Tali limiti sono stati concepiti per fornire una protezione ragionevole contro interferenze dannose in un'installazione residenziale. Questo apparecchio
genera, utilizza e puo irradiare energia a radiofrequenza e, se non installato e utilizzato in conformita con le istruzioni, pu6 causare interferenze dannose
alle comunicazioni radio.

Tuttavia, non & possibile garantire che non si verifichino interferenze in una particolare installazione. Se questa apparecchiatura causa interferenze
dannose alla ricezione radiofonica o televisiva, cosa che puo essere determinata spegnendo e riaccendendo I'apparecchiatura, si consiglia all'utente
di provare a correggere l'interferenza adottando una o piu delle seguenti misure:

- Riorientare o riposizionare I'antenna ricevente.
- Aumentare la distanza tra l'apparecchiatura e il ricevitore.
- Collegare I'apparecchiatura a una presa di corrente su un circuito diverso da quello a cui € collegato il ricevitore.

- Consultare il rivenditore o un tecnico radio/TV esperto per assistenza.

Dichiarazione FCC sull'esposizione alle radiazioni:

L'apparecchiatura & conforme ai limiti di esposizione alle radiazioni FCC stabiliti per ambienti non controllati. Questa apparecchiatura deve essere
installata e utilizzata mantenendo una distanza minima di 20 cm tra il radiatore e il corpo.



Specifiche Tecniche
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Nome Modello

Kiosk

Lunghezza D'onda Laser

455 nm

Area di Lavoro

100 x 100 mm (3,94 x 3,94”)

Altezze di Incisione

<50 mm

Durata del Laser

>10000 h (a una Temperatura Ambiente di 27 °C)

Precisione di Incisione

+0,01 mm

Velocita Massima

12000 mm/min (bitmap)

Trasmissione Dati

Trasmissione Cablata da USB a Seriale, Trasmissione Wireless Wi-Fi

Metodo di Raffreddamento

Raffreddamento ad Aria

Materiali Incidibili

Carta, Legno, Bambu, Tessuto, Acrilico, Plastica, Pelle, Pane, Frutta, Vetro, Ceramica, Roccia, Metallo
Rivestito E Cosi Via.

Materiali Tagliabili

Potenza Laser 5 W: Taglio di Compensato da 3-5 mm, Tavola di Pino da 5-7 mm.

Potenza Laser 10 W: Taglio di Compensato da 5-7 mm, Tavola di Pino da 7-10 mm

Potenza in Ingresso

DC12V 5A

Potenza in Uscita <60 W
Materiale del Telaio ABS+Metalli ad Alta Resistenza
Sistema di Supporto Windows/MAC/Android/IOS

Formato Immagine

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL/NC
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Manuale Utente

Scatola dei Materiali

[
=

Alimentatore DC12V 5A

-

Pennello

Manuale Utente

[
40 Occtia
i

Cassetta Degli Attrezzi

Scatola di Alimentazione

Modulo Laser\é'

(4) Carta Kraft (2) Compensato Lettore di Schede TF Pennarello

a4

Cavo di Tipo C Scheda TF Occhiali di Scheda di
(Collega il Chiosco al PC) (Inserita Nel Chiosco) Protezione Laser Calibrazione




Disimballare

S @

228.5mm
206.7mm

g 231.5mm

281mm

289mm




indice

Ul
Bienvenido —--------- - - 182
Acerca de la Informacion - - - - - - ---- - - - - - - - 183
Directrices de Seguridad - - - -------------------—---—-——-———————~——~—-—~—~——-~—~—~—-~—~—~—~—~—~——~——~—- 184
Declaracion de Conformidad conlaFCC = - - - - == = - - - — o — oo o 186
Especificaciones - - - -----—-------- - - o oo 187

Desempaquetar ——-------------- - - - oo o ——-—--—- 188



Bienvenido

L

Gracias por adquirir la grabadora y cortadora laser Kiosk de SainSmart.

Esperamos sinceramente que disfrute de este producto y le agradecemos su confianza.

La Kiosk es una comoda laser compacta, ideal para grabar y cortar. Independientemente del lugar en el que utilice la Kiosk en su flujo de trabajo,
esperamos que le proporcione una experiencia excelente.

Si por cualquier motivo tiene algun problema con la garantia o la asistencia técnica, envienos un correo electrénico a support@sainsmart.com
También puede obtener ayuda y asistencia en nuestro grupo de Facebook. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

https://www.facebook.com/groups/SainSmart. GenmitsuCNC

Scan QR code
to join the group

Visite el Centro de recursos en linea de SainSmart para instalar los controladores y el software de su laser. https://docs.sainsmart.com/kiosk
Escanee el cédigo QR para encontrar informacion.




Acerca de la Informacion
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Para obtener mas informacién sobre el grabado CNC vy laser, visite nuestro documento de ayuda https://docs.sainsmart.com/ y consulte las guias de uso.

The TF card contains the following information:

01 Manual de Usuario de Genmitsu Kiosk Manual de Usuario Digital Para Kiosk

02 Software GRBL Descargar LaserGRBL o Lightburn

03 Guia de Primer Corte Aprenda a Utilizar el Funcionamiento de Kiosk con el Software
04 Firmware Actualizacion de Firmware para Windows y Mac OS

05 Descarga de la Aplicacion Descargar la Aplicacién Genmitsu

06 Imagen Imagenes de Prueba para la Maquina Laser Kiosk

07 Software CutlabX Descargar CutlabX Varia Entre Windows y Mac OS

08 Prueba de Materiales Comparacién de Parametros de Materiales

09 Calibracion de la Camara Uso de la Camara en la Maquina Laser Kiosk




Directrices de Seguridad

L

Gracias por adquirir la maquina de grabado laser Genmitsu. Para garantizar un uso y mantenimiento 6ptimos de este equipo, lea atentamente este
manual y siga las instrucciones proporcionadas.

PRECAUCION

Todos los riesgos derivados del uso inadecuado o del incumplimiento de las instrucciones de este manual son responsabilidad del usuario. La empresa
se reserva los derechos de interpretacion final de este manual y se reserva el derecho de modificar cualquier material, dato, detalle técnico, etc., contenido
en el mismo.

ADVERTENCIA

* Antes de utilizar el equipo, lea atentamente el manual del usuario y siga estrictamente los procedimientos de funcionamiento.

* El procesamiento laser puede entrafar riesgos, por lo que los usuarios deben considerar cuidadosamente si el objeto que se va a procesar es
adecuado para el funcionamiento del laser.

% El procesamiento de objetos y las descargas deben cumplir con las leyes y normativas locales.
(D Tenga en cuenta que el laser puede inflamar los combustibles circundantes.
(@ Durante el procesamiento laser, pueden producirse otras radiaciones y gases toxicos y nocivos debido a los diferentes objetos procesados.

(3 La exposicion directa a la radiacion laser puede causar lesiones. Asegurese de que el espacio de trabajo esté equipado con equipos contra incendios,
evite apilar materiales inflamables o explosivos sobre o alrededor de la mesa de trabajo y mantenga una buena ventilacion en todo momento.

% El entorno en el que se encuentra el equipo debe ser seco y estar libre de contaminacion, vibraciones, campos eléctricos fuertes, campos magnéticos
fuertes y otras interferencias. La temperatura recomendada para el entorno de trabajo es de 5-30 C, con un nivel de humedad del 35-65 % HR.

% Voltaje de funcionamiento del equipo: CA 100-240 V.
% La maquina de grabado y todos los equipos asociados deben estar correctamente conectados a tierra antes de encenderse para su funcionamiento.

% Cuando el equipo esté encendido, debe supervisarse en todo momento. Antes de abandonar el equipo, debe cortarse toda la alimentacion eléctrica
para evitar situaciones anormales. Si se produce alguna situaciéon anormal, jcorte inmediatamente la alimentacion eléctrica!

% Esta estrictamente prohibido colocar en el dispositivo cualquier objeto irrelevante que provoque reflexion total o reflexion difusa, para evitar que el
laser se refleje en el cuerpo humano o en objetos inflamables.



Directrices de Seguridad
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% El dispositivo debe mantenerse alejado de equipos eléctricos sensibles a interferencias electromagnéticas, ya que estas pueden causar interferencias
electromagnéticas.

% El interior del equipo laser contiene alto voltaje y otros peligros potenciales. Se prohibe terminantemente a personas no profesionales desmontarlo.

Precaucion con el Laser:

>

Cuando el laser esta encendido, esta prohibido apuntar a personas, animales y materiales inflamables para evitar quemaduras en la piel
e incendios.

El brillo del laser es perjudicial para los ojos. No mire directamente al laser.

% No mire Directamente:

@ No Introduzca las Manos:

Mantenga las manos alejadas de la maquina durante su funcionamiento para evitar lesiones.
—

CAUTION

mormeme | APAQue la maquina cuando no la utilice para evitar un mal funcionamiento.

WHEN NOT IN USE

Mantenimiento: El médulo laser es un consumible. Se recomienda mantener la maquina apagada durante 10 minutos después de 4 horas de
grabado y mantenerla apagada durante 10 minutos después de 1 hora de corte.



Declaracion de Conformidad con la FCC
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Advertencia

Precaucion: el uso de controles o el ajuste de procedimientos de rendimiento distintos a los especificados en este documento pueden provocar una
exposicion peligrosa a la radiacion.

Declaracion de la FCC

Este equipo cumple con la Parte 15 de las normas de la FCC. Su funcionamiento esta sujeto a las dos condiciones siguientes:
(1) Este dispositivo no puede causar interferencias perjudiciales.
(2) Este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado.

NOTA: Este equipo ha sido probado y se ha comprobado que cumple con los limites para un dispositivo digital de Clase B, de conformidad con la
parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar una proteccién razonable contra interferencias perjudiciales en una
instalacion residencial. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia y, si no se instala y utiliza de acuerdo con las instrucciones,
puede causar interferencias perjudiciales para las comunicaciones por radio.

Sin embargo, no hay garantia de que no se produzcan interferencias en una instalaciéon concreta. Si este equipo causa interferencias perjudiciales para
la recepcion de radio o television, lo cual puede determinarse apagando y encendiendo el equipo, se recomienda al usuario que intente corregir la
interferencia mediante una o varias de las siguientes medidas:

- Reorientar o reubicar la antena receptora.

- Aumentar la separacion entre el equipo y el receptor.

- Conectar el equipo a una toma de corriente de un circuito diferente al que esta conectado el receptor.

- Consultar al distribuidor o a un técnico de radio/television con experiencia para obtener ayuda.

Declaracién de exposicion a la radiacion de la FCC:

El equipo cumple con los limites de exposicién a la radiacién establecidos por la FCC para entornos no controlados. Este equipo debe instalarse y
utilizarse con una distancia minima de 20 cm entre el radiador y el cuerpo.
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Nombre del Modelo

Kiosk

Longitud de Onda del Laser

455 nm

Area de Trabajo

100 x 100 mm (3,94« x 3,94»)

Alturas de Grabado

<50 mm

Vida Util del Laser

>10 000 h (a una Temperatura Ambiente de 27 °C)

Precisién de Grabado

+0,01 mm

Velocidad Maxima

12000 mm/min (Mapa de Bits)

Transmision de Datos

Transmision por Cable USB a Serie, Transmisién Inalambrica Wi-Fi

Método de Refrigeracion

Refrigeracion por Aire

Materiales Grabables

Papel, Madera, Bambu, Tela, Acrilico, Plastico, Cuero, Pan, Fruta, Vidrio, Ceramica, Roca,
Metal Recubierto, Etc.

Materiales Cortables

Potencia Laser de 5 W: Corte de Madera Contrachapada de 3-5 mm, Tablero de Pino de 5-7 mm.

Potencia Laser de 10 W: Corta Madera Contrachapada de 5-7 mm, Tablero de Pino de 7-10 mm

Potencia de Entrada

DC12V 5A

Potencia de Salida <60 W
Material del Bastidor ABS + Metales de Alta Resistencia
Sistema de Soporte Windows/MAC/Android/IOS

Formato de Imagen

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL/NC
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Manual del Usuario Caja de Herramientas

- Caja de Alimentacién
Médulo Laser
Gafas

( )

Fuente de Alimentacion (4) Papel Kraft (2) Madera Contrachapada Lector de Tarjetas TF Rotulador
de12VCCy5A

i a4

Rotulador Manual del Usuario Cable Tipo C (Para Tarjeta TF Gafas de Tarjeta de
Conectar el Quiosco al PC)  (Enchufada en el Quiosco) Seguridad Laser Calibracion

Caja de Materiales
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Bienvenue

L

Merci d'avoir acheté la graveuse et découpeuse laser Kiosk de SainSmart.

Nous espérons sincérement que vous apprécierez ce produit et vous remercions de votre confiance !

La Kiosk est une graveuse laser compacte et pratique, idéale pour la gravure et la découpe. Quel que soit I'endroit ou vous utilisez la Kiosk dans votre
flux de travail, nous espérons qu'elle vous offrira une expérience exceptionnelle !

Si vous rencontrez des problémes liés a la garantie ou a I'assistance, veuillez nous envoyer un e-mail a I'adresse support@sainsmart.com

Vous pouvez également obtenir de I'aide et de I'assistance sur notre groupe Facebook. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC

Scan QR code
to join the group

Veuillez consulter le centre de ressources en ligne SainSmart pour installer les pilotes et les logiciels de votre laser. https://docs.sainsmart.com/kiosk

Scannez le code QR pour trouver des informations.
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Pour plus d'informations sur la gravure CNC et laser, consultez notre documentation d'aide https://docs.sainsmart.com/ afin d'obtenir davantage de
guides d'utilisation.

The TF card contains the following information:

01 Manuel D'utilisation du Kiosk Genmitsu Manuel D'utilisation Numérique pour le Kiosk

02 Logiciel GRBL Télécharger LaserGRBL ou Lightburn

03 Guide de Premiere Découpe Apprenez a Utiliser le Kiosque avec le Logiciel

04 Micrologiciel Mise a jour du Micrologiciel pour Windows et Mac OS
05 Téléchargement de L'application Télécharger L'application Genmitsu

06 Image Images Test pour la Machine Laser du Kiosque

07 Logiciel CutlabX Télécharger CutlabX varie Selon Windows et Mac OS
08 Test des ,atériaux Comparaison des Parametres des Matériaux

09 Calibrage de la Caméra Utilisation de la Caméra dans la Machine Laser Kiosk
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Merci d'avoir acheté la machine de gravure laser Genmitsu. Afin de garantir une utilisation et un entretien optimaux de cet équipement, veuillez lire
attentivement ce manuel et suivre les instructions fournies.

ATTENTION

Tous les risques résultant d'une utilisation incorrecte ou du non-respect des instructions contenues dans ce manuel relévent de la responsabilité de

l'utilisateur. La société se réserve le droit d'interprétation final de ce manuel et se réserve le droit de modifier tout matériel, donnée, détail technique, etc.

contenu dans ce document.

AVERTISSEMENT

% Avant d'utiliser I'équipement, veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation et respecter strictement les procédures d'utilisation.

* Le traitement au laser peut présenter des risques, les utilisateurs doivent donc examiner attentivement si I'objet a traiter est adapté a une opération
au laser.

% Le traitement des objets et les rejets doivent étre conformes aux lois et réglementations locales.
(D Sachez que le laser peut enflammer les combustibles environnants.
(2 Pendant le traitement au laser, d'autres rayonnements et gaz toxiques et nocifs peuvent étre produits en raison des différents objets traités ;

(3 L'exposition directe au rayonnement laser peut causer des blessures. Assurez-vous que |'espace de travail est équipé d'équipements de lutte contre
l'incendie, évitez d'empiler des matériaux inflammables ou explosifs sur ou autour de I'établi et maintenez une bonne ventilation a tout moment.

* L'environnement dans lequel se trouve I'équipement doit étre sec et exempt de pollution, de vibrations, de champs électriques puissants, de champs
magnétiques puissants et d'autres interférences. La température recommandée pour I'environnement de travail est de 5 a 30 °C, avec un taux
d'humidité de 35 a 65 % HR.

* Tension de fonctionnement de I'équipement : CA 100-240 V.
% La machine de gravure et tous les équipements associés doivent étre correctement mis a la terre avant d'étre mis en marche.

* Lorsque I'équipement est allumé, il doit étre surveillé en permanence. Toute alimentation électrique doit étre coupée avant de quitter I'équipement
afin d'éviter toute situation anormale. Si une situation anormale se produit, coupez immédiatement I'alimentation électrique !

* |l est strictement interdit de placer des objets réfléchissants ou diffusants non pertinents dans I'appareil afin d'éviter que le laser ne se refléte sur le
corps humain ou des objets inflammables.
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% L'appareil doit étre éloigné des équipements électriques sensibles aux interférences électromagnétiques, qui peuvent provoquer des interférences
électromagnétiques.

% L'équipement laser contient des composants a haute tension et présente d'autres dangers potentiels. Il est strictement interdit aux personnes non
qualifiées de le démonter.

Précautions Relatives au Laser :
A Lorsque le laser est allumé, il est interdit de le diriger vers des personnes, des animaux ou des matériaux inflammables afin d'éviter toute

>

bralure cutanée ou tout incendie.

Ne pas Regarder Directement :
La luminosité du laser est nocive pour les yeux. Ne regardez pas directement le laser.

Gardez les mains éloignées de la machine pendant son fonctionnement afin d'éviter toute blessure.

No Reaching i

Ne pas Toucher :

CAUTION

‘TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

Eteignez la machine lorsqu'elle n'est pas utilisée afin d'éviter toute erreur de manipulation.

Entretien: Le module laser est un consommable. Il est recommandé de laisser la machine éteinte pendant 10 minutes aprés 4 heures de gravure
et pendant 10 minutes aprés 1 heure de découpe.
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Avertissement

Attention: I'utilisation de commandes ou le réglage de procédures de performance autres que ceux spécifiés dans le présent document peuvent entrainer
une exposition dangereuse aux rayonnements.

Déclaration FCC

Cet équipement est conforme a la partie 15 des régles FCC. Son fonctionnement est soumis aux deux conditions suivantes :
(1) Cet appareil ne doit pas causer d'interférences nuisibles.
(2) Cet appareil doit accepter toute interférence regue, y compris les interférences pouvant entrainer un fonctionnement indésirable.

REMARQUE : Cet équipement a été testé et déclaré conforme aux limites applicables aux appareils numériques de classe B, conformément a la partie
15 des régles de la FCC. Ces limites sont congues pour fournir une protection raisonnable contre les interférences nuisibles dans une installation
résidentielle. Cet équipement génere, utilise et peut émettre de I'énergie radiofréquence et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions,
peut causer des interférences nuisibles aux communications radio.

Cependant, il n'y a aucune garantie que des interférences ne se produiront pas dans une installation particuliére. Si cet équipement provoque des
interférences nuisibles a la réception radio ou télévision, ce qui peut étre déterminé en éteignant et en rallumant I'équipement, I'utilisateur est encouragé
a essayer de corriger les interférences en prenant une ou plusieurs des mesures suivantes :

- Réorienter ou déplacer I'antenne de réception.
- Augmenter la distance entre I'équipement et le récepteur.
- Brancher I'équipement sur une prise électrique appartenant a un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecté.

- Consulter le revendeur ou un technicien radio/TV expérimenté pour obtenir de l'aide.

Déclaration de la FCC relative a I'exposition aux rayonnements :

L'équipement est conforme aux limites d'exposition aux rayonnements fixées par la FCC pour un environnement non contrélé. Cet équipement doit étre
installé et utilisé en respectant une distance minimale de 20 cm entre le radiateur et votre corps.
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Nom du Modele

Kiosk

Longueur D'onde Laser

455 nm

Zone de Travalil

100 x 100 mm (3,94« x 3,94 »)

Hauteurs de Gravure

<50 mm

Durée de vie du Laser

>10 000 h (a une Température Ambiante de 27 °C)

Précision de Gravure

+0,01 mm

Vitesse Maximale

12000 mm/min (Bitmap)

Transmission des Données

Transmission Filaire USB vers Série, Transmission Sans fil Wi-Fi

Méthode de Refroidissement

Refroidissement par Air

Matériaux Gravables

Papier, Bois, Bambou, Tissu, Acrylique, Plastique, Cuir, Pain, Fruits, Verre, Céramique, Pierre,
Métal Revétu, Etc.

Matériaux Découpables

Puissance Laser 5 W : Découpe de Contreplaqué de 3 a 5 mm, de Panneaux de pinde 5a 7 mm.

Puissance Laser 10 W : Découpe de Contreplaqué de 5 a 7 mm, Planches de pin de 7 a 10 mm

Puissance D'entrée

DC12V 5A

Puissance de Sortie

<60 W

Matériau du Cadre

ABS + Métaux a Haute Résistance

Systéme de Support

Windows/MAC/Android/IOS

Format D'image

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL/NC
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SAaiN SMART

POWER TO THE MAKERS

Genmitsu

Desktop CNC & Laser

Email: support@sainsmart.com

n Facebook messenger: https://www.facebook.com/SainSmart/about

Help and support is also available from our Facebook Group

2330 Paseo Del Prado, C303, Las Vegas, NV 89102 Facebook Group




