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! Unboxing
L

(10) Replacement
Blade

Drag Knife

Allen Wrench
(1.3mm, 1.5mm, 3mm)
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' Install the Blade into the Drag Knife Body

[
1. Unscrew the blade fixing screws, and insert the blade.
2. Move the blade to the appropriate position, and tighten the fixing screws.

Drag Knife Block

Blade Fixing Screws



' Install the Drag Knife

L]
1. Use wrenches to loosen the collet nut and remove the tool.

Spindle
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Tool



Install the Drag Knife

L

2. Insert the drag knife into the spindle collet, then use wrenches to lock the collet nut tightly.

Drag Knife
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Collet Nut — Wrench



Offset Measurement Analysis

|

The scale on the drag knife corresponds to the offset measurement between the utility knife
working tip and the center of the shaft.

When the tip of one end
of the blade is aligned
] with the scale at 8, the
working tip of the knife
is 8 mm away from the
center of the shaft.

When the one end of g
the knife tip is aligned !
with the scale at 0, the ]
working tip of the knife |
I
J
[
I
|

is on the same line as
the center of the shaft.

The Working Tip of the Knife



' How to Change the Shaft

L

1. Unscrew the (4) shaft holding plate screws and set screws with the Allen wrenches, then
remove the screws and the shaft holding plate.

2. Disassemble and replace the shaft.

3. After replacement, retighten the holding shaft plate with the (4) shaft holding plate screws.

4. Tighten the set screw of the shaft.

Finger-tighten the set screw only, then stop. Do NOT fully tighten it, as overtightening will interfere

with the smooth rotation of the shaft.

ﬁ ﬁ ﬁ—shaft Holding Plate Screws

Shaft Holding Plate

Shaft

o

Set Screws
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! Auspacken
L]

(10) Ersatzklinge Schleifmesser Inbusschlussel
(1,3 mm, 1,5 mm, 3 mm)



' Auspacken
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Einheit: mm
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' Installieren Sie die Klinge im Schleifmesser

L

1. Lésen Sie die Befestigungsschrauben der Klinge und setzen Sie die Klinge ein.
2. Bewegen Sie die Klinge in die richtige Position und ziehen Sie die
Befestigungsschrauben fest.

Klingenbefestigungsschrauben



' Installieren Sie das Schleifmesser

L

1. Lésen Sie die Spannzangenmutter mit einem Schraubenschlissel und entfernen Sie
das Werkzeug.

Werkzeug



Installieren Sie das Schleifmesser

L

2. Setzen Sie das Schleifmesser in die Spannzange der Spindel ein und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit Schraubenschlisseln fest an.

Schleifmesser



Analyse der Versatzmessung

U
Die Skala am Schleifmesser entspricht dem Versatzmal zwischen der Arbeitsspitze des
Universalmessers und der Mitte der Welle.

Wenn die Spitze eines
Endes der Klinge auf die

| Skala bei 8 ausgerichtet ist,

: befindet sich die Arbeitsspitze
des Messers 8 mm von der
Mitte der Welle entfernt.

Wenn das eine Ende der
Messerspitze mit der Skala

bei 0 ausgerichtet ist,
befindet sich die Arbeitsspitze
des Messers auf derselben
Linie wie die Mitte der Welle.

Die Arbeitsspitze des Messers




' So wechseln Sie die Welle

L

1. Lésen Sie die (4) Schrauben der Wellenhalterungsplatte und die Stellschrauben mit den
Inbusschlisseln, entfernen Sie dann die Schrauben und die Wellenhalterungsplatte.

2. Demontieren Sie die Welle und ersetzen Sie sie.

3. Nach dem Austausch die Wellenhalterungsplatte mit den (4) Schrauben der
Wellenhalterungsplatte wieder festziehen.

4. Ziehen Sie die Stellschraube des Schafts fest.

Ziehen Sie die Stellschraube nur fingerfest an und héren Sie dann auf. Ziehen Sie sie NICHT fest

an, da ein zu festes Anziehen die reibungsfose Drehung der Welle beeintréchtigt.

ﬁ ﬁ—ﬁ— Shaft Holding Plate Screws

Shaft Holding Plate

Shaft Schleifmesser
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Saill SMART

POWER TO THE MAKERS

Genmitsu

Desktop CNC & Laser

Email: support@sainsmart.com

n Facebook messenger: https://m.me/SainSmart

Help and support is also available from our Facebook Group

2330 Paseo Del Prado, C303, Las Vegas, NV, 89102
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Facebook Group



