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This Genmitsu 5.5W Laser Module is especially designed for use with the Cubiko
Machine.

The current version of this user manual can be found at
https://docs.sainsmart.com/article/os8ukyz3x7-cfl-55-33-laser

You can also get help and support in our Facebook group.

Scan QR code to find information.

Scan To Find
Laser Resource

The drivers and software can also be found on the included TF card.
For technical support, please email us at support@sainsmart.com.

Help and support are also available from our Facebook group. (SainSmart
Genmitsu CNC Users Group).

Scan QR code to join the group.

Scan QR code
to join the group




Safety Instructions

CAUTION

All risks caused by improper use or failure to follow the steps in the manual are
borne by the individual. The final interpretation right of the manual belongs to the
company, and it has the right to modify all materials, data, technical details, etc.
in this manual.

WARNING

e Before operating the equipment, please read the user manual carefully and
strictly abide by the operating procedures.

e Laser processing may have risks; users should carefully research whether
the material to be processed is suitable for laser operation.

® Processing materials and the operation of the laser should comply with local
laws and regulations.

@ Avoid igniting surrounding combustibles.

@ During laser processing, other radiation and toxic and harmful gases may
be produced due to different processing objects.

(3 Direct irradiation of laser radiation will cause human injury. The place of
use must be equipped with firefighting equipment. It is forbidden to pile up
flammable and explosive materials on and around the workbench, and at
the same time, it must be well ventilated.

® The environment where the equipment is located should be dry, free from
pollution, vibration, strong electricity, strong magnetism, and other interference
and influence. The working environment temperature is 5-30°C, and the
working environment humidity is 35- 65%RH.

e Equipment working voltage: AC100-240V.

® The engraving machine and other associated equipment must be safely
grounded before it can be turned on for operation.



o When the equipment is turned on, it needs to be monitored all the time. All
power must be cut off before leaving to prevent abnormal situations. If any
abnormal situation occurs, please cut off the power immediately!

e |tis strictly forbidden to place any irrelevant total reflection or diffuse reflection
objects in the device to prevent the laser from reflecting onto the human body
or flammable objects.

The device should be far away from electrical equipment sensitive to
electromagnetic interference, which may cause electromagnetic interference.

There is high voltage or other potential dangers inside the laser equipment;
non-professionals are strictly forbidden to disassemble it.

NOTICE!

Caution Laser:
When the laser is turned on, it is prohibited to aim at humans,
animals, and flammables to avoid skin burns and fire.

Do Not Look Directly:

The laser brightness is harmful to the eyes. Do not look directly at
the laser.

Do not reach in:
Keep hands away from the machine during operation to avoid injury.

e B B

cauTION Cut the power:

‘TURN OFF MACHINE

wievornose 1 urn off the machine when it is not in use to avoid misoperation.

MAINTENANCE AND CARE

The laser module is consumable. It's recommended to keep the machine power
off for 10 minutes after 4 hours of engraving, and keep the machine power off for
10 minutes after 1 hour of cutting.



Product Specifications and Performance

Model Name CFL55-33 Laser Module

Laser Power 5.5W

Laser Wavelength 455nm

Laser Life >10000h (at 27°C or 80.6°F ambient temperature)
Input Power DC12V 4A

Spot Size 0.1 x 0.15mm

Focal Length 40mm

Fan Rotation Speed 15000RPM

) —

Safety Goggles 2.5mm Wrench
CFL55-33 Laser Module (4) Signal Cable User Manual

The provided 2.5mm wrench is used for removing the Cubiko spindle cover.

You need to prepare a 3mm wrench separately for adjusting the Z-axis spindle
clamp.



Cable Connection Reference Table

Cable Marking Applicable CNC Router Models

Signal Cable A 3018-PROVer

Signal Cable B Cubiko

Signal Cable C 3018-PRO

3018-PROVer V2 & 3018-PROVer V2 without

Signal Cable D |y e Gontrol

Laser Module Installation

Cubiko users need to remove the spindle cover. If your CNC machine is from the
3018 series, proceed directly to the second step.
1. Remove the spindle cover

Use the 2.5mm wrench to remove the (4) screws of the spindle cover and take
off the spindle cover.

(4) Screws of the
Spindle Cover

Spindle Cover




2. Remove the spindle

Turn off the power and disconnect the spindle connection cables. Use a 3mm
wrench to loosen the Z-axis spindle clamp screw and remove the spindle.

Disconnect the Spindle

Connection Cables Spindle

Loosen — |

the Z-axis spindle [
clamp Screw

3. Install the laser module

Insert the laser module into the Z-axis spindle clamp and tighten the Z-axis
spindle clamp Screws. Connect the corresponding cable.

Tighten the Z-axis spindle clamp Screws Signal Cable




Laser Focus

1. Rotate the focusing block to position it perpendicular to the surface of the
engraving object, then jog the Z-axis or manually adjust the laser head
height to focus.

2. When the focusing block just touches the surface of the engraving object,
focusing is complete. Retract the focusing block at this point.

Note: After manually adjusting the height of the laser head, use a 3mm wrench
to adjust the tightness of the spindle Z clamping device.

PS: Please ensure that the cover is replaced on the Cubiko before use.

1]
Z-axis spindle Z-axis spindle
clamp \ N clamp R
[e] o

Focusing Block Focusing Block
Engraving
Object N l

— a | q Q —_—
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In the laser exploration journey with Cubiko, we offer multiple control schemes
for you to choose from. The mobile app and offline controller for laser control are
mentioned in the instructions. Below is a tutorial for the computer control scheme,
suitable for users controlling Cubiko and 3018 series machines via a computer.

We recommend two laser software options: LightBurn and LaserGRBL.

e LightBurn offers a 30-day free trial, after which a paid license is required.
Scan the QR code below to visit the website for the corresponding tutorials.
https://docs.sainsmart.com/article/83ofzxvO0tx-light-burn-quick-start-guide

® The following focuses on the use of LaserGRBL.

Installing LaserGRBL

LaserGRBL is a free, open-source software designed for Grbl-based CNC routers
and laser engravers equipped with a laser module. It is used here to assist with
laser setup and configuration. In addition to sending G-code, LaserGRBL can
convert images into G-code for laser engraving. The software can be downloaded
from https://lasergrbl.com/download/.



After installing the software and connecting to the CNC router, the interface
should appear as shown below:
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There are a couple of customizations to be made before proceeding.

A. Enable Z-axis Jog

Select Grbl — Settings — click on the Jog Control tab— make sure the
Click’n Jog box is ticked—Save.

Settings [ = |

Protocol Raester import Vector import Jog comtrol Automatic cooling GCode Fotification
[ Contines Jog Without “Continuous Joz” when jog butten is pressed LaserGREL send Jog request with settled speed and movement:
wnd the o Ls Bally ereeuted o the Binel pomt flom
If you ensbls “Contimuous Jog” jogzing is sent with mouse~down and sborted/interrupted on mouse—up, o you can do
appraxinative positioning but in a very confortable way.

HOTE; “Continugus Jog" only work with Grbl vi.1 or later, and require teble size is correctily configwred in Grbl
Configuration (Memu Grbl” —3 “Grbl Configuration” $130, $131. $132)

(7] Shor Z up/donn control | Leser@RiL is not designed to support Z wxis, but if you have  Jusis hardvare maybe you eould Find this option
— usefull

@ clisk 'n Jog With “click ‘n jog” enabled a double—click on preview surface will jog to the click position

Cancel Save



B. Add Custom Buttons FIX URL

Download the file CustomButtons.gz from:
https://lasergrbl.com/usage/custom-buttons

In the buttons pane, right-click on the text “Right-click here to add custom
buttons” and select Import Custom Buttons.

Add Custom Button
Lock position (click to reorder)

Export custom buttons

Import custom buttons

In the file explorer window that opens, locate and select the downloaded file
“CustomButtons.gz”, then click Open. The Import Custom Button dialog box
will appear.

0 CustomButtons.gz 2025/6/11 14:41 48 KB

A dialog box appears for each of the three additional buttons. You can now
choose whether to import each button included in the archive file. Select Yes for
each button to proceed with the import.
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The LaserGRBL interface should now appear as shown below.

o | e

— —1. ™ Router Connection
w
Console Output

Console Output

Visualisation Pane

Jog Feed Rate
i Jog Step in mm
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We recommend adding a new button to adjust the laser mode. Follow these steps:

Custom Buttoné ﬁq

Step 1: Right click the blank area on the bottom pane, and choose Add
Custom Button.

Step 2: A dialog box will appear, then choose Button Type—Button.

Add Custom Button Custom Button a
Lock position (click to reorder)

on
TwoStateButton
PushButton

Export custom buttons

Import custom buttons

Step1 A
Caption
Tool Tip
Stepz » Enabled Always v

— Use dot as decimal separator

~ Support math expression in square brackets: i.e. GO X[left-5]
¥ [botton—5]

= Available varisbles: left, right, top, bottom, width height
(and more!

See https://lasersrbl. con/usage/custom-buttons/

Cancel Create!



Step 3: Fulfill commands as follows, and click “create”.

Custom Button n

Type: Button v
Inage  GCode

Caption

Tool Tip |SetLaserMode|

Enabled Always v

= Use dot as decimal separator

— Support math expression in square brackets: i.e. G0 X[left-5]
¥ [botton—5]

— Available variables: left, right, top, bottom, width, height..
(and more)

See https://lasersrbl. con/usage/custom-buttons/

Cenoal

Step 4: Check if there is a new button on the bottom pane.
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Dieses Genmitsu 5.5W Lasermodul wurde speziell fir die Verwendung mit dem
Cubiko Gerat entwickelt.

Die aktuelle Version dieses Benutzerhandbuchs finden Sie unter
https://docs.sainsmart.com/article/os8ukyz3x7-cfl-55-33-laser

Sie kénnen auch Hilfe und Unterstutzung in unserer Facebook-Gruppe erhalten.

Scannen Sie den QR-Code, um Informationen zu finden.
i

Scannen,um
=]

CNC-Ressourcen
Die Treiber und Software befinden sich auch auf der mitgelieferten TF-Karte.

zu erhalten

Wenn Sie technische Unterstlitzung bendétigen, senden Sie uns bitte eine E-Mail
an support@sainsmart.com.

Hilfe und Unterstutzung finden Sie auch in unserer Facebook-Gruppe. (SainSmart
Genmitsu CNC-Benutzergruppe)

QR-Code scannen, um der Gruppe beizutreten

Scannen,um
der Gruppe
beizutreten




Sicherheitshinweise

VORSICHT

Alle Risiken, die durch unsachgemalen Gebrauch oder Nichtbeachtung der
Anweisungen in diesem Handbuch entstehen, gehen zu Lasten des Anwenders.
Das endgliltige Auslegungsrecht des Handbuchs liegt bei der Firma, die das Recht
hat, alle Materialien, Daten, technischen Details usw. in diesem Handbuch zu
andern.

WARNUNG

e Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte das Benutzerhandbuch
sorgfaltig durch und halten Sie sich strikt an die Betriebsanweisungen.

e Die Laserbearbeitung kann Risiken bergen; der Benutzer sollte sorgfaltig prifen,
ob das zu bearbeitende Material fir den Laserbetrieb geeignet ist.

® Bei der Bearbeitung von Materialien und dem Betrieb des Lasers sind die
ortlichen Gesetze und Vorschriften zu beachten.

(@ Vermeiden Sie das Entziinden von brennbaren Materialien in der Umgebung.

(2 Wahrend der Laserbearbeitung kénnen durch die verschiedenen
Bearbeitungsobjekte andere Strahlungen sowie giftige und schadliche Gase
entstehen.

(3 Direkte Bestrahlung mit Laserstrahlung kann zu Verletzungen fiihren. Der
Einsatzort muss mit einer Feuerléschanlage ausgestattet sein. Es ist
verboten, brennbare und explosive Materialien auf und um die Werkbank
zu stapeln.

® Die Umgebung, in der sich das Gerat befindet, sollte trocken, frei von

Verschmutzung, Vibrationen, starker Elektrizitat, starkem Magnetismus und

anderen Stérungen und Einflissen sein. Die Temperatur der Arbeitsumgebung

betragt 5-30°C, die Luftfeuchtigkeit der Arbeitsumgebung 35- 65%RH.

@ Arbeitsspannung des Gerats: AC100-240V.

® Die Graviermaschine und andere zugehorige Gerate miissen sicher geerdet
sein, bevor sie fir den Betrieb eingeschaltet werden kénnen.



o Wenn das Gerat eingeschaltet ist, muss es die ganze Zeit Gber Uberwacht
werden. Um ungewdhnliche Situationen zu vermeiden, muss der Strom vor dem
Verlassen des Gerats abgeschaltet werden. Sollte eine abnormale Situation
eintreten, schalten Sie bitte sofort den Strom ab!

® Esist strengstens untersagt, irrelevante Objekte mit Totalreflexion oder diffuser
Reflexion in das Gerat zu stellen, um zu verhindern, dass der Laser auf den
menschlichen Kérper oder brennbare Objekte reflektiert.

o Das Gerat sollte weit entfernt von elektrischen Geraten stehen, die empfindlich
auf elektromagnetische Stérungen reagieren und diese verursachen kénnen.

® Im Inneren des Lasergerats befinden sich Hochspannungen oder andere
potenzielle Gefahren; Nichtfachleuten ist es strengstens untersagt, das Gerat
zu zerlegen.

HINWEIS!
Vorsicht Laser:
% Wenn der Laser eingeschaltet ist, ist es verboten, auf Menschen,
Tiere und brennbare Materialien zu zielen, um Hautverbrennungen
und Feuer zu vermeiden.

Schauen Sie nicht direkt hinein:

@ Die Helligkeit des Lasers ist schadlich fur die Augen. Schauen Sie
nicht direkt in den Laser.

Q Nicht hineinfassen:
% Halten Sie wahrend des Betriebs die Hande vom Geréat fern, um

otk Verletzungen zu vermeiden.

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr:
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird, um
Fehlbedienungen zu vermeiden.

‘TURN OFF MACHINE
WHENNOT IN USE

WARTUNG UND PFLEGE

Das Lasermodul ist ein Verschleil3teil. Es wird empfohlen, das Gerat nach 4
Stunden Gravur fir 10 Minuten und nach 1 Stunde Schneiden fir 10 Minuten
auszuschalten.



Produktspezifikationen und Leistung

Name des Modells |CFL55-33 Lasermodul

Laserleistung 5.5W

Laser-Wellenlange |455nm

Laser Lebensdauer | >10000h (bei 27°C oder 80,6°F Umgebungstemperatur)

Eingangsleistung |DC12V 4A

Spot GroRe 0,1 x 0,15 mm

Brennweite 40 mm

Lafter-Drehzanhl 15000RPM

§ 1» %

2,5-mm-
Schutzbrille Schraubenschlissel

CFL55-33 Laser-Modul (4) Signalkabel Benutzerhandbuch

Der mitgelieferte 2,5-mm-Schraubenschliissel dient zum Entfernen der
Cubiko-Spindelabdeckung.

Zum Einstellen der Z-Achsen-Spindelklemmung benétigen Sie einen
3-mm-Schraubenschliissel, den Sie separat bereitstellen miissen.



Kabelanschluss-Referenztabelle

Markierung der Kabel | Anwendbare CNC-Router-Modelle
Signalkabel A 3018-PROVer
Signalkabel B Cubiko
Signalkabel C 3018-PRO
. 3018-PROVer V2 & 3018-PROVer V2 ohne
Signalkabel D .
Offline-Steuerung

Einbau des Lasermoduls

Cubiko-Benutzer miissen die Spindelabdeckung entfernen. Wenn lhre

CNC-Maschine aus der 3018-Serie stammt, fahren Sie direkt mit dem zweiten

Schritt fort.

1. Entfernen Sie die Spindelabdeckung

Entfernen Sie die (4) Schrauben der Spindelabdeckung mit einem 2,5 mm

Schraubenschliissel und nehmen Sie die Spindelabdeckung ab.

(4) Schrauben der
Spindelabdeckung

Spindelabdeckung




2. Entfernen Sie die Spindel

Schalten Sie den Strom aus und ziehen Sie die Kabel der Spindelverbindung ab.
Lésen Sie die Klemmschraube der Z-Achsen-Spindel mit einem
3-mm-Schraubenschlissel und entfernen Sie die Spindel.

Trennen Sie die Spindelanschlusskabel
Spindel

Ldésen Sie die
Spindelklemmschraube | ===
der Z-Achse E

3. Installieren Sie das Lasermodul

Setzen Sie das Lasermodul in die Z-Achsen-Spindelklemmung ein und ziehen
Sie die Z-Klemmschrauben fest. SchlieRen Sie das entsprechende Kabel an.

Ziehen Sie die Spindelklemmschrauben der Z-Achse fest Signalkabel




Laser fokussieren

1. Drehen Sie den Fokussierblock, um ihn senkrecht zur Oberflache des
Gravurobjekts zu positionieren, und bewegen Sie dann die Z-Achse oder
stellen Sie die Hohe des Laserkopfs manuell ein, um den Fokus zu setzen.

2. Wenn der Fokussierblock die Oberflache des Gravurobjekts gerade bertihrt,
ist die Fokussierung abgeschlossen. Ziehen Sie den Fokussierblock an
diesem Punkt zurtick.

Hinweis: Verwenden Sie nach der manuellen Héheneinstellung des Laserkopfes
einen 3mm-Schliissel, um die Festigkeit der Z-Spindel-Klemmvorrichtung
einzustellen.

PS: Bitte stellen Sie sicher, dass die Abdeckung vor dem Gebrauch wieder auf
den Cubiko aufgesetzt wird.

Z-Achsen- Z-Achsen-
Spindelklemmung Spindelklemmung
N A
o [e]

Fokussierungsblock Fokussierungsblock
Gravierendes
Objekt ~ »

] — | -
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Auf der Reise der Laserentdeckung mit Cubiko bieten wir lhnen mehrere
Steuerungssysteme zur Auswahl an. Die mobile App und der Offline-Controller
fur die Lasersteuerung werden in der Anleitung erwahnt. Nachfolgend finden Sie
eine Anleitung fur die Computersteuerung, die fir Benutzer geeignet ist, die
Maschinen der Cubiko und 3018-Serie liber einen Computer steuern.

Wir empfehlen zwei Lasersoftware-Optionen: LightBurn und LaserGRBL.
e LightBurn bietet eine 30-tagige kostenlose Testversion, danach ist eine
kostenpflichtige Lizenz erforderlich.

Scannen Sie den QR-Code unten, um die Website mit den entsprechenden
Anleitungen zu besuchen.
https://docs.sainsmart.com/article/83ofzxvO0tx-light-burn-quick-start-guide

® |Im Folgenden wird auf die Verwendung von LaserGRBL eingegangen.

Installation von LaserGRBL

LaserGRBL ist eine kostenlose Open-Source-Software flr Grbl-basierte
CNC-Frasen und Lasergravierer, die mit einem Lasermodul ausgestattet sind.
Sie wird hier verwendet, um bei der Einrichtung und Konfiguration des Lasers zu
helfen. LaserGRBL kann nicht nur G-Code senden, sondern auch Bilder in
G-Code flr die Lasergravur umwandeln. Die Software kann von
https://lasergrbl.com/download/ heruntergeladen werden.



Nach der Installation der Software und der Verbindung mit dem CNC-Router
sollte die Schnittstelle wie unten dargestellt aussehen:
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Bevor Sie fortfahren, missen Sie einige Anpassungen vornehmen.

A. Aktivieren der Z-Achsen-Jog-Funktion

Wahlen Sie Grbl — Settings — klicken Sie auf die Registerkarte Jog Control
— stellen Sie sicher, dass das Kastchen Click'n Jog markiert ist—>Save.

Settings [ = |

Protocel Raster import Vector import Joz control hutomatic cooling @Code Fotification

[ Contines Jog Without “Continuous Jog” vhen jog button is pressed LaserGREL send Jog request with settled speed and movement:
- and the jog iz fully e:{ec\ned %o the Final position
IE you enshle “Contimuous Jog” jogging is sent with mouse-down and sbortedfinterrupted on mouse—up, o you can do
appraxinative positioning but in a very confortable way.

HOTE; “Continugus Jog" only work with Grbl vi.1 or later, and require teble size is correctily configwred in Grbl
Configuration (Memu Grbl” —3 “Grbl Configuration” $130, $131. $132)

LaserGREL is net designed to suppert I awis, but if you have a Jaxis hardware maybe you could find this eptien
usefull

@ clisk 'n Jog With “click ‘n jog” enabled a double—click on preview surface will jog to the click position

() Show Z up/down control

Cancel Save



B. Benutzerdefinierte Schaltflichen hinzufiigen FIX URL

Laden Sie die Datei CustomButtons.gz herunter von:
https://lasergrbl.com/usage/custom-buttons

Klicken Sie im Schaltflachenbereich mit der rechten Maustaste auf den Text
"Klicken Sie hier mit der rechten Maustaste, um benutzerdefinierte Schaltflachen
hinzuzufiigen" und wahlen Sie Benutzerdefinierte Schaltflachen importieren.

Add Custom Button

Lock position (click to reorder)

Export custom buttons

Import custom buttons

Suchen Sie in dem sich 6ffnenden Datei-Explorer-Fenster die heruntergeladene
Datei "CustomButtons.gz", wahlen Sie sie aus und klicken Sie dann auf Offnen.
Das Dialogfeld Benutzerdefinierte Schaltflachen importieren wird angezeigt.

C

]
o
]
¥

] CustomButtons.gz

™

Fir jede der drei zusatzlichen Schaltflachen wird ein Dialogfeld angezeigt. Sie
kédnnen nun wahlen, ob Sie jede in der Archivdatei enthaltene Schaltflache
importieren mochten. Wahlen Sie fir jede Schaltflache Ja, um mit dem Import
fortzufahren.
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Die LaserGRBL-Oberflache sollte nun wie unten dargestellt erscheinen.
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poges | e

— —1. ™ Router Connection
w
Console Output

Console Output

Visualisation Pane

Jog Feed Rate
‘ Jog Step in mm
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Wir empfehlen, eine neue Schaltflache zur Einstellung des Lasermodus
hinzuzufugen. Folgen Sie diesen Schritten:

Schritt 1 Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den leeren Bereich im
unteren Fenster und wahlen Sie Add Custom Button.

Schritt 2 Es erscheint ein Dialogfeld, in dem Sie Button Type-Button wahlen.

Add Custom Button Custom Button [ |
Lock position (click to reorder) Type:  [Button v]

53
on

Export custom buttons

Import custom buttons

Schritt 1 A

Caption

Tool Tip

) Enabled [Alveys v
Schritt 2 » = {73 (H 5 Chtl et

~ Support math expression in square brackets: i.e. GO X[left-5]
¥ [botton—5]
- Available varisbles: left, right, top, bottom, width height..

(and more)

See https://lasererbl. com/usage/custon-buttons/

Cancel Create!



Schritt 3 Fiillen Sie die Befehle wie folgt aus, und klicken Sie auf "Erstellen”.

Custom Button n

Type: Button v
Inage  GCode

Caption

Tool Tip |SetLaserMode|

Enabled Always v

= Use dot as decimal separator

— Support math expression in square brackets: i.e. G0 X[left-5]
¥ [botton—5]

— Available variables: left, right, top, bottom, width, height..
(and more)

See https://lasersrbl. con/usage/custom-buttons/

Cenoal

Schritt 4 Priifen Sie, ob eine neue Schaltfliche im unteren Bereich vorhanden
ist.
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If you need any assistance, please contact us via:
Email: support@sainsmart.com

n Facebook messenger: https://m.me/SainSmart

Help and support is also available from our Facebook Group
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