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Welcome
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Thank you for purchasing the Genmitsu SP15V2 & SP22V2 Spindle Module
The current version of this user manual can be found at https://docs.sainsmart.com/article/e2y70dglzx-ecosystem

For technical support, please email us at support@sainsmart.com.
Help and support are also available from our Facebook group. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)
Scan QR code to join the group.
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Safety Instructions
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e Users should carefully read the manual before installing, debugging, and operating this product.

e Do not use incompatible cables to connect to the electrical control box.

e Follow the instructions in the manual to properly connect the power supply and other cables. Never plug or unplug while energized,
and never forcefully disassemble terminals. Ensure all connections are secure and reliable.

e Ensure that you have enough water in the system; there should be at least enough so that the water pump is fully submerged.

e It is best to use distilled water or other forms of water where all sediment and impurities are removed. Reduce the occurrence of
scale buildup or clogging caused by prolonged use.

e When not in use for extended periods or when moving the device, be sure to disconnect the power source.

e This product should be used in a dry environment, avoiding high temperatures, humidity, and severe vibration or impact.

e During use, ensure water flows smoothly and avoid blockages from foreign objects or freezing of the water flow.

e Before using the spindle, be sure to turn on the water pump and ensure the cooling water is flowing freely to guarantee adequate
heat dissipation for the spindle.

e Do not arbitrarily modify the default parameters set in the electrical control box. If changes are necessary, refer to this manual or the
detailed inverter manual on the official website. Unauthorized modifications may cause error messages, operational failure, or even
damage to the equipment. This situation will void the warranty coverage.



Unboxing
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e 1.5KW Spindle Module

fi i

1.5KW Spindle Module 13mm, 17mm Open-End Wrench

e 2.2KW Spindle Module

1, ¢

| T

2.2KW Spindle Module 21mm, 30mm Open-End Wrench
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e Universal Accessories

Electrical Control Box

1.5m Signal Cable A

o

3m Spindle Motor Cable

Water Pump, 110V/220V AC

& =

1.5m Signal Cable B

1.5m Power Cord

PU Water Tubing

’4‘ ——é\
\v 3;/

2m Signal Cable C

Genmitsu

User Manual



Spindle Product Specifications and Performance
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e Electrical Control Box

Model SP15V2 SP22V2

Input Voltage 110V / 60Hz; 220V / 50Hz

Power of the Variable-

Frequency Drive (VFD) 1.5KW 22KW
Applicable Spindle Power 800 W-1.5 KW 800 W-2.2 KW

Spindle Power Interface

Supports connection to spindle motors
up to 1.5 kW

Supports connection to spindle motors
up to 2.2 kW

Control Method

PWM Signal Control

5V PWM signal

Manual Control

Controlled via the inverter panel (requires parameter modification to take effect)

Output Control Interface

Pump Control Interface

110 V AC (Maximum Current: 8A); 220 V AC (Maximum Current: 6.7A)
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Spindle Product Specifications and Performance
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e Water-Cooled Spindle

Model SP15V2 SP22Vv2

Input Voltage 110 VAC/220V AC 110 VAC /220 V AC
Electric Current 10A/ 5A 16A / 8A

Power 1.5 kW 2.2 kW

Input Frequency 0-400Hz 0-400Hz

Maximum Rotational Speed 24000 RPM 24000 RPM




Spindle Product Specifications and Performance

U

246mm

PU Water Tubing Connection
(Remove rubber plug before connecting)

Spindle Power Interface

270mm
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e Water Pump

Input Voltage 110 V /60 Hz; 220V / 50 Hz

Traffic 960 L /h

Hydraulic Head 1.8 m




Mechanical Installation
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The primary difference in installation components between different machine models lies in variations in the spindle mount and
connecting cables.

The following installation steps are demonstrated using the PROVerXL 2X2 model as an example.
The installation and setup procedures for the 1.5 kW and 2.2 kW spindles are identical.

STEP 1: Remove the Original Spindle Motor and Spindle Motor Mount

Remove the (4) hex socket screws securing the spindle chuck with an Allen wrench, as shown.

Hex Socket Screw

Spindle Motor Mount



Mechanical Installation
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STEP 2: Install the 80mm Spindle Motor Mount and SP15V2 Spindle Motor

The 80mm spindle motor mount should be matched to your specific machine model and purchased separately.
1. Use the(4) M5x25mm hex socket screws (with spring washers and flat washers as specified in the fixture's packaging
materials) to secure the ®80 mm spindle mounting bracket as shown.

2. Insert the spindle into the spindle mounting bracket and secure it with (4) M5x25mm hex socket screw (with spring
washers and flat washers as specified in the fixture's packaging materials).

80mm Spindle
Motor Mount

(4) M5x25 Hex Socket Screw



Wiring
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Electrical Control Box Interface Overview

PWM Signal
Spindle Power Control Interface
Interface
110V /220 V AC Power
Input Interface
Pump Control erer Panape 10VAC

Interface
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Signal Interface Notes

1. PWM signals can be used to regulate speed and initiate/stop operation. This product is factory-set to use the PWM signal control
interface by default.

2. An incorrect wiring sequence may cause internal damage to the control box.

PWM Signal Interface

When using PWM signal control, the spindle starts when the duty cycle exceeds 1% and stops when it falls below 1%.

1. The diagram below shows the terminal wiring required for the PWM signal control interface, using terminal type XH2.54-3P.

2. The PWM signal cable is included with the product. Please refer to the table below to identify the signal cable corresponding to

your machine model.

Cable Marking Applicable CNC Router Models

Signal Cable A 3030-PROVer MAX, 3030-PROVer Ultra, 4040-PRO MAX
Signal Cable B PROVerXL 4030 V1

Signal Cable C PROVerXL 4030 V2, PROVerXL 4030S, PROVerXL 2X2

In the case of the PROVerXL 6050 Plus & PROVerXL 4X4, customers will need to use the laser cables that come with the
CNC for connecting to the PWM Signal Interface.



Wiring

PWM Signal

12V Voltage Input

XH2.54-3P Terminal

spindie

[P - (& Genmitsu
i §

oANGER
Possareedne 110V ACINPUT
o ormg Modet:SPISV.
e doves, ngutVoltage: 10 VAC

verter Power: L5 KW,
Applcable Spindi: B00W-2.2KW Spindie
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Step 1: Spindle Wiring

1. Remove the rubber sleeve from the circular port located at the top left rear of the electrical control box, then connect using the
gray spindle motor cable.

* Tip: If the connector cannot be inserted into the port, rotate the connector to adjust it to the correct orientation for insertion.

2. After connecting the connector, tighten the port by turning the outer ring of the connector nut clockwise, as shown.

3. Connect the other end of the gray spindle motor cable to the water-cooled spindle, then tighten the outer ring of the nut.

3m Spindle Motor Cable

3m Spindle Motor Cable
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Step 2: Water Pump Wiring

1. Unscrew the (2) nuts on the PU tubing connector at the top of the water-cooled spindle, then remove the black rubber plug inside.
2. Cut the 6m PU water tubing into two pieces. Then thread (2) PU water tubings through the nuts.

3. Connect the (2) PU water tubings to the (2) circular water inlet ports at the top of the water-cooled spindle.

4. Screw the nuts clockwise back onto the connections and tighten them with a wrench to ensure no leaks, as shown.

The (2) Nuts on the
Water Pipe Connector

PU Water Tubing

The (2) Nuts

Circular Water
Inlet Port
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5. Insert one of the PU water tubing into the blue ring on the water pump until it cannot be pulled out when lifted upward. Then, place

the other PU water tubing, along with the pump, into a water tank or bucket.
* Tip: Press down on the blue ring at the top of the water pump to pull out the hose.
* Notes:
1. Before the operation, ensure the pump inlet is open, then fully submerge the pump in water.
2. Only connect the pump's power supply after the entire unit is fully submerged.
3. Ensure sufficient water volume and absence of impurities in the water.

PU Water Tubing

Water Inlet Water Outlet

Pump Power
Supply Cable l I

PU Water
Tubing

Water Inlet of
the Pump

Water Flow
Adjustment Knob Simplified Working Diagram of the Water Pump

Water Inlet of
the Pump
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Step 3: Electrical Control Box Wiring

1. Connect the signal cable corresponding to the machine to the PWM input interface, as shown.
2. Connect the other end of the cable to the laser port on the control board or chassis.

PWM Signal Control Interface

Laser Port
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3. Connect the pump's power plug to the pump power output port on the electrical control box, as shown.

* Tip: This interface functions as a relay, so that the water pump will start or stop with the spindle motor at the same time.
To keep the water pump running continuously, connect its power supply to a standard electrical outlet.

4. Connect the power cord.

110V /220 V AC Power
Input Interface

Pump Control
Interface




How to Use Software to Control Spindle Start-Up
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A. Startup Control Box

1. After all cables are correctly connected, press the power switch button on the back of the control box to turn it on. At this point,
the control panel on the front of the control box will briefly display a square pattern, and all the red indicator lights beside it will
illuminate, as shown.

HUN\{AUREMDT FWD/REV  TUNE/TC

@ Genmitsu u/ ‘

110V ACING

3
ENTER
=N
~
MF-K

Power Switch Button
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2. After a few seconds, the panel displays a flashing 0.0, with only the red lights for LOCAL/REMOTE and Hz illuminated, indicating
readiness. When the spindle is running, the red RUN indicator light will illuminate.
* Tip: The numerical display on the electrical control panel is in Hz. The corresponding spindle speed is shown in the table

below.
* Note: The behavior is normal: After the power supply to the control box is disconnected, the digits on the control panel will

remain displayed for a period of time.

Correspondence Table for Spindle Speed and Panel Frequency (Partial)

Spindle Speed (RPM) Panel Frequency (Hz)
0 0
@ Genmitsu 4800 045
9600 174.2

=B B8 14400 2544
E a m 19200 334.5

24000 400
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B. Use Candle Software as an Example for Software Parameter Adjustment

1. Connect the computer to the engraving machine and check whether the engraving machine is in laser mode. Enter $$ in the input
box and locate parameter $32. If $32=0, no adjustment is needed; if $32=1, enter $32=0 in the input box and send it. A “ok” display
indicates the modification was successful.

Conzole

Conzole
$27=1.000 (homing pull- ” $122=50.000 (T axis ~
of £, mm) acceleration mm/= 2]
$30=12000 (maximum spindle $123=F0.000 (A axis
EPEEIi. rpm:l acceleration:mm;‘rsnzzl
$31=0 {minimum =pindle $130=500. 000 (¥ aixs max
speed, rpm:' travel mm)
$52=0 (lazer mode $131=400. 000 (¥ aixs max
enable, bool) travel mm)
$40=0 (parking enable, bool) $132=115.000 (T aixs max
$41=0 (use corexy, bool) travel :mm)
$47=0 (twrn off z home, bool) $133=0999. 000 (4 aixs max
$100=1000. 000 (X axis travel mm)
pul=e: step/mm) 210000 < ok
$101=1000. 000 ¥ axis W W
| 40 $32=0 | 4 »

Input Box Send Input Box Send
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2. Enter $30=24000 in the input box and send it. This step is to adjust the maximum spindle speed to 24,000 RPM.
3. After modifying the parameters, click Service in the upper-left corner of Candle, then select the Settings option to proceed to the

next adjustment step.

Console

$130=600. 000 (X alxs max
travel :mm)

$131=400.000 (¥ aixs max
travel :mm)

$132=115.000 (Z aix=z max
travel :mm)

$133=9999 000 (A aixs max
travel :mm)

S10000 < ok

$32=0 < ok

$30=24000 < ok

Go to the Settings Page

.| Grblcontrol (Candle)

[6C:G0 654 GIT G21 GBO G894 M5 M9 TO FO 510000]
F/s:0/0
PS: EHS
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4. In the following pop-up window, enter 5000 for Spindle speed min and 24000 for max. Click OK to confirm the changes and close

the window.

5. Parameters have been configured. Click the gear icon to control the water-cooled spindle's power on/off; the RPM Control Progress
Bar adjusts the spindle speed within the range of 0-24000 RPM.

7 Settings

Connection

Sender

Machine information
Control

User commands
Heightmap

Parser

Visualizer

Tool model

Connection
Port: CONOZ v O Baud: 115200 ~

Sender

B Ienore error responses

8 iutomstically set parser state befors sending from selected lins

Hachine information

Cansole
Panels
Colors

Font

Enter 5000 for
Spindle speed min

Enter 24000 for max

Status query period 30 Inits " -
Rapid speed 2500 hoceleration. 100

ol Flctn 2 U [
Spindle spesd min | 500w | meom
Laser poner nin. : 0 nax 10000
Control

Probe commands

Ga0G21638. ZZ-50F100 632 12,35 G0 13

Safe position comands

G21680: GEISOZ0

(O "Restore origin” moves tool in:  Flane

User commands

Set to defaults

Butten 1

RPM Control
Progress Bar

oo:o0:

00 [/ 00:00:00

Buffer: 00 /0

Vertices: 145

FES: 62
]
Button 2:
61 Response
Button 3:
[
Button 4

0K Cancel

Machine coerdinates

0.000 0.000 0.000

Status: Idle

Contral

— Spindle

Speed 24000 : ~ |
— 61’ = ‘\
[P == 3gind
— Joz —

4]
-]

Spindle
On/Off
Switch

le anfoff

Step Continuously -
Feed 2000 ~
[ K WIONGS RPN |
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C. Use the Panel to Control the Spindle

When manually controlling the water-cooled spindle via the electrical control box panel, switch to panel control mode and modify

certain parameters.

1. Press the PRG-menu button on the panel as shown.

2. You have now entered the primary menu. The red light corresponding to Hz will turn off, and the panel will display PO, as
shown below. At this point, pressing the UP or DOWN button will switch between the primary menu categories, which

include PO, P1, P2, P3, P4, and so on. Here, select the PO category and press the ENTER button to enter the secondary
menu.

@ Genmitsu @ Genmitsu

UP Button
PRG-Menu

e A )

B a
ENTER

DOWN Button
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3. You have now entered the secondary menu. The panel displays PO - 00, with the last digit O flashing, indicating an editable state,
as shown. Pressing the UP or DOWN button at this point will change the value of the last digit. Select PO - 02, then press the
ENTER button to enter the third-level menu.

4. You have now entered the third-level menu. The display now shows a flashing digit 1, as shown. Press the DOWN button to
change Mode 1 to Mode 0, then press the ENTER button to confirm Mode 0. The corresponding red lights for LOCAL/REMOTE
will turn off, and the display will return to the previous menu level.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@
@A
oV

Flashing

-~

@ Genmitsu l/ .

@ Genmitsu

UP Button
=2 Return to the =2 Confirm and Return
E B Previous Menu E E to Previous Level
2 3 = £ )

DOWN Button DOWN Button
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5. You have now entered the secondary menu. The panel now displays PO - 03. Press the ENTER button to enter the third-level menu
for this mode. Press the DOWN button to change Mode 2 to Mode 4, then press the ENTER button to confirm Mode 4. At this point,
return to the second-level menu and successfully activate the panel's manual control mode.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
@A
oV

-~

@ Genmitsu { ‘

@ Genmitsu

E B Enter Button E E Confirm and Return
ENTER ENTER to Previous Level
= =3 = L)

DOWN Button
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6. Press the PROG button twice more to return to the frequency display screen.
7. The speed control knob initially displays a flashing 0.0. As the knob is turned clockwise, the digits on the control panel increase
accordingly. The maximum frequency is 400Hz, meaning the rotational speed reaches 24,000 RPM.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC OCAUREMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Genmitsu | @ Genmitsu

PRG-Menu

3 -3
i =& B =8 =B B =
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8. Press the green RUN button to turn on the water-cooled spindle. The panel display will change to the frequency corresponding to
the value set by the knob. Pressing the STOP button will turn off the spindle. When the spindle stops rotating, the frequency value
on the panel will begin to flash.

OCAUREMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Genmitsu

3
ENTER

Turn on Turn off
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e When using Candle or offline control, the RUN button on the electrical control box panel becomes inactive, while the STOP button
remains functional. In case of an emergency, press the STOP button to halt the spindle's operation.

e When using the panel to control water-cooled spindle engraving, the water-cooled spindle must be manually turned on and off. When
using PWM signals (offline or Candle) and voltage signals to control engraving, the water-cooled spindle will start when engraving
begins and stop when engraving ends. If the engraving code does not include commands to turn the spindle on and off, the water
-cooled spindle may not operate.

e The red light corresponding to TUNE serves as a fault indicator. When the fault indicator illuminates, the panel displays “Err”
followed by a number. Restarting the system will restore normal operation. If restarting proves ineffective, consult the more detailed
electrical control box parameter manual in the Genmtisu knowledge base for troubleshooting before contacting after-sales support.



Panel Parameter Comparison Table (Partial)
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1. When using offline or Candle control, switch to PWM control mode; when using manual control via the electrical control box panel,
switch to panel control mode.
2. Modify the corresponding parameters according to the reference table below; otherwise, abnormal operation will occur.

PWM Signal Control Manual Control

PO - 02 1 0

PO - 03 2 4
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Vielen Dank, dass Sie sich fur das Genmitsu SP15V2 & SP22V2 Spindelmodul entschieden haben.
Die aktuelle Version dieser Bedienungsanleitung finden Sie unter https://docs.sainsmart.com/article/e2y70dglzx-ecosystem

™

" gk ™ Scan To Find
I CNC Resource

) -b-.

Fir technischen Support senden Sie uns bitte eine E-Mail an support@sainsmart.com.
Hilfe und Support erhalten Sie auch tGber unsere Facebook-Gruppe. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)
Scannen Sie den QR-Code, um der Gruppe beizutreten.
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e Benutzer sollten das Handbuch vor der Installation, Fehlerbehebung und Inbetriebnahme dieses Produkts sorgfaltig lesen.

e Verwenden Sie keine inkompatiblen Kabel fiir den Anschluss an den Schaltschrank.

e Befolgen Sie die Anweisungen im Handbuch, um die Stromversorgung und andere Kabel ordnungsgemaf anzuschlielen. Stecken
Sie niemals Stecker ein oder ziehen Sie sie heraus, wahrend das Gerat unter Spannung steht, und zerlegen Sie niemals Anschlisse
mit Gewalt. Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen sicher und zuverlassig sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich genligend Wasser im System befindet; es sollte mindestens so viel vorhanden sein, dass die
Wasserpumpe vollstandig unter Wasser steht.

e VVerwenden Sie am besten destilliertes Wasser oder andere Wasserarten, bei denen alle Sedimente und Verunreinigungen entfernt
wurden. Reduzieren Sie das Auftreten von Kalkablagerungen oder Verstopfungen, die durch langeren Gebrauch verursacht werden.

e \Wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wird oder wenn es transportiert wird, muss die Stromversorgung unterbrochen werden.

e Dieses Produkt sollte in einer trockenen Umgebung verwendet werden, wobei hohe Temperaturen, Feuchtigkeit und starke
Vibrationen oder St6RRe zu vermeiden sind.

e Stellen Sie wahrend des Gebrauchs sicher, dass das Wasser ungehindert flie3t, und vermeiden Sie Verstopfungen durch
Fremdkorper oder das Einfrieren des Wasserflusses.

e Schalten Sie vor der Verwendung der Spindel die Wasserpumpe ein und stellen Sie sicher, dass das Kihlwasser ungehindert flieRt,
um eine ausreichende Warmeableitung fiir die Spindel zu gewahrleisten.

e Andern Sie nicht willkiirlich die in der elektrischen Steuerbox eingestellten Standardparameter. Wenn Anderungen erforderlich sind,
lesen Sie dieses Handbuch oder das detaillierte Handbuch zum Wechselrichter auf der offiziellen Website. Nicht autorisierte
Anderungen kénnen zu Fehlermeldungen, Betriebsstérungen oder sogar zu Schéaden am Gerét fiihren. In diesem Fall erlischt die
Garantie.



EU Declaration of Conformity

In accordance with EU Directives and Regulations

Manufacturer:

Company Name: Vastmind LLC

Address: 2330 Paseo Del Prado, Ste C303, Las Vegas Nevada 89102
Country: United States

Declares under our sole responsibility that the product:
Product Name: CNC Spindle

Model Number: SP15V2, SP22V2

Product Type: CNC Spindle

Is in conformity with the following relevant Union harmonization legislation:
2014/30/EU — Electromagnetic Compatibility Directive (CE EMC)

2014/35/EU — Low Voltage Directive (CE LVD)

2011/65/EU — RoHS Directive

The following harmonized standards have been applied:

EMC:

EN 55032:2015+A1:2020,EN 55035:2017+A11:2020EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021,EN 61000-3-3:2013/A2:2021EN 61000-4-2:2009,EN IEC 61000-4-
3:2020EN 61000-4-4:2012,EN 61000-4-5:2014+A1:2017,EN IEC 61000-4-6:2023, EN
61000-4-8:2010,EN IEC 61000-4-11:2020



LVD:

IEC 62321-5:2013& IEC 62321-4:2013+A1:2017&

IEC 62321-7-2:2017& IEC 62321-6:2015& IEC 62321-8:2017
&IEC 62321-3-1:2013 & IEC 62321-7-1:2015

RoHS:

IEC 62321-5:2013& IEC 62321-4:2013+A1:2017&
IEC 62321-7-2:2017& IEC 62321-6:2015& IEC 62321-8:2017
&IEC 62321-3-1:2013 & IEC 62321-7-1:2015
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Auspacken

]
e 1,5-kW-Spindelmotor

fi i

1,5-kW-Spindelmotor

e 2,2-kW-Spindelmotor

1, ¢

2,2-kW-Spindelmotor

13 mm, 17 mm Gabelschliissel

e —4

21 mm, 30 mm Gabelschliissel
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e Universelles Zubehor

Elektrischer Schaltkasten

1,5 m Signalkabel A

o

3 m Spindelmotorkabel

Wasserpumpe, 110 V/220 V AC PU-Wasserschlauch
1,5 m Signalkabel B 2 m Signalkabel C

Genmitsu

1,5 m Netzkabel Benutzerhandbuch
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o Elektrischer Schaltkasten

Modell SP15V2 SP22v2
Eingangsspannung 110V / 60Hz; 220V / 50Hz

Leistung des

Frequenzumrichters (VFD) 1.5 kW 22 kW
Anwendbare Spindelleistung 800 W-1,5 kW 800 W-2,2 kW

Spindel-Leistungs-Schnittstelle

Unterstlitzt den Anschluss an
Spindelmotoren bis zu 1,5 kW

Unterstlitzt den Anschluss an
Spindelmotoren bis zu 2,2 kW

Steuerungsmethode

PWM-Signalsteuerung

5-V-PWM-Signal

Manuelle Steuerung

Steuerung Uber das Inverter-Bedienfeld (erfordert eine Parameteranderung,

um wirksam zu werden)

Ausgangssteuerungsschnittstelle

Pumpensteuerungsschnittstelle

110 V AC (maximaler Strom: 8 A); 220 V AC (maximaler Strom: 6,7 A)
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e Wassergekiihlte Spindel

Modell SP15V2 SP22Vv2
Eingangsspannung 110 VAC/220V AC 110 VAC/220V AC
Elektrischer Strom 10A/ 5A 16A / 8A

Leistung 1,5 kW 2,2 kW
Eingangsfrequenz 0-400Hz 0-400Hz

Maximale Drehzahl 24000 U/min 24000 U/min
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80mm PU-Wasserschlauchanschluss
< (vor dem AnschlieBen Gummistopfen entfernen)

246mm

Spindel-Stromanschluss

270mm
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e Wasserpumpe

Eingangsspannung 110 V / 60 Hz; 220V / 50 Hz

Durchfluss 960 I’h

Hydraulikdruck 1,8 m
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Der Hauptunterschied bei den Installationskomponenten zwischen verschiedenen Maschinenmodellen liegt in den Variationen der
Spindelhalterung und der Verbindungskabel.

Die folgenden Installationsschritte werden am Beispiel des Modells PROVerXL 2X2 demonstriert.

Die Installations- und Einrichtungsverfahren fiir die 1,5-kW- und 2,2-kW-Spindein sind identisch.

SCHRITT 1: Entfernen Sie den urspriinglichen Spindelmotor und die Spindelmotorhalterung

Entfernen Sie die (4) Sechskantschrauben, mit denen das Spindelspannfutter befestigt ist, mit einem Inbusschlissel, wie
abgebildet.

Sechskantschraube

Spindelmotorhalterung
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SCHRITT 2: Installieren Sie die 80-mm-Spindelmotorhalterung und den SP15V2-Spindelmotor

Die 80-mm-Spindelmotorhalterung sollte auf Ihr spezifisches Maschinenmodell abgestimmt sein und separat erworben werden.
1. Verwenden Sie die (4) M5x25-mm-Innensechskantschrauben (mit Federscheiben und Unterlegscheiben, wie in der
Verpackung der Halterung angegeben), um die ®80-mm-Spindelhalterung wie abgebildet zu befestigen.

2. Setzen Sie die Spindel in die Spindelhalterung ein und befestigen Sie sie mit (4) M5x25-mm-Innensechskantschrauben
(mit Federscheiben und Unterlegscheiben, wie in der Verpackung der Halterung angegeben).

80 mm
Spindelmotorhalterung

(4) M5x25 Sechskantschraube
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Ubersicht iiber die Schnittstellen des elektrischen Steuerkastens

PWM-
Signalsteuerungsschnittstelle

Spindelstromschnittstelle

- - @Genmnsu

i8] | =388

Ploase road the

Current Max: 8A
Water Pump: 110VAC

Pumpensteuerungsschnittstelle 110 V/ 220 V Wechselstrom-Eingangsanschluss
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Hinweise zur Signalschnittstelle

1. PWM-Signale kénnen zur Drehzahlregelung und zum Starten/Stoppen des Betriebs verwendet werden. Dieses Produkt ist
werkseitig standardméBig fiir die Verwendung der PWM-Signalsteuerungsschnittstelle voreingestellt.

2. Eine falsche Verdrahtungsreihenfolge kann zu internen Schdden am Steuerkasten fiihren.

PWM-Signalschnittstelle

1. Bei Verwendung der PWM-Signalsteuerung startet die Spindel, wenn der Arbeitszyklus 1 % lberschreitet, und stoppt, wenn er
unter 1 % féllt.

2. Das folgende Diagramm zeigt die fiir die PWM-Signalsteuerungsschnittstelle erforderliche Anschlussbelegung unter Verwendung
des Anschlusstyps XH2.54-3P.

3. Das PWM-Signalkabel ist im Lieferumfang des Produkts enthalten. In der folgenden Tabelle finden Sie das fiir Ihnr Maschinenmodell
geeignete Signalkabel.

Kabelkennzeichnung Geeignete CNC-Frasmaschinenmodelle

Signalkabel A 3030-PROVer MAX, 3030-PROVer Ultra, 4040-PRO MAX
Signalkabel B PROVerXL 4030 V1

Signalkabel C PROVerXL 4030 V2, PROVerXL 4030S, PROVerXL 2X2

Bei PROVerXL 6050 Plus und PROVerXL 4X4 miissen Kunden die mit der CNC mitgelieferten Laserkabel verwenden, um
eine Verbindung zur PWM-Signalschnittstelle herzustellen.
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Spindie

(L

Max: 8A
‘Water Pump: 110VAC

G

sanoen
A
o oy
o

Invert
Applicable Spini: BOOW-2.2KW Spindie
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Schritt 1: Verkabelung der Spindel

1. Entfernen Sie die Gummimanschette vom runden Anschluss oben links hinten am Schaltschrank und schlief’en Sie dann das graue
Spindelmotorkabel an.

* Tipp: Wenn der Stecker nicht in den Anschluss eingefiihrt werden kann, drehen Sie den Stecker, um ihn in die richtige
Ausrichtung fiir das Einfiihren zu bringen.

2. Ziehen Sie nach dem AnschlieRen des Steckers die Offnung fest, indem Sie den AuRenring der Steckermutter wie abgebildet im
Uhrzeigersinn drehen.

3. Verbinden Sie das andere Ende des grauen Spindelmotorkabels mit der wassergekuihlten Spindel und ziehen Sie dann den

AuRenring der Mutter fest.
3 m Spindelmotor-Kabel

3 m Spindelmotor-Kabel
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Schritt 2: Verkabelung der Wasserpumpe

1. Lésen Sie die beiden Muttern am PU-Schlauchanschluss oben an der wassergekiihlten Spindel und entfernen Sie den schwarzen
Gummistopfen im Inneren.

2. Schneiden Sie den 6 m langen PU-Wasserschlauch in zwei Stlicke. Fihren Sie dann die (2) PU-Wasserschlauche durch die Muttern.

3. Verbinden Sie die (2) PU-Wasserschlauche mit den (2) runden Wassereinlasséffnungen oben an der wassergekiihlten Spindel.

4. Schrauben Sie die Muttern im Uhrzeigersinn wieder auf die Anschllisse und ziehen Sie sie mit einem Schraubenschliissel fest, um
sicherzustellen, dass keine Undichtigkeiten auftreten, wie abgebildet.

Die (2) Muttern am Wasserleitungsanschluss
PU-Wasserschlauch

Die (2) Muttern

Runder
Wasserzulaufanschluss
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5. Stecken Sie einen der PU-Wasserschlauche in den blauen Ring an der Wasserpumpe, bis er sich beim Anheben nicht mehr
herausziehen Iasst. Legen Sie dann den anderen PU-Wasserschlauch zusammen mit der Pumpe in einen Wassertank oder Eimer.

* Tipp: Driicken Sie den blauen Ring oben an der Wasserpumpe nach unten, um den Schlauch herauszuziehen.

* Hinweise:

1) Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb, dass der Pumpeneinlass offen ist, und tauchen Sie die Pumpe dann vollsténdig in
Wasser ein.

2) SchlieBen Sie die Stromversorgung der Pumpe erst an, wenn das gesamte Geréat vollstindig unter Wasser ist.

3) Stellen Sie sicher, dass ausreichend Wasser vorhanden ist und das Wasser keine Verunreinigungen enthiit.

PU-Wasserschlauch

Wassereinlass Wasserauslass
l '7 PU-Wasserschlauch

Stromversorgungskabel
der Pumpe l I

Wassereinlass

Wassereinlass der Pumpe | der Pumpe

Einstellknopf flir
den Wasserdurchfluss Vereinfachtes Funktionsschema der Wasserpumpe



Verkabelung

U

Schritt 3: Verkabelung des elektrischen Steuerkastens

1. Schliel3en Sie das fiir die Maschine vorgesehene Signalkabel wie abgebildet an die PWM-Eingangsschnittstelle an.
2. Verbinden Sie das andere Ende des Kabels mit dem Laseranschluss auf der Steuerplatine oder dem Gehause.

PWM-Signal-Steuerschnittstelle

Laseranschluss
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3. SchlieRen Sie den Netzstecker der Pumpe wie abgebildet an den Pumpenausgang des elektrischen Steuerkastens an.

* Tipp: Diese Schnittstelle fungiert als Relais, sodass die Wasserpumpe gleichzeitig mit dem Spindelmotor startet oder
stoppt. Um die Wasserpumpe kontinuierlich laufen zu lassen, schlieBen Sie ihre Stromversorgung an eine
Standard-Steckdose an.

4. SchlieRen Sie das Netzkabel an.

110V/220V
Wechselstrom-Eingangs-
Schnittstelle
Pumpensteuerungsschnittstelle
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A. Startsteuerung

1. Nachdem alle Kabel korrekt angeschlossen sind, driicken Sie den Netzschalter auf der Rickseite des Steuerkastens, um ihn
einzuschalten. Zu diesem Zeitpunkt zeigt das Bedienfeld auf der Vorderseite des Steuerkastens kurz ein quadratisches Muster an,
und alle roten Anzeigeleuchten daneben leuchten auf, wie abgebildet.

HUN\{AUREMDT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Genmitsu u/ ‘

110VACING

3
ENTER
=N
~
MF-K

Netzschalter
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2. Nach einigen Sekunden zeigt das Bedienfeld eine blinkende 0,0 an, wobei nur die roten Anzeigen fir LOCAL/REMOTE und Hz
leuchten, was die Betriebsbereitschaft anzeigt. Wenn die Spindel lauft, leuchtet die rote RUN-Anzeige auf.
* Tipp: Die numerische Anzeige auf dem elektrischen Bedienfeld ist in Hz angegeben. Die entsprechende Spindeldrehzahl
ist in der folgenden Tabelle aufgefiihrt.

* Hinweis: Das Verhalten ist normal: Nachdem die Stromversorgung zum Steuerkasten unterbrochen wurde, bleiben die Ziffern
auf dem Bedienfeld noch eine Weile angezeigt.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

Entsprechungstabelle fiir Spindeldrehzahl und Panel-Frequenz (Auszug)

Spindeldrehzahl (U/min) Panel-Frequenz (Hz)
0 0
@ Genmitsu 4800 945
9600 174,2

=B B8 14.400 2544
E a m 19.200 334,5

24.000 400
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B. Verwenden Sie die Candle-Software als Beispiel fiir die Anpassung der Softwareparameter

1. Verbinden Sie den Computer mit der Gravurmaschine und tberprifen Sie, ob sich die Gravurmaschine im Lasermodus befindet.
Geben Sie $$ in das Eingabefeld ein und suchen Sie den Parameter $32. Wenn $32=0 ist, ist keine Anpassung erforderlich; wenn
$32=1 ist, geben Sie $32=0 in das Eingabefeld ein und senden Sie es. Die Anzeige ,0k” zeigt an, dass die Anderung erfolgreich war.

Conzole Consele

$27=1.000 (homing pull- - $122=50. 000 (2 axis -
of £, mm]) acceleration: mmds 2]

$30=12000 (maximum spindle $123=50.000 (4 axis

speed, rpm) acceleration mmds 2]

$31=0 (minimum spindle $130=500. 000 0¥ alxs max

speed, rpm) travel :mm)

$37=0 (lazer made
eniable, bool)

$131=400. 000 (¥ aixs max

travel :mm)

$40=0 (parking enable, bool)
$41=0 (use corexy, bool)
$42=0 (twrn off z home, bool)
$100=1000. 000 (¥ axis
pulse:step,-‘rmm:'
$101=1000. 000 (¥ axis

| =

Eingabefeld Senden

$132=115.000 (Z aixs max
travel mm)
$133=0999. 000 (4 aixs max
travel mm)
510000 < ok

$32=0 | =

Eingabefeld Senden
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2. Geben Sie $30=24000 in das Eingabefeld ein und senden Sie es. Dieser Schritt dient dazu, die maximale Spindeldrehzahl auf

24.000 U/min einzustellen.

3. Nachdem Sie die Parameter geandert haben, klicken Sie oben links in Candle auf ,Service” und wahlen Sie dann die Option
,Einstellungen®, um mit dem nachsten Anpassungsschritt fortzufahren.

Console

$130=600. 000 (X alxs max
travel :mm)

$131=400.000 (¥ aixs max
travel :mm)

$132=115.000 (Z aix=z max
travel :mm)

$133=9999 000 (A aixs max
travel :mm)

S10000 < ok

$32=0 < ok

$30=24000 < ok

Gehen Sie zur Einstellungsseite.

.| Grblcontrol (Candle)

File _ Service H|3|43771

[6C:G0 654 GIT G21 GBO G894 M5 M9 TO FO 510000]
F/s:0/0
PS: EHS
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4. Geben Sie im folgenden Popup-Fenster 5000 fur ,Spindle speed min“ (Spindeldrehzahl min) und 24000 fiir ,max“ (max) ein.

Klicken Sie auf ,0K*, um die Anderungen zu bestétigen und das Fenster zu schlieRen.

5. Die Parameter wurden konfiguriert. Klicken Sie auf das Zahnradsymbol, um die Wasserkuhlung der Spindel ein- und auszuschalten.

Mit dem Fortschrittsbalken fur die Drehzahlregelung kdnnen Sie die Spindeldrehzahl im Bereich von 0 bis 24.000 U/min einstellen.

[ Settings

Connection

Sender

Machine information
Control

User commands
Heightmap

Parser

Visualizer

Tool model

Connection

Port: COMI3

v QO Eemd: 115200

Sender

8 Imore error responses

B iutonatically sst parser stats bafors

Hachine information

Status query period Ell Inits

Cansale
Panels
Colors

Font

Geben Sie 5000 fiir die
minimale Spindeldrehzahl ein

Geben Sie 24000 fiir die

Rapid speed

Sofeflo ot cllm 2 ||

Laser power min. |
Control

Probe commands

Ga0G21638. 2Z-50F100 692 112,35

Aoceleration:

G0 13

zending from zelected line

o Drehzahlregelungs-
Fortschrittsbalken

Safe position comnands

G21880: GEIBOZ0

O "Restore orizin” meves tool in:  Flene

User commands

00:00:00 / 00:00:00
Buffer: 0/0 /0
Vertices: 145

maximale Drehzahl ein

Set to defaults

Button 1

FES: 62

Button 2:

Response

Button 3:

Button 4

Machine coerdinates

0. 000 0.000

0.000

Status: Idle

Control

— Spindle

Speed 24000 |
e ——— ,Oi
— Joz

|
Eol
H

Step:
Feed: 2000
M Welnrd comte?

.,

I
== Sgind

4]
=

Continuously -

~

Spindel-Ein-/
Aus-Schalter

le onfoff
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C. Verwenden Sie das Bedienfeld zur Steuerung der Spindel

Wenn Sie die wassergekiihlte Spindel manuell (iber das Bedienfeld des Schaltkastens steuern, wechseln Sie in den Bedienfeldmodus
und &ndern Sie bestimmte Parameter.

1. Driicken Sie die Taste ,PRG-menu” auf dem Bedienfeld, wie abgebildet.

2. Sie befinden sich nun im Hauptmend. Die rote LED flir Hz erlischt und auf dem Bedienfeld wird PO angezeigt, wie unten
dargestellt. Wenn Sie nun die Taste UP oder DOWN driicken, kénnen Sie zwischen den Hauptmeniikategorien wechseln,
darunter PO, P1, P2, P3, P4 usw. Wahlen Sie hier die Kategorie PO aus und driicken Sie die Taste ENTER, um das
Untermenu aufzurufen.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
®A
[ %

-~

(& Genmitsu :/‘ (& Genmitsu l/‘

UP-Taste

ENTER ENTER

= 3 2 3
Taste ,DOWN*
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3. Sie befinden sich nun im sekundaren Menu. Auf dem Bedienfeld wird PO - 00 angezeigt, wobei die letzte Ziffer 0 blinkt und damit
einen bearbeitbaren Zustand anzeigt, wie abgebildet. Durch Dricken der Taste UP oder DOWN &andern Sie nun den Wert der
letzten Ziffer. Wahlen Sie PO - 02 und driicken Sie dann die Taste ENTER, um das Meni der dritten Ebene aufzurufen.

4. Sie befinden sich nun im Menu der dritten Ebene. Auf dem Display blinkt nun die Ziffer 1, wie abgebildet. Driicken Sie die Taste
DOWN, um Modus 1 in Modus 0 zu éndern, und driicken Sie dann die Taste ENTER, um Modus 0 zu bestatigen. Die
entsprechenden roten Leuchten fiir LOCAL/REMOTE erléschen, und das Display kehrt zur vorherigen Menuiebene zuriick.

o
OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC . Hz
®x
oV
Blinken
17
@Genmitsu z‘ @Genmitsu
UP-Taste . Bestéatigen und zur
ENTER vorherigen Menui ENTER zuriickkehren
3 3 3 3
Taste ,DOWN* Taste ,DOWN*“
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5. Sie befinden sich nun im sekundaren Menu. Auf dem Bedienfeld wird nun PO - 03 angezeigt. Driicken Sie die ENTER-Taste, um
das Menl der dritten Ebene flir diesen Modus aufzurufen. Driicken Sie die DOWN-Taste, um Modus 2 in Modus 4 zu andern, und
driicken Sie dann die ENTER-Taste, um Modus 4 zu bestatigen. Kehren Sie nun zum MenU der zweiten Ebene zuriick und aktivieren

Sie den manuellen Steuerungsmodus des Bedienfelds.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
@A
oV

-~

@ Genmitsu { ‘

@ Genmitsu

Best&tigen und zur

ENTER ENTER zuriickkehren
=3 3 =3 E2 )

Taste ,DOWN®
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6. Dricken Sie die PROG-Taste noch zweimal, um zum Frequenzanzeigebildschirm zuriickzukehren.
7. Der Drehzahlregler zeigt zunachst eine blinkende 0,0 an. Wenn der Regler im Uhrzeigersinn gedreht wird, erhéhen sich die Ziffern
auf dem Bedienfeld entsprechend. Die maximale Frequenz betragt 400 Hz, was bedeutet, dass die Drehzahl 24.000 U/min erreicht.

OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC OCAUREMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Genmitsu n/ ‘ @ Genmitsu

LN £ B o
ENTER ENTER
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8. Dricken Sie die griine RUN-Taste, um die wassergekuhlte Spindel einzuschalten. Die Anzeige auf dem Bedienfeld wechselt zu
der Frequenz, die dem mit dem Drehknopf eingestellten Wert entspricht. Durch Driicken der STOP-Taste wird die Spindel
ausgeschaltet. Wenn die Spindel nicht mehr dreht, beginnt der Frequenzwert auf dem Bedienfeld zu blinken.

OCAUREMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Genmitsu

3
ENTER

Einschalten Ausschalten
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e Bei Verwendung der Candle- oder Offline-Steuerung ist die RUN-Taste auf dem Bedienfeld des Schaltkastens deaktiviert, wahrend
die STOP-Taste weiterhin funktionsfahig bleibt. Driicken Sie im Notfall die STOP-Taste, um den Betrieb der Spindel anzuhalten.

e Bei Verwendung des Bedienfelds zur Steuerung der wassergekihlten Spindelgravur muss die wassergekuhlte Spindel manuell
ein- und ausgeschaltet werden. Bei Verwendung von PWM-Signalen (Offline oder Candle) und Spannungssignalen zur Steuerung
der Gravur startet die wassergekihlte Spindel bei Beginn der Gravur und stoppt bei Ende der Gravur. Wenn der Gravurcode keine
Befehle zum Ein- und Ausschalten der Spindel enthalt, funktioniert die wassergekiihlte Spindel mdglicherweise nicht.

e Die rote Leuchte fur TUNE dient als Fehleranzeige. Wenn die Fehleranzeige aufleuchtet, zeigt das Bedienfeld ,Err* gefolgt von einer
Zahl an. Durch einen Neustart des Systems wird der normale Betrieb wiederhergestellt. Wenn ein Neustart nicht hilft, lesen Sie das

detaillierte Handbuch zu den Parametern des elektrischen Steuerkastens in der Genmtisu-Wissensdatenbank zur Fehlerbehebung,
bevor Sie sich an den Kundendienst wenden.
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1. Bei Verwendung der Offline- oder Candle-Steuerung wechseln Sie in den PWM-Steuerungsmodus; bei Verwendung der manuellen
Steuerung Uber das Bedienfeld des elektrischen Steuerkastens wechseln Sie in den Bedienfeld-Steuerungsmodus.
2. Andern Sie die entsprechenden Parameter gemaR der folgenden Referenztabelle, da es sonst zu Fehlfunktionen kommit.

PWM-Signalsteuerung Manuelle Steuerung

PO - 02 1 0

PO - 03 2 4
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ANEE 110V AC/ 220V AC 110V AC/220V AC
Ein 10A /5A 16A / 8A
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Spindie

Max: 8A
‘Water Pump: 110VAC
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Invert 5KH
Applicable Spini: BOOW-2.2KW Spindie
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AEY RIVHMEEIRIE. FRERUNA VI —2 =SV THRITLE T,

*ev b BRHEENNRIVOBERTRIIHZEMNTY, HETSAEY FIVEEHIETRDEY TT,
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FHhEERE &/ NI VREIRE ISR (—&B)

RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC H
z

oA
o) FEEERE (RPM) INXIVEEES (Hz)
-~ 0 0
@ Genmitsu |
‘ 4800 94.5
9600 174.2
=
ENTER 14400 2544
=B B8 E3
= 3
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B.YT7bTxzT7INTA—2FFEDFHE L TCandley 7 b7 7 %{EH

1LAVE1—R2ZFAKICHER L. BARO L —T—E—RTHAHTLZHRELET, ATIRY IR 185 EABL. /IXT A
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Conzole Console

$27=1.000 (homing pull- ” $122=50.000 (T axis P

of £, mm) acceleration: mmi/s"2)

$30=12000 (maximum spindle $123=50.000 (4 axis

SPEEd, rpm:' &GCElEr&tiDn:mmj‘rﬂﬁz}

$£31=0 (minimum spindle $130=500. 000 (X aixs max

speed, rpm) travel :mm)

$37=0 (laser made $131=400. 000 (¥ ailxs max

eniable, bool) travel :mm)

$40=0 (parking enable, bool) $152=115.000 (Z aixs max

$41=0 (uze corexy, booll travel ‘mm)

$42=0 (twrn off z home, bool) $133=0995. 000 (A aixs max

$100=1000. 000 (¥ axis travel :mm)

pulze: step/mm) 10000 < ok

$101=1000. 000 (¥ axis w v
| 4 2 $3z=0 | 4 4

ARNRYH X e ARRY O EE
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2. ARy 7 XIc$30=24000E AN LXELE Y., TOFIBFRAEY ML= EERR% 24,000 RPMICTAE S 2H T,

3.NTA—2EE#% CandleE£ED [Servicel =7 1) v L.

Console

$130=600. 000 (X alxs max
travel :mm)

$131=400.000 (¥ aixs max
travel :mm)

$132=115.000 (Z aix=z max
travel :mm)

$133=9999 000 (A aixs max
travel :mm)

S10000 < ok

$32=0 < ok

$30=24000 < ok

[Settings] # 7 3 v EBIRLTROBEIT Y FTEHF T,

BRER—JICEH]T S
.| Grblcontrol (Candle)

File | Service_ Help.

— =

[6C:G0 654 GIT G21 GBO G894 M5 M9 TO FO 510000]
F/s:0/0
PS: EHS
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4 RRENBRY TT7 v T o4V FOT RAEY RIVREDER/IMEIC5000. RAEIC240002 AN LEY ., BEZHERL T 1>
FoZBALCSICIE TOK) 227w L&Y,
5\ A—2DRENTT LE Lfce WE7AAVET )Y 7T 5EKBAEY FIVOEIRON/OFFZHIHTEE T, RPMEITE

707 L X/\—130-24000 RRMDEFE TALEY NV EEZFE L E T,

17 Settings

Connection

Sender

Machine information
Control

User commands
Heightmap

Parser

Visualizer

Tool model

Connection
Port: COMIZ v O Baud: 115200

Sender

B Ienore error responses

8 utomatically set parser state befors sanding fron

Hachine information

Cansole
Panels
Colors

Font

AEY RILiEE
&/IME(C5000% A S

ERA{E(C24000%F AN

zelected line

Set to defaults

Status query period 30 Tnits -
Rapid speed 2500 hooeleration 100
Spindle spad e s | 0 Lo T B Cr A
Luser pover nin: 0 [ oo HL Z2N—
Control
Probe commands
GA0G21635. 2T-50F100 692 712,35 60 E13
Safe position conmands
G21680: GGIG0Z0
[ "Restore wes tool in: Flane 00:00:00 / 00:00:00
User cosmands Buffer: 00 /0
Vertices: 145

Button | FES: 62

]
Button 2:

61 Response
Button 3:

[
Button 4

0K Cancel

Machine coerdinates

0.000 0.000 0.000

Status: Idle

Contral

AEV RV
ON/OFFX
1TwF

pindle on/off

Step Continuously -
Feed 2000 ~
[ K WIONGS RPN |
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C.XRIV 2R LIt AEY KL

BREIER Y 2 ANRIVTKERAEY FIVEFEHIHT 288, NRIVEIEE— FICVEZ. BEDONSA—2E2EELET,

1. KDL ST/ SFIVDPRG-menuRZ V& LE Y,

2.INTTZARIAZ1—ICAVE Lfes HZITHIST KRB Y THEIT L. NRIVTETRODOE S ICPORRTIENE T, TD
B CUPEZIZDOWNRZ V&G & FSA< YA Za—A7T1) (PO, P1. P2, P3, P4lxE) #HPIUEBZSNET, TIT
POATFIdUEEIRL, ENTERRZ VZBL LAV A ) AZ2—ICAVET,

RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
oA
oV

-~

@ Genmitsu l/ ‘

@ Genmitsu t/ ‘

UPR A >
PRG-XZ

ey & B =3
N
~
= 8 3

ENTER
=

DOWNR %S >
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BH) . CORETUPEIEIDOWNREZ VEIRT ERBHITOEBHAEEINT T, PO-02%:EIRL. ENTERRZ V&L Y
—RLARIVAZI—ICAYET,

4 INTE=ZRBAZ1—ITAVFE L, TREEOLSICRBT H8F1%ZRLET, DOWNREZ VAL TE— N EE—F

OICEE L., ENTERRZ V&ML TE— FOEREELE Y., X9 ALOCAL/REMOTEDF RES » THHEIT L. J|RIFBIOAZ
1—LANIICRYET,

RUN OCAL/REMOT FWD/REV  TUNE/TC

@ Hz
[ I
[ Y%

RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
oA
[ %

-~

@ Genmitsu v/ ‘

-~

@ Genmitsu l/ .

UPHR A >
a D S B B
DOWNR % > a m E a m

DOWNR%S >
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5. MAZa—ICTAVE LTz, /NRIVICPO-03DRTEINE T, ENTERRZVEH LTI DE—RFRDE=LANIVAZ2—ITAY
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RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
@A
oV

@ Hz
@A
oV

-~

@ Genmitsu l/ ‘

-~

@ Genmitsu { ‘

= £5- =) BBLTHOL A
=B B8 A B B kS
= £l = £E2 3

DOWNR % >
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RABREIF400HCTH Y . TNUIIEFHREN 24,000 RPMITET BT L ZEBRLE T,

RUN OCAL/REMOT FWD/REV ~ TUNE/TC RUN OCAUREMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@Genmitsu t/‘ @Genmitsu :/‘

PRG-*= 21— > BB BB
= 2 3 = 2 3
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8 EDRUNREZ VW] T LABAEY FIVHEEI L E T, /\RIVERRIE/ TREMBICHIST 5 AR B 9, STOP
REVERTEACY FIVAMRIELE T, A Y FIVEEZIER. /\XIVORRBEN URZRHBLET,

RUN OCAUREMOT FWD/REV ~ TUNE/TC

@ Hz
oA
oV

-~

@ Genmitsu l/ ‘

Turn on ZF21ET 3B
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Consignes de sécurité

Ul

e Les utilisateurs doivent lire attentivement le manuel avant d'installer, de déboguer et d'utiliser ce produit.

e N'utilisez pas de cables incompatibles pour connecter le boitier de commande électrique.

e Suivez les instructions du manuel pour connecter correctement I'alimentation électrique et les autres cables. Ne branchez ou ne
débranchez jamais I'appareil lorsqu'il est sous tension et ne démontez jamais les bornes de force. Assurez-vous que toutes les
connexions sont sdres et fiables.

e Assurez-vous que le systeme contient suffisamment d'eau ; il doit y en avoir au moins assez pour que la pompe a eau soit
complétement immergée.

o |l est préférable d'utiliser de I'eau distillée ou toute autre forme d'eau dont tous les sédiments et impuretés ont été éliminés.
Réduisez I'accumulation de tartre ou le colmatage causés par une utilisation prolongée.

e Lorsque vous n'utilisez pas I'appareil pendant une période prolongée ou lorsque vous le déplacez, veillez a le débrancher de la
source d'alimentation.

e Ce produit doit étre utilisé dans un environnement sec, en évitant les températures élevées, I'humidité et les vibrations ou chocs
importants.

e Pendant l'utilisation, assurez-vous que I'eau s'écoule correctement et évitez tout blocage par des corps étrangers ou le gel du débit
d'eau.

e Avant d'utiliser la broche, veillez @ mettre en marche la pompe a eau et a vous assurer que I'eau de refroidissement s'écoule
librement afin de garantir une dissipation thermique adéquate de la broche.

e Ne modifiez pas arbitrairement les parameétres par défaut définis dans le boitier de commande électrique. Si des modifications
sont nécessaires, reportez-vous a ce manuel ou au manuel détaillé de I'onduleur disponible sur le site web officiel. Des modifications
non autorisées peuvent entrainer des messages d'erreur, des dysfonctionnements, voire endommager I'équipement. Cette situation
annulera la couverture de la garantie.



Déballage

]
e Module de broche 1,5 kW

fi i

Module de broche 1,5 kW Clé a fourche de 13 mm, 17 mm

e Module de broche 2,2 kW

1, ¢

| T

Module de broche 2,2 kW Clé a fourche de 21 mm et 30 mm




Déballage

U

e Accessoires universels

Boitier de commande électrique

Cable de signalisation de 1,5 m A

o

Cable moteur de broche de 3 m

Pompe a eau, 110 V/220 V CA

Cordon d'alimentation de 1,5 m

Tuyau d'eau en PU

Cable de signal Cde 2 m

Genmitsu

Manuel d'utilisation



Spécifications et performances du produit
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e Boitier de commande électrique

Modeéle

SP15v2 SP22v2

Tension d'entrée

110V / 60Hz; 220V / 50Hz

Puissance du variateur de
fréquence (VFD)

1,5 kW 2,2 kW

Puissance de broche applicable

800 W-1,5 kW 800 W-2,2 KW

Interface de puissance de broche

Prend en charge la connexion a des Prend en charge la connexion a des
moteurs de broche jusqu'a 1,5 kW moteurs de broche jusqu'a 2,2 kW

Méthode de controle

Commande par signal PWM

Signal PWM 5 V

Commande manuelle

Contrélé via le panneau de lI'onduleur (nécessite une modification des
parameétres pour prendre effet)

Interface de contréle de sortie

Interface de commande de la pompe

110 V CA (courant maximal : 8 A) ; 220 V CA (courant maximal : 6,7 A)
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Spécifications et performances du produit
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e Broche refroidie a I'eau

Modéle SP15V2 SP22Vv2

Tension d'entrée 110 VAC/220V AC 110 VAC /220 V AC
Courant électrique 10A / 5A 16A / 8A

Puissance 1,5 kW 2,2 kW

Fréquence d'entrée 0-400Hz 0-400Hz

Vitesse de rotation maximale

24 000 tr/min

24 000 tr/min




Spécifications et performances du produit

U

Raccordement du tuyau d'eau en PU
80mm (retirer le bouchon en caoutchouc avant
le raccordement)

A

Interface d'alimentation de broche




Spécifications et performances du produit
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¢ Pompe a eau

Tension d'entrée 110 V /60 Hz; 220V / 50 Hz

Débit 960 L/h

Hauteur hydraulique 1,8 m
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Istruzioni di sicurezza

Ul

e Gli utenti devono leggere attentamente il manuale prima di installare, mettere a punto e utilizzare questo prodotto.

e Non utilizzare cavi incompatibili per il collegamento alla scatola di comando elettrica.

e Seguire le istruzioni riportate nel manuale per collegare correttamente I'alimentatore e gli altri cavi. Non collegare o scollegare mai
mentre il dispositivo & sotto tensione e non smontare mai i terminali con la forza. Assicurarsi che tutti i collegamenti siano sicuri e
affidabili.

e Assicurarsi che nel sistema sia presente una quantita sufficiente di acqua; dovrebbe essercene almeno abbastanza da immergere
completamente la pompa dell'acqua.

o E preferibile utilizzare acqua distillata o altre forme di acqua in cui siano stati rimossi tutti i sedimenti e le impurita. Ridurre il
verificarsi di accumuli di calcare o intasamenti causati da un uso prolungato.

e Quando non si utilizza il dispositivo per periodi prolungati o quando lo si sposta, assicurarsi di scollegare I'alimentazione.

e Questo prodotto deve essere utilizzato in un ambiente asciutto, evitando temperature elevate, umidita e vibrazioni o urti violenti.

e Durante I'uso, assicurarsi che 'acqua scorra regolarmente ed evitare ostruzioni causate da corpi estranei o il congelamento del
flusso d'acqua.

e Prima di utilizzare il mandrino, assicurarsi di accendere la pompa dell'acqua e verificare che I'acqua di raffreddamento scorra
liberamente per garantire un'adeguata dissipazione del calore dal mandrino.

e Non modificare arbitrariamente i parametri predefiniti impostati nella scatola di controllo elettrica. Se sono necessarie modifiche, fare
riferimento al presente manuale o al manuale dettagliato dell'inverter disponibile sul sito web ufficiale. Modifiche non autorizzate
possono causare messaggi di errore, malfunzionamenti o persino danni all'apparecchiatura. In tal caso, la garanzia non sara piu
valida.



Disimballaggio

]
o Modulo mandrino da 1,5 kW

Modulo mandrino da 1,5 kW Chiave fissa da 13 mm, 17 mm

e Modulo mandrino da 2,2 kW

1, ¢

| T

Modulo mandrino da 2,2 kW Chiave fissa da 21 mm, 30 mm



Disimballaggio
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e Accessori universali

Scatola di comando elettrica

Cavo segnaleda 1,5 mA

o

Cavo motore mandrino da 3 m

Pompa dell'acqua, 110 /220 V CA

& =

Cavo segnale da 1,5 m B

Cavo di alimentazione da 1,5 m

Tubo flessibile in PU

’4‘ ——é\
\v 3;/

Cavo segnale Cda2m

Genmitsu

Manuale d'uso



Specifiche e prestazioni del mandrino
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e Scatola di controllo elettrico

Modello SP15V2 SP22V2
Tensione di ingresso 110V / 60Hz; 220V / 50Hz

Potenza dell'azionamento a

frequenza variabile (VFD) 1.5 kW 22 kW
Potenza mandrino applicabile 800 W-1,5 kW 800 W-2,2 KW

Interfaccia potenza mandrino

Supporta il collegamento a motori
mandrino fino a 1,5 kW

Supporta il collegamento a motori
mandrino fino a 2,2 kW

Metodo di controllo

Controllo del segnale PWM

Segnale PWM a5V

Controllo manuale

Controllato tramite il pannello dell'inverter (richiede la modifica dei

parametri per avere effetto)

Interfaccia di controllo dell'uscita

Interfaccia di controllo pompa

110 V CA (corrente massima: 8 A); 220 V CA (corrente massima: 6,7 A)
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Specifiche e prestazioni del mandrino
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Specifiche e prestazioni del mandrino

Ul

e Mandrino raffreddato ad acqua

Modello SP15V2 SP22Vv2

Tensione di ingresso 110 VAC/220V AC 110 VAC/220V AC
Corrente elettrica 10A / 5A 16A / 8A

Potenza 1,5 kW 2,2 kW

Frequenza di ingresso 0-400Hz 0-400Hz

Velocita massima di rotazione

24000 giri/min

24000 giri/min




Specifiche e prestazioni del mandrino

U

Collegamento tubo acqua PU
80mm (rimuovere il tappo di gomma
prima del collegamento)

A

246mm

Interfaccia di alimentazione mandrino

270mm



Specifiche e prestazioni del mandrino
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e Pompa dell'acqua

Tensione di ingresso 110 V /60 Hz; 220V / 50 Hz

Portata 960 L /h

Prevalenza 1,8 m
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Instrucciones de seguridad

Ul

e Los usuarios deben leer atentamente el manual antes de instalar, depurar y utilizar este producto.

e No utilice cables incompatibles para conectar la caja de control eléctrico.

e Siga las instrucciones del manual para conectar correctamente la fuente de alimentacion y otros cables. Nunca enchufe ni
desenchufe mientras esté energizado, y nunca desmonte los terminales a la fuerza. Asegurese de que todas las conexiones sean
seguras y fiables.

e Asegurese de que haya suficiente agua en el sistema; debe haber al menos la cantidad suficiente para que la bomba de agua
esté completamente sumergida.

e Es mejor utilizar agua destilada u otras formas de agua en las que se hayan eliminado todos los sedimentos e impurezas. Reduzca
la aparicion de acumulaciones de cal o obstrucciones causadas por un uso prolongado.

e Cuando no se utilice durante periodos prolongados o cuando se traslade el dispositivo, asegurese de desconectar la fuente de
alimentacion.

e Este producto debe utilizarse en un entorno seco, evitando altas temperaturas, humedad y vibraciones o impactos fuertes.

e Durante el uso, asegurese de que el agua fluya sin problemas y evite obstrucciones por objetos extrafios o la congelacion del flujo
de agua.

e Antes de utilizar el husillo, asegurese de encender la bomba de agua y compruebe que el agua de refrigeracion fluye libremente
para garantizar una disipacion adecuada del calor del husillo.

e No modifique arbitrariamente los parametros predeterminados establecidos en la caja de control eléctrico. Si es necesario realizar
cambios, consulte este manual o el manual detallado del inversor en el sitio web oficial. Las modificaciones no autorizadas pueden
provocar mensajes de error, fallos de funcionamiento o incluso dafios en el equipo. Esta situacion anulara la cobertura de la garantia.



Desembalaje

]
e Moédulo de husillo de 1,5 kW

Médulo de husillo de 1,5 kW Llave de boca abierta de 13 mmy 17 mm

e Modulo de husillo de 2,2 kW

1, ¢

| T

Médulo de husillo de 2,2 kW Llave fija de 21 mmy 30 mm



Desembalaje

U

e Accesorios universales

Caja de control eléctrico

Cable de sefalde 1,5 mA

o

Cable del motor del husillo de 3 m

Bomba de agua, 110 /220 V CA

& =

Cable de sefial Bde 1,5 m

Cable de alimentacion de 1,5 m

Manguera de agua de PU

’4‘ ——é\
\v 3;/

Cable de sefial Cde 2 m

Genmitsu

Manual de usuario



Especificaciones y rendimiento del husillo

Ul

e Caja de control eléctrico

Modelo SP15v2 SP22v2

Voltaje de entrada 110V / 60Hz; 220V / 50Hz

Potencia del variador de

frecuencia (VFD) 1.5 kW 2.2 kW

Potencia aplicable al husillo 800 W-1,5 kW 800 W-2,2 KW

Interfaz de potencia del husillo Adn_]ite la conexion a motores de Adrr_lite la conexion a motores de
husillo de hasta 1,5 kW husillo de hasta 2,2 kW

Método de control

Control de sefial PWM Sefial PWM de 5V

Controlado a través del panel del inversor (requiere la modificacion de

Control manual ,
parametros para que surta efecto)

Interfaz de control de salida

Interfaz de control de la bomba 110 V CA (corriente maxima: 8 A); 220 V CA (corriente maxima: 6,7 A)




Especificaciones y rendimiento del husillo
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110V ACINPUT

e pampe 20VAC




Especificaciones y rendimiento del husillo
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e Husillo refrigerado por agua

Modelo SP15V2 SP22Vv2

Voltaje de entrada 110 VAC/220V AC 110 VAC/220V AC
Corriente eléctrica 10A/ 5A 16A / 8A

Potencia 1,5 kW 2,2 kW

Frecuencia de entrada 0-400Hz 0-400Hz

Velocidad maxima de rotacion 24 000 rpm 24 000 rpm
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Especificaciones y rendimiento del husillo

U

80mm Conexién del tubo de agua de PU
(retire el tapon de goma antes de conectar)

A

246mm

Interfaz de alimentacién del husillo




Especificaciones y rendimiento del husillo
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e Bomba de agua

Voltaje de entrada 110 V /60 Hz; 220V / 50 Hz

Trafico 960 L /h

Altura hidraulica 1,8 m
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